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RESOLUCIÓN DE 15 DE SEPTIEMBRE DE 2006 DE LA DELEGACIÓN PROVINCIAL DE LA CONSEJERÍA DE 

MEDIO AMBIENTE DE CADIZ RELATIVA A LA SOLICITUD DE AUTORIZACIÓN AMBIENTAL INTEGRADA 

PRESENTADA POR HOLCIM (ESPAÑA), S.A. (AAI/CA/009) 

Visto el Expediente AAI/CA/009 iniciado a instancia de D. Francisco Martínez Vilchez, en nombre y representación 

de la empresa Holcim (España), S.A., en solicitud de Otorgamiento de Autorización Ambiental Integrada, instruido 

en esta Delegación Provincial conforme a lo dispuesto en la Ley 16/2002, de 1 de julio, de Prevención y Control 

Integrados de la Contaminación, resultan los siguientes 

ANTECEDENTES DE HECHO 

PRIMERO.- En fecha 14 de julio de 2005, se presentó por D. Francisco Martínez Vilchez, en nombre y 

representación de Holcim (España), S.A. (en adelante Holcim), solicitud de Otorgamiento de 

Autorización Ambiental Integrada para su instalación de Jerez de la Frontera (Cádiz). El anexo I de 

esta resolución contiene una descripción de la instalación. 

SEGUNDO.- A dicha solicitud se acompañó la siguiente documentación, de acuerdo con lo dispuesto en el 

artículo 12 de la Ley 16/2002:  

- Proyecto básico visado suscrito por técnicos competentes, con fecha de 29 de junio de 2005. 

- Documento resumen. 

- Proyecto de Explotación de actividades de gestión de residuos peligrosos que se realizan en 

la fábrica. 

- Poderes autenticados del firmante de la solicitud. 

- Escrituras de constitución de la sociedad. 

- Solicitud de Informe de compatibilidad urbanística al Ayuntamiento de Jerez de la Frontera 

con fecha de entrada en registro de 15 de abril de 2005. 

 

TERCERO.- Con fecha 15 de abril de 2005, Holcim solicita al Ayuntamiento de Jerez de la Frontera informe 

acreditativo de la compatibilidad del proyecto con el planeamiento urbanístico con Plan General de 

Ordenación Urbanística, conforme al artículo 11 de la Ley 16/2002. Con fecha 30 de marzo de 2006 

se recibe informe de la Gerencia Municipal de Urbanismo del Ayuntamiento de Jerez, en el que se 

pronuncian favorablemente acerca de la ubicación actual de la actividad.  

CUARTO.-  Incoado el correspondiente expediente administrativo, que procedimentalmente ha de regirse por lo 

dispuesto en la Ley 16/2002, de 1 de julio, de Prevención y Control Integrados de la Contaminación, se 

procede a someter el expediente a información pública durante 30 días, mediante inserción de anuncio 

en el Boletín Oficial de la Provincia de Cádiz el día 27 de diciembre de 2005. Durante el trámite de 

información pública no fueron recibidas alegaciones.  

QUINTO.-  Transcurrido el periodo de treinta días, desde 27/12/05 hasta 02/02/06, de información pública, y de 

acuerdo con lo dispuesto en los artículos 18 y 19 de la Ley 16/2002, el expediente fue remitido al 

Ayuntamiento de Jerez de la Frontera, para que emitiera informe acerca de la adecuación de la 

instalación a aquellos aspectos de su competencia. Por el momento de su evacuación, dicho informe 

se entiende contestado con el citado en el punto tercero de estos antecedentes.  
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SEXTO.- De acuerdo a lo estipulado en el artículo 20 de la Ley 16/2002, se procede a dar trámite de audiencia a 

los interesados. Mediante escrito de fecha 11 de septiembre de 2006, los promotores desisten de 

presentar alegaciones, por lo que se tiene por realizado el trámite.  

A los anteriores hechos resultan de aplicación los siguientes 

FUNDAMENTOS DE DERECHO 

PRIMERO.- De conformidad con el artículo 3 h) de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de Prevención y Control 

Integrados de la Contaminación, se entiende que el órgano competente para otorgar la autorización 

ambiental integrada será el órgano de la Comunidad Autónoma en la que se ubique la instalación que 

ostente las competencias en materia de medio ambiente. 

SEGUNDO.- El artículo 12.3 de la Ley 30/1992, de 26 de noviembre, de Régimen Jurídico de las Administraciones 

Públicas y del Procedimiento Administrativo Común, dispone que, en aquellos casos en los que una 

disposición atribuya competencia a una Administración sin especificar el órgano que debe ejercerla, se 

entenderá que la facultad de instruir y resolver corresponde a los órganos inferiores competentes por 

razón de la materia y del territorio. 

TERCERO.- La instalación de referencia se considera “existente” a los efectos establecidos por la Ley 16/2002 y se 

encuadra en el epígrafe 3.1 ”Instalaciones de fabricación de cemento y/o clínker en hornos rotatorios 

con una capacidad de producción superior a 500 toneladas diarias, o de cal en hornos rotatorios con 

una capacidad de producción superior a 50 toneladas por día, o en hornos de otro tipo con una 

capacidad de producción superior a 50 toneladas por día” de su anejo 1, quedando incluida, por tanto, 

en su ámbito de aplicación de conformidad con lo dispuesto en el artículo 2 del citado texto normativo.  

CUARTO.-  La instalación cuenta con autorización de la Consejería de Medio Ambiente para la gestión de 

residuos peligrosos y no peligrosos mediante su valorización energética, por lo que también está 

incluida en los epígrafes 5.1 ”Instalaciones para la valorización de residuos peligrosos, incluida la 

gestión de aceites usados, o para la eliminación de dichos residuos en lugares distintos de los 

vertederos, de una capacidad de más de 10 toneladas por día” y 5.2 “Instalaciones para la 

incineración de los residuos municipales, de una capacidad de más de 3 toneladas por hora”. 

QUINTO.- A la instalación de referencia le es de aplicación la Ley 18/2003, de 29 de diciembre, por la que se 

aprueban medidas fiscales y administrativas. 

 

POR LO QUE 

A la vista de los anteriores antecedentes y fundamentos de derecho y vistas la Ley 30/1992, de 26 de noviembre, de 

Régimen Jurídico de las Administraciones Públicas y del Procedimiento Administrativo Común, modificada por la 

Ley 4/1999, de 13 de enero; la Ley 16/2002, de 1 de julio de 2002, de Prevención y Control Integrados de la 

Contaminación, la Ley 7/1994, de 18 de mayo, de Protección Ambiental,, Real Decreto Legislativo 1/2001, de 20 de 

julio, por el que se aprueba el Texto Refundido de la Ley de Aguas; la Ley 38/1972, de 22 de diciembre, de 
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Protección del Ambiente Atmosférico; la Ley 10/1998, de 21 de abril, de Residuos y demás normativa de general y 

pertinente de aplicación, y una vez finalizados los trámites reglamentarios para el expediente de referencia, 

SE RESUELVE 

PRIMERO.- Otorgar la autorización ambiental integrada a la instalación de referencia siempre que la actividad 

proyectada se ajuste a los requerimientos expresados en el proyecto básico presentado por el 

promotor y a los condicionantes establecidos en los anexos que conforman la presente resolución, los 

cuales se relacionan a continuación: 

Anexo I – Descripción de la instalación 

Anexo II – Condiciones Generales 

Anexo III – Límites y condicionantes  técnicos 

Anexo IV – Plan de Vigilancia y Control 

Anexo V – Metodología de Mediciones y Ensayos 

 

SEGUNDO.- La autorización ambiental integrada se otorgará por un plazo de 8 (OCHO) AÑOS, salvo que se 

produzcan antes de dicho plazo modificaciones sustanciales que obliguen a la tramitación de una 

nueva autorización o que se incurra en alguno de los supuestos de modificación de oficio recogidos en 

el artículo 26 de la Ley 16/2002. 

TERCERO.- La concesión de la presente autorización no exime a su titular de la obligación de obtener las demás 

autorizaciones, permisos y licencias que sean exigibles de acuerdo con la legislación vigente 

 

 

Contra la presente Resolución, que no pone fin a la vía administrativa, puede interponerse recurso de alzada 

ante la Excma. Sra. Consejera de Medio Ambiente, en el plazo de un mes, a contar desde el día siguiente a la 

recepción de la notificación de la presente autorización, de acuerdo con lo establecido en el artículo 114, 115 de la 

Ley 30/1992, de 26 de noviembre, sobre Régimen Jurídico de la Administraciones Públicas y del Procedimiento 

Administrativo Común, modificada por la Ley 4/1999, de 13 de enero. 

 

 

Cádiz, a 15 de  Septiembre de 2006 

La Delegada Provincial, 

 

 

Fdo.: Isabel Gómez García 
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ANEXO I  “DESCRIPCIÓN DE LA INSTALACIÓN” 

 

- Expediente: AAI/CA/009. 

 

- Promotor: Holcim (España), S.A.. 

 

- Instalación: Fábrica de Cemento y Clínker. 

 

- Emplazamiento: Ctra. Medina Sidonia, km 9, Jerez de la Frontera (Cádiz). 

 

- Características de las instalaciones:  

 

La fábrica posee una capacidad de producción de  754.000 t/año de clínker y 1.100.000 t/año de cemento. La 

planta es de proceso seco con sistema de horno rotativo y con intercambiador de calor de cuatro etapas. Las 

materias primas fundamentales utilizadas en la composición del crudo son caliza y marga, en un porcentaje 

aproximado del 40% y 60% respectivamente. En su proceso industrial utiliza como combustible coque de petróleo, 

combustibles alternativos y fuel-oil, éste último únicamente en la fase de puesta en marcha.  

 

Por otra parte, las condiciones de operación del proceso de fabricación de clínker y cemento se consideran 

adecuadas para el tratamiento de residuos peligrosos y no peligrosos, cumpliendo con las condiciones que se 

establecen en la normativa medioambiental aplicable, en especial en cuanto a la “coincineración de residuos” se 

refiere, actividad de gestión para la que Holcim dispone de diversas instalaciones  complementarias, así como de 

las correspondientes autorizaciones. En esta línea, como alternativa de diversificación energética, la fábrica de 

Jerez, ha venido empleando combustibles alternativos derivados de residuos y biomasas, en sustitución 

parcial de los citados combustibles tradicionales (valorización energética). Adicionalmente, se viene utilizando 

cenizas volantes de las centrales térmicas como adición al cemento y carbonato cálcico residual procedente de la 

fabricación de azúcar (espumas de azucarera) como materia prima alternativa a la caliza natural, realizando una 

operación de valorización de dichos residuos. 

 

En líneas generales, los  procesos que se llevan a cabo para la fabricación del clínker y el cemento y las 

instalaciones principales en que se apoyan, son las siguientes: 
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• Preparación y acopio de materias primas: Trituración primaria de calizas en quebrantadora. 

• Prehomogeneización de materias primas: Nave de prehomogeneización. 

• Molienda y secado de crudo: Molino de crudo. 

• Homogeneización y almacenamiento de crudo en silos. 

• Almacenamiento y alimentación de combustibles: Molino de coque, tanque de fuel-oil y combustibles 

alternativos. 

• Clinkerización: Intercambiador de calor de cuatro etapas, alimentación al horno, horno rotatorio, 

enfriador de clínker. 

• Dosificación y molienda de cemento: Silos de aditivos, molino de cemento. 

• Almacenamiento, ensacado y carga de cemento: Silos de cemento, instalación de ensacado. 

• Instalaciones Auxiliares: Circuito cerrado de agua de refrigeración de fábrica, estación depuradora 

de aguas residuales, instalaciones de análisis de materias primas e instalaciones eléctricas. 

 

En cuanto a la gestión de residuos, se lleva a cabo por medio de las instalaciones ya existentes del propio proceso de 

fabricación de cemento, o a través de instalaciones construidas específicamente para la gestión de residuos que se definen a 

continuación: 

• Almacenamiento   y   alimentación   de   líquidos   bombeables   de   punto   de inflamación 

elevado al quemador principal. 

• Almacenamiento y alimentación de líquidos bombeables de bajo punto de inflamación a quemador 

principal Alimentación de sólidos finos al quemador principal 

• Almacenamiento y alimentación a cámara de sólidos triturados 

• Alimentación a cámara de sólidos voluminosos  

• Alimentación a cámara de pastosos  

• Reducción Selectiva no Catalítica de NOx (SNCR) 

 

 

- Características de los productos a fabricar y comercializar:  

 

La fábrica posee una capacidad de producción de 1.100.000 t/año de cemento y dispone de seis silos para el 

almacenamiento de los distintos tipos de cementos producidos desde los que son suministrados a granel o al 

proceso de ensacado. La instalación de ensacado tiene una capacidad total de 3.400 sacos por hora. Asimismo, 

se dispone de una instalación de paletizado y enfundadora automática. 

 

- Consumos previstos:  

 

o Materias primas: Las principales materias primas consumidas en la fábrica son caliza, marga y 

espumas de azucareras que se incorporan como materia prima secundaria. La  siguiente tabla 

muestra los consumos en toneladas de estas materias primas en los años 2002-2004: 

 

 

 

 

 

 2002 2003 2004 

Caliza (t) 663.592 487.793 256.989 

Marga (t) 259.989 659.450 663.592 

Espumas azucarera (t) 84.905 117.746 93.692 



Página 6 de 67 

o Combustibles: Los combustibles utilizados son coque de petróleo como combustible principal, 

combustibles alternativos y fuel oil para puesta en marcha tras parada del horno. La  siguiente 

tabla muestra los consumos en toneladas de coque y fuel oil  en los años 2002-2004: 

 

 

 

 

 

La  siguiente tabla muestra los consumos en toneladas de combustibles alternativos en los años 

2002-2004: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

o Adiciones : Los materiales que se adicionan a la molienda de cemento son yeso, caliza, 

escorias de alto horno y cenizas de centrales térmicas. Estos dos últimos conforme a la Norma 

UNE-EN-197-1-2000, en la que se describen los componentes de los diferentes tipos de cemento. La  

siguiente tabla muestra los consumos en toneladas de estas adiciones en los años 2002-2004: 

 

 

 

 

 

 

o Energía : El consumo eléctrico en los años 2002, 2003 y 2004 fue el siguiente: 

 

 

 

 

o Agua: El consumo global de agua en las instalaciones en los años 2002, 2003 y 2004 fue el 

siguiente: 

 

 

- Principales afecciones medioambientales: 

La principal afección medioambiental de esta actividad procede de sus emisiones a la atmósfera, tanto difusas 

debidas a acopios y trasiego de material pulverulento, como a las canalizadas procedentes del horno, enfriador de 

 2002 2003 2004 

Coque (t) 64.741 67.971 63.165 

Fuel oil (t) 201 428 218 

 2002 2003 2004 

Aceites usados e hidrocarburos (t) 7.746 7.274 10.913 

Neumáticos (t) 3.943 4.772 5.078 

Residuos pastosos (t) 3.011 7.468 9.812 

Harinas cárnicas (t) 1.713 1.116 70 

Plásticos troceados (t) - 87 115 

Semillas (t) - - 30 

 2002 2003 2004 

Yeso (t) 48.135 37.226 52.843 

Escorias (t) 92.248 79.691 92.989 

Cenizas (t) 132.255 122.879 155.826 

Caliza (t) 22.945 11.110 1.956 

 2002 2003 2004 

Total anual (kWh) 74.670.432 92.354.417 93.555.463 

 2002 2003 2004 

Consumo total agua (m3/a) 91.283 93.143 73.851 
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clínker y molinos de carbón y cemento. En cuanto a las emisiones canalizadas, actualmente se encuentran 

monitorizados los focos y parámetros que figuran en la siguiente tabla:  

Focos  

 

Parámetros monitorizados en Red 

 

P1G1 
Oxígeno, caudal, temperatura en chimenea, temperatura del horno, presión, 

partículas, CO2, CO, COT, NOx, ClH  y SO2. 

P1G2 Partículas. 

 

 

Para evaluar la calidad del aire en el entorno de la instalación, Holcim dispone de una caseta de inmisión en la 

barriada más próxima de Jerez de la Frontera, que fue instalada a requerimiento de la Declaración de Impacto 

Ambiental de 5 de mayo de 2000. La ubicación y parámetros analizados en la citada caseta son los siguientes: 

 

X (UTM) Y(UTM) PARÁMETROS ANALIZADOS 

221783 4061977 

SO2, NO2, NO, NOX, PM10, Dirección de 

viento, Velocidad viento, Humedad relativa, 

Lluvia, Presión atmosférica, Radiación solar 

y Temperatura. 

En cuanto a los vertidos hídricos, la incidencia es poco significativa ya que el proceso en sí no produce vertidos, las 

aguas sanitarias son depuradas y reutilizadas en la propia planta y las pluviales se recogen en red separativa y se 

vierten sin necesidad de autorización.  

En cuanto a los residuos, el proceso en sí no los genera. La generación de residuos peligrosos y no peligrosos se 

debe a operaciones de mantenimiento, oficinas y otros servicios. Por otra parte, la instalación dispone de 

autorización como gestor de residuos peligrosos y no peligrosos mediante valorización energética.  

En cuanto al consumo de materias primas, destacar que la instalación incorpora a su proceso materias primas 

secundarias procedentes de materiales residuales generados en otras instalaciones. 

Finalmente, se resumen a continuación los datos básicos del perfil medioambiental en los años 02/03/04 de la fábrica 
de cemento de Jerez. 

Datos básicos del perfil medioambiental en los años 2002, 2003 y 2004 

 
 Unidades 2002 2003 2004   

Producción de clinker    Tm 678.000 690.238 697.172 
Producción de cemento Tm 979.192 955.914 1.043.429 
Consumo específico de energía térmica 

 
MJ/t clincler 

 

3.594 

 

3.472 

 

3.487 

 
Consumo especifico de energía eléctrica Kwh/t cemento 93,17 

 

96,54 

 

93,17 

 
Consumo especifico de agua                L/t cemento 93,2 96.7 71 
Residuos reciclados como materia prima 

 
Tm 

 

86.200 

 

117.846 

 

95.585 

 
Residuos valorizados energéticamente 

 
Tm 

 

16.113 

 

20.717 

 

26.048 

 
Sustitución térmica % 10,85 14,01 16,37 
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ANEXO II “CONDICIONES GENERALES” 

 

PRIMERO.-  La presente autorización ambiental integrada (en adelante AAI) se establece, con los límites y 

condicionantes técnicos que se recogen en el presente anexo y en el Anexo III, incorporando a su vez: 

a) Autorización de productor y gestor de residuos peligrosos, en cumplimiento de lo dispuesto en 

Ley 10/1998, de 21 de abril, de Residuos. 

b) Autorización de gestor de residuos no peligrosos, en cumplimiento con lo dispuesto en la Ley 

10/1998, de 21 de abril, de residuos y el Decreto 104/200, de 21 de marzo, por el que se regulan 

las autorizaciones administrativas de valorización y eliminación de residuos. 

c) Autorización de instalación de coincineración de residuos, conforme al Real Decreto 653/2003, 

de 30 de mayo, sobre incineración de residuos.  

d) Determinaciones vinculantes en materia de contaminación atmosférica por materia y energía 

reguladas en la Ley 38/1972, de 22 de diciembre, de Protección del Ambiente Atmosférico y 

en sus normas de desarrollo, para actividades catalogadas como “potencialmente 

contaminadoras de la atmósfera”. 

SEGUNDO.-  La AAI deberá ser renovada con anterioridad al vencimiento del plazo de vigencia. Para ello, Holcim 

(España), S.A. solicitará su renovación con una antelación mínima de DIEZ MESES antes del 

vencimiento del plazo de la misma. 

TERCERO.- En el caso de que se pretenda llevar a cabo una modificación en la instalación, Holcim (España), S.A. 

deberá comunicarlo a esta Delegación Provincial, indicando razonadamente, en atención a los criterios 

definidos en el artículo 10 de la Ley 16/2002, si considera que se trata de una modificación sustancial o 

no sustancial. Dicha comunicación se acompañará de la documentación justificativa de las razones 

expuestas. 

CUARTO.- En el transcurso de los seis primeros meses desde la notificación de la presente AAI, Holcim (España), 

S.A. deberá remitir a la Delegación Provincial de Cádiz de la Consejería de Medio Ambiente (en 

adelante DPCCMA) certificación emitida por una Entidad Colaboradora de la Consejería de Medio 

Ambiente en materia de protección ambiental (en adelante ECCMA), en la que se acredite la 

adecuación de las instalaciones a los términos de la presente AAI. Para aquellas actuaciones que 

por su complejidad, o por resultar necesaria la redacción de estudios o proyectos, que precisen un 

mayor plazo para su ejecución, la DPCCMA podrá, previa petición razonada por parte de Holcim,  

aprobar una ampliación del plazo señalado. En esta certificación no incluirán las inversiones que 

figuran el punto 9 del Anexo III de la presente AAI, sujetas a plazos más extensos. 

QUINTO.- En el transcurso de los seis primeros meses desde la notificación de la presente AAI, la Consejería  de 

Medio Ambiente podrá inspeccionar las instalaciones, verificando el cumplimiento de las condiciones 

de esta autorización. El contenido de esta inspección o auditoria inicial se detalla en el Plan de 

Vigilancia y Control incluido en el anexo V de esta resolución. 

SEXTO.- A lo largo del periodo de vigencia de la AAI, la DPCCMA inspeccionará las instalaciones y procederá a 

verificar el cumplimiento de condiciones establecidas en esta autorización, mediante las auditorias 
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parciales cuyo contenido se detalla en el Plan de Vigilancia y Control incluido en el anexo V de esta 

resolución. 

SÉPTIMO.- Las inspecciones programadas en los apartados anteriores (Auditoria inicial y auditorias parciales) 

tienen la consideración de inspecciones en materia de protección ambiental, por lo que estarán sujetas 

a la tasa prevista en la Sección 9ª - “Tasa para la prevención y el control de la contaminación”, del 

Capítulo II – “Tasas”, de la Ley 18/2003, de 29 de diciembre, por la que se aprueban medidas 

fiscales y administrativas. Su calculo dependerá del contenido de dichas auditorias, tal y como se 

detalla en cada caso en el Plan de Vigilancia y Control incluido en el anexo V de esta propuesta de 

resolución / resolución. El importe de las mismas se obtendrá a partir de los valores reflejados en los 

anexos de la citada Ley 18/2003 y sus posteriores actualizaciones.  

OCTAVO.-     En las auditorías inicial y parciales programados, los muestreos previstos podrán realizar con los 

medios de la Consejería de Medio Ambiente o , de no ser posible, con la colaboración de ECCMAs con 

cargo a la propia empresa. Estos muestreos podrán ser convalidados a efectos de cumplimiento de las 

inspecciones periódicas y de autocontrol que le corresponda realizar a la empresa, si Hocim (España), 

S.A. así lo solicita. 

NOVENO.- La DPCCMA podrá, en todo tiempo y sin previo aviso, acceder a las instalaciones y realizar las 

inspecciones que estime convenientes para comprobar el cumplimiento de las condiciones impuestas 

en la presente autorización. A estos efectos, cumpliéndose con las normas de seguridad internas y 

salvo causa mayor, se garantizará, previa identificación de los inspectores o personal acreditado por la 

DPCCMA, el acceso a la empresa de forma inmediata. 

DECIMO.- De acuerdo con el artículo 8 de la Ley 16/2002 de Prevención y Control Integrados de la 

Contaminación, Holcim (España), S.A. notificará anualmente a la Delegación Provincial de Cádiz, los 

datos sobre las emisiones correspondientes a la instalación, a efectos de la elaboración del Registro 

Estatal de Emisiones Contaminantes y del Registro Europeo de Emisiones Contaminantes (EPER). 

UNDÉCIMO.- De conformidad  con Sección 2ª del Título II de la Ley 18/2003, de 29 de diciembre, por la que se 

aprueban medidas fiscales y administrativas, denominada “Impuesto sobre emisión de gases a la 

atmósfera”, Holcim (España), S.A. está sujeta a las obligaciones establecidas para este tributo 

ecológico. 

DUODECIMO.-  El titular de la instalación informará inmediatamente a esta Delegación Provincial de cualquier incidente 

o accidente producido en las instalaciones que pudiera afectar al medio ambiente, incluidas las 

paradas prolongadas de la instalación (por un periodo superior a TRES MESES) ya sean previstas o 

no. 

DECIMOTERCERO.- En el caso de cierre definitivo de la instalación Holcim (España), S.A. deberá presentar, con 

antelación suficiente (DIEZ MESES) a dicho cierre, un Proyecto de desmantelamiento con el contenido 

detallado en el punto 8.1 del Anexo III de la presente resolución. 
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ANEXO III “LIMITES Y CONDICIONES TÉCNICAS” 

 

En el presente anexo se establecen los valores límites de emisión que deben de cumplir los parámetros 

contaminantes emitidos en la instalación de Holcim (España), S.A., así como las prescripciones, sistemas y 

procedimientos para el tratamiento y control de todo tipo de emisiones y residuos, teniendo en cuenta los aspectos 

reflejados en el artículo 7 de la Ley 16/2002.  

 

1. ATMÓSFERA 

La presente autorización se concede con los límites y condiciones técnicas que se establecen a continuación. 

Cualquier modificación de lo establecido en estos límites y condiciones y en particular en las características de las 

emisiones a la atmósfera tales como concentraciones, caudal, etc..., deberá ser autorizada previamente. 

A la instalación de referencia le es de aplicación el Real Decreto 653/2003, de 30 de mayo, sobre incineración de 

residuos, por lo que deberá de cumplir con las condiciones y requisitos que en él se establecen para las 

instalaciones de coincineración. En concreto, para fijar los valores límite de emisión del foco P1G1, correspondiente 

a la “emisión canalizada de gases procedentes del horno de clínker tras su paso por el intercambiador y de la 

extracción de gases del molino de crudo”, se han tenido en cuenta los límites definidos en la citada legislación como 

referencia de la “Mejor Tecnología Disponible”.  

La presente autorización tiene el siguiente alcance: 

DESCRIPCIÓN 
CLASIFICACIÓN 
D74/96 (epígrafe) 

CODIFICACIÓN 
COMBUSTIBLE 

HABITUAL 
COORDENADAS 

UTM 

INSTALACIÓN 
DE 

DEPURACIÓN 

Emisión canalizada de gases 
procedentes del horno de 
clínker tras su paso por el 
intercambiador y de la 

extracción de gases del molino 
de crudo 

1.10.1 P1G1 
Coque de petróleo (2) + 

Combustibles 
alternativos(3) 

761854-4056682 Filtro de mangas 

Emisión canalizada de gases 
procedentes del enfriador de 

clínker 
1.10.1 P1G2 N/A 761900-4056607 Filtro de mangas 

Extracción canalizada 
procedente del molino de 

carbón 
2.1.4 P1G3 N/A 761875-4056772 Filtro de mangas 

Extracción canalizada 
procedente del molino de 

cemento 
1.10.1 P1G4 N/A 761875-40567577 Filtro de mangas 

Emisión difusa de acopios a la 
intemperie de material 

pulverulento 
2.2.4 INMISIÓN N/A N/A - 

Notas: 

(1) La notación P1 hace referencia al proceso de fabricación de cemento. La notación GX, indica un número correlativo asignado a cada 

foco emisor. 

(2) Fuel oil para encendidas del horno 

(3) Combustibles alternativos: Aceite mineral, hidrocarburos, harinas cárnicas, semillas, neumáticos usados,... 

 

 

 

 



Página 11 de 67 

1.1. CONDICIONES TÉCNICAS 

 

1.1.1. EMISIONES CANALIZADAS 

Se adoptarán los procedimientos de dispersión más adecuados (altura de chimenea, o temperatura y velocidad de 

salida de efluentes) para que los contaminantes vertidos a la atmósfera, respetándose los niveles de emisión exigidos, 

se dispersen de forma que no se rebase en el ambiente exterior los niveles de calidad previstos por la normativa 

vigente, teniéndose en cuenta los niveles de contaminación de fondo.  

 

Las conducciones de emisión cumplirán en altura, así como en forma, número, tamaño y ubicación de orificios de 

medida, con lo establecido en la Orden Ministerial, de 18 de octubre de 1976, sobre Contaminación Atmosférica. 

Prevención y Corrección de la Contaminación. 

 

La emisión de contaminantes se realiza a través de chimeneas circulares de las siguientes características: 

 

Foco Altura (m) Diámetro (m) 

P1G1 73 4 

P1G2 27 2,7 

P1G3 51 0,77 

P1G4 50 1,25 

 

Las bocas de muestreo serán de tubo industrial de 100 mm de longitud, roscada o con bridas y tendrán una tapa que 

permita su cierre cuando no se utilicen. Por encima los orificios de medida se colocarán sendas pletinas y ganchos a 15 

y 80 cm respectivamente. 

Alrededor de cada uno de los orificios debe existir una zona libre de obstáculos que será un espacio tridimensional 

que tendrá 30 cm por encima de la boca y 50 cm por debajo, 30 cm por cada lado de ésta y de profundidad desde la 

perpendicular de la boca al exterior de al menos 2,5 m (para chimeneas con diámetro menor de 1,5 m) y 4 m (para 

chimeneas con diámetro mayor de 1,5 m). 

La plataforma fija sobre la que se situarán los equipos de medida debe tener las siguientes características: 

1. Estar situada 1,6 metros por debajo de los orificios de medida. 

2. La anchura de la plataforma será aproximadamente de 1,25 m y el piso de la plataforma ha de 

extenderse hasta la pared de la chimenea. Al mismo tiempo se colocará una trampilla que permita tapar el 

hueco  que deja la escalera para evitar riesgos de caída. 

3. Ser capaz de soportar un peso de 3 hombres y 250 kg de peso. 

4. Debe estar provista de barandilla de seguridad de 1 metro de altura, cerrada con luces de unos 30 

centímetros y con rodapiés de 20 cm de altura. 

5. Cerca de la boca de muestreo debe instalarse una toma de corriente de 220 V preparada para la 

intemperie con protección a tierra con protección a tierra y unos 2500 W de potencia. 

El acceso a la plataforma de trabajo será mediante escalera de peldaños, escalera de gato o montacargas. En el 

caso de instalar escalera de gato se prolongará ésta poniendo peldaños un metro por encima del suelo de la 

plataforma de trabajo. Si la altura lo requiere, serán colocadas plataformas de descanso o intermedias. Al mismo 

tiempo se colocará una trampilla que permita tapar el hueco que deja la escalera, para evitar riesgos de caída.  
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Las chimeneas deben estar permanentemente acondicionadas para que las mediciones y lecturas oficiales puedan 

practicarse fácilmente y con garantía de seguridad para el personal inspector. 

Las instalaciones de depuración adscritas a cada foco de emisión contarán con un Plan de Mantenimiento Anual, 

cuyas operaciones deberán estar descritas en procedimientos de trabajo y registradas convenientemente. 

1.1.2. EMISIONES DIFUSAS 

Además de los focos canalizados de emisión antes definidos, se producen en las instalaciones de Holcim (España), 

S.A. otras emisiones de contaminantes de forma difusa, como consecuencia de: 

- Acción del viento sobre los acopios de materia prima a la intemperie. 

- Trasiego de materias primas y productos. 

- Tráfico de vehículos por el interior de las instalaciones. 

- Descarga de materias primas y residuos. 

- Operaciones en Nave de neumáticos troceados. 

- Descarga de pastosos. 

- Salidas de filtros de silos de almacenamiento de material particulado. 

- Almacenamiento de líquidos susceptibles de emitir compuestos orgánicos volátiles, como tanques de 

almacenamiento de fuel-oil, aceites usados y otros combustibles alternativos líquidos.  

- Estación depuradora de aguas residuales. 

 

Entre los contaminantes emitidos de forma difusa por Holcim destacan las partículas sólidas en suspensión y 

sedimentables y en menor medida, los compuestos orgánicos volátiles (COV´s) procedentes del almacenamiento y 

trasiego de combustibles y algunos de los residuos gestionados como combustibles alternativos. 

 

Para minimizar sus emisiones difusas Holcim deberá aplicar y mantener las siguientes técnicas: 

- Cuando existan almacenamientos de materiales a la intemperie se emplearán barreras contra el viento, 

dispuestas en función de los vientos predominantes en la zona para reducir las emisiones difusas. 

- Siempre que sea compatible con el posterior uso del material, instalar un sistema de inyección de agua 

pulverizada en acopios de material pulverulento a la intemperie.   

- Todos los viales deberán estar pavimentados y mantenerse limpios. En el caso de los caminos de tierra 

procedentes de las canteras y especialmente durante el tiempo seco, se procederá a su riego 

regularmente, siempre que la disponibilidad de agua lo permita.  

- En operaciones de mantenimiento o averías de los sistemas de transporte de material, se limpiará de 

inmediato las posibles perdidas mediante sistemas de aspiración.  

- Siempre que sea posible, los materiales que precisen manipulación deben ser transportados a través de 

sistemas cerrados mantenidos en depresión. El aire de aspiración de este sistema tiene que ser 

posteriormente depurado en un filtro de mangas antes de ser emitido a la atmósfera. 
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- Los silos y los almacenamientos de material pulverulento deberán ser cerrados con manipulación 

automática. Estos almacenamientos están equipados con filtros de mangas para prevenir la formación de 

polvo durante las operaciones de carga y descarga. 

Con respecto a la cabina de inmisión que Holcim tiene instalada en Jerez de la Frontera, para el control de la calidad 

del aire, se deberá presentar para su aprobación por parte de la DPCCMA, un Plan de Mantenimiento y Calibración de 

los equipos de medición en continuo.  

1.2. LÍMITES 

1.2.1. EMISIÓN CANALIZADA PROCEDENTE DE LOS GASES DE COMBUSTIÓN DEL HORNO DE 

CLÍNKER TRAS SU PASO POR EL INTERCAMBIADOR  (P1G1) 

1.2.1.1. Tipo de emisión autorizado. 

Se autoriza la emisión procedente del horno tras su paso por el intercambiador y de la extracción de gases del molino 

de crudo, tras pasar por el filtro de mangas. 

1.2.1.2. Valores Límites de Emisión (VLE) autorizados. 

En condiciones normales de funcionamiento, es decir cuando se incorporan al proceso cementero residuos y se 

efectúa su incineración, los valores límite de emisión aplicables al foco P1G1, serán los siguientes: 

PARÁMETROS VLE(1) UNIDAD 
%O2 (2) 

REFERENCIA 
 

OBSERVACIONES 

Partículas totales 30 mg/Nm3 10 Valores medios diarios 

SO2 50 mg/Nm3 10 Valores medios diarios 

COT 60 mg/Nm3 10 Valores medios diarios 

ClH 10 mg/Nm3 10 Valores medios diarios 

FH 1 mg/Nm3 10 Valores medios diarios 

NOx 800 mg/Nm3 10 Valores medios diarios 

Hg (gases y 
partículas) 

 
0,05 mg/Nm3 10 

Valores medios para un periodo de 
muestreo de treinta minutos como 
mínimo y ocho horas como 
máximo 

Cd y Tl 0,05 mg/Nm3 10 

Valores medios para un periodo de 
muestreo de treinta minutos como 
mínimo y ocho horas como 
máximo 

M
et

al
es

 P
es

ad
os

 

Sb + As + Pb + Cr 
+ Co + Cu + Mn + 

Ni + V 
0,5 mg/Nm3 10 

Valores medios para un periodo de 
muestreo de treinta minutos como 
mínimo y ocho horas como 
máximo 

Dioxinas y furanos 0,1 ng I-TEQ/Nm3 10 

Valores medios para un periodo de 
muestreo de seis horas como 
mínimo y ocho horas como 
máximo 

Notas:  
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(1) Valores referidos a las siguientes condiciones: Temperatura: 273 oK, Presión 101,3 kPa, 10% O2, gas seco. 
(2) La normalización respecto al oxígeno se llevará a cabo sólo cuando el contenido de oxígeno normalizado, medido en el mismo 

período de tiempo, supere el contenido de oxígeno de referencia correspondiente al 10%. 
 

Para el caso particular de la emisión de COT, se ha tenido en cuenta lo establecido en el punto 1.4 del Anexo II 

“Determinación de los valores límite de emisión a la atmósfera para la coincineración de residuos” del Real Decreto 

653/2003, de 30 mayo, sobre incineración de residuos a la hora de fijar el límite de emisión para este parámetro, ya 

que gran parte del COT emitido procede del contenido en las materias primas empleadas, especialmente de las 

espumas de carbonatación que se incorporan como materia prima secundaria, y no de la incineración de residuos. 

Habida cuenta de la importancia que tiene para la provincia de Cádiz la reutilización de estas espumas a través de 

la cementera, ya que su demanda como enmienda del suelo sólo cubre un pequeño porcentaje de las anualmente 

producidas y tradicionalmente se han venido produciendo vertidos incontrolados de las mismas, los mayores 

beneficios ambientales obtenidos vienen a justificar su empleo como materia prima secundaria a costa de una 

mayor emisión de COT en chimenea. Por ello, para establecer el valor límite de emisión de COT se ha tenido en 

cuenta el porcentaje de espumas que se prevén incorporar al proceso cementero (en el momento actual entorno al 

6%). Este límite podrá ir modificándose de oficio, en base a la información anual que Holcim deberá enviar a la 

DPCCMA, establecida en el punto 2.2.3 del Anexo IV sobre los porcentajes de sustitución de materias primas, en 

especial, de las espumas que se prevea incorporar como consecuencia de la siguiente campaña azucarera.  

Finalmente, en los periodos en los que no se estén alimentando residuos ni materias primas secundarias al proceso 

cementero, además de notificarse inmediatamente a la DPCCMA, se aplicarán transitoriamente los siguientes 

límites de emisión: 

PARÁMETROS VLE(1) UNIDAD 
% O2 

REFERENCIA 
OBSERVACIONES 

Partículas totales 50 mg/Nm3 10 Valores medios diarios 

SO2 400 mg/Nm3 10 Valores medios diarios 

NOx 1100 mg/Nm3 10 Valores medios diarios 

 

En el caso de que estos periodos se prolonguen durante más de tres meses, esta circunstancia se tendrá en cuenta  

a la hora de efectuar los correspondientes controles externos e internos (mediciones periódicas y de autocontrol), 

reflejándose en el informe.  

 

1.2.2. EMISIÓN CANALIZADA DE GASES PROCEDENTES DEL ENFRIADOR DE CLÍNKER (P1G2) 

1.2.2.1. Tipo de emisión autorizado. 

Se autoriza la emisión procedente de los gases del enfriador de clínker, tras pasar por el filtro de mangas. 

1.2.2.2. Valores Límites de Emisión (VLE) autorizados. 

PARÁMETROS VLE(1) UNIDAD 
% O2 

REFERENCIA 
OBSERVACIONES 

Partículas totales 50  mg/Nm3 N/A (2) 
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Notas:  

(1) Valores referidos a las siguientes condiciones: Temperatura: 273 oK, Presión 101,3 kPa, gas seco. 

(2) Previsión “1980” del Epígrafe 9, Anexo IV del Decreto 833/75. 

  

1.2.3. EMISIÓN CANALIZADA DE GASES PROCEDENTES DEL MOLINO DE CARBÓN (P1G3) 

1.2.3.1. Tipo de emisión autorizado. 

Se autoriza la emisión procedente de los gases del molino de carbón, carbón que es secado con parte de los gases del 

enfriador, tras pasar por el filtro de mangas. 

 

1.2.3.2. Valores Límites de Emisión (VLE) autorizados. 

PARÁMETROS VLE (1) UNIDAD 
% O2 

REFERENCIA 
OBSERVACIONES 

Partículas totales 30 mg/Nm3 N/A (2)  

Notas:  
(1) Valores referidos a las siguientes condiciones: Temperatura: 273 oK, Presión 101,3 kPa, gas seco. 
(2) Obtenido de la Guía Sectorial del Sector del Cemento. Ministerio de Medio Ambiente. 
 

 

1.2.4. EMISIÓN CANALIZADA DE GASES PROCEDENTES DEL MOLINO DE CEMENTO (P1G4) 

1.2.4.1. Tipo de emisión autorizado. 

Se autoriza la emisión procedente de la extracción de aire del molino de cemento,  tras pasar por el filtro de mangas. 

1.2.4.2. Valores Límites de Emisión (VLE) autorizados. 

PARÁMETROS VLE (1) UNIDAD 
% O2 

REFERENCIA 
OBSERVACIONES 

Partículas totales 50 mg/Nm3 N/A (2) 

Notas:  
(1) Valores referidos a las siguientes condiciones: Temperatura: 273 oK, Presión 101,3 kPa, gas seco. 
(2) Obtenido de la Guía Sectorial del Sector del Cemento. Ministerio de Medio Ambiente. 
 

 

1.3. SUPERACION DE LIMITES 

 

1.3.1. SUPERACIÓN DE LÍMITES EN MEDICIONES MANUALES 

  

A efectos de interpretar la superación de los límites de emisión anteriormente definidos, en mediciones manuales, se 

estará a lo previsto en el artículo 21.2 de la Orden de 18 de octubre de 1976, de prevención y corrección de la 

contaminación atmosférica de origen industrial. Los niveles de emisión (media de una hora) medidos a lo largo de 

ocho horas – tres medidas como mínimo – no superarán los VLE, con las tolerancias previstas en el citado artículo.  
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Para el caso concreto del foco P1G1, en las mediciones manuales de metales pesados, FH y dioxinas y funaros  se 

tendrán en cuenta, además, las siguientes consideraciones:  

1. Las mediciones para determinar las concentraciones de sustancias contaminantes de la atmósfera se 

llevarán a cabo de manera representativa. 

 

2. El muestreo y análisis de todos los contaminantes, entre ellos las dioxinas y los furanos, así como los 

métodos de medición de referencia para calibrar los sistemas automáticos de medición, se realizarán con 

arreglo a las normas CEN. En ausencia de las normas CEN, se aplicarán las normas ISO, las normas 

nacionales, las normas internacionales u otros métodos alternativos que estén validados o acreditados, 

siempre que garanticen la obtención de datos de calidad científica equivalente. En el ANEXO V. 

“METODOLOGÍA DE MEDICIONES Y ENSAYOS” de la presente resolución se establecen las 

metodologías de mediciones y ensayos que se deberán aplicar para cada parámetro. 

 

3. Ninguno de los valores medios a lo largo del período de muestreo establecido para los metales pesados, 

FH y las dioxinas y furanos supera los valores límite de emisión establecidos en el apartado 1.2.1.2. 

 

En el caso de que se supere alguno de los límites fijados en el punto 1.2 del presente anexo, en el plazo de quince días 

desde que Holcim tenga conocimiento de este hecho, deberá presentar ante la DPCCMA un informe en el que se 

expliquen las causas que originaron dicha superación y en su caso, las medidas correctoras que se han decidido 

adoptar con plazo concreto para su ejecución que no podrá ser superior a un mes, contado a partir de la presentación 

del informe; No obstante, Holcim podrá solicitar su ampliación mediante petición razonada de las circunstancias 

concretas que concurran. En todo caso, en el plazo de un mes desde que se corrijan los motivos que originaron la 

superación o se implementen las medidas correctoras necesarias, Holcim deberá realizar una nueva medida de los 

parámetros superados, debiendo presentar los resultados ante la DPCCMA tan pronto como disponga de los 

resultados, salvo que se trate de datos monitorizados y del seguimiento de los mismos se aprecie que no se ha 

vuelto a repetir la superación. Finalmente, si de dicha situación pudieran derivarse incidentes en la calidad del aire 

del entorno, se podrán adoptar por la DPCCMA las medidas cautelares que se estimen convenientes para que estas 

circunstancias se corrijan. 

 

1.3.2. DATOS DE EMISIÓN MONITORIZADOS Y CRITERIOS PARA EVALUARLOS  

Holcim deberá adaptar sus Sistemas Automáticos de Medida de Emisiones a la Atmósfera, para el control de las 

emisiones de su foco P1G1 conforme a los requisitos exigidos en el ANEXO IV. “PLAN DE VIGILANCIA Y 

CONTROL” y comunicar sus resultados en tiempo real a la Red de Vigilancia de Emisiones de la Consejería de 

Medio Ambiente. En concreto, los parámetros que se deberán monitorizar en cada foco serán los siguientes: 

Foco Parámetros a monitorizar  

P1G1 

Oxígeno, caudal, temperatura de los gases en la segunda etapa de ciclones del 

intercambiador de calor, temperatura de la harina en la salida del primer ciclón del 

intercambiador de calor, temperatura de gases en chimenea, presión, humedad (1), 

partículas, CO2, CO, COT, NOx, ClH  y SO2. 

 (1) No será necesario su monitorización si los resultados están referidos a base seca.   

 

Con respecto a la monitorización de las temperaturas de la harina y gases en el intercambiador, en el plazo de tres 

meses desde que se notifique la presente resolución, Holcim deberá enviar a la DPCCMA un informe realizado por 
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ECCMA en el que se acredite la gran dificultad de monitorizar en continuo y con permanente disponibilidad de datos la 

temperatura de los gases en el primer ciclón del intercambiador y se elabore la correlación entre la temperatura de la 

harina y la de los gases en los puntos a monitorizar. Transcurrido dicho plazo, Holcim no podrá coincinerar residuos 

mientras tanto no se presente el mencionado informe. 

Los focos de emisión P1G2 y P1G4 deberán tener instalados equipos de monitorización de control de partículas, 

automática y en continuo. La Consejería de Medio Ambiente se reserva la opción de instalar equipos de transmisión 

de datos en continuo a su Centro de Datos. En este caso, los datos correspondientes a medidas monitorizadas 

serán transmitidos en tiempo real al Centro de Datos perteneciente a la Delegación Provincial de la Consejería de 

Medio Ambiente en Cádiz. Para ello, Holcim deberá instalar un equipo procesador-integrador de datos al que 

llegarán señales eléctricas de los distintos sensores de partículas. El equipo integrador facilitará los datos 

elaborados al equipo de transmisiones que la consejería de Medio Ambiente dispondrá en sus instalaciones, para 

que puedan ser enviados al Centro de Datos. Para evaluar los datos recibidos se tendrá en cuenta que no deberá 

superarse el valor límite establecido como valor medio diario de los datos válidos obtenidos. Hasta tanto la 

Consejería de Medio Ambiente no instale los equipos de transmisión a su Centro de Datos, Holcim enviará con 

periodicidad mensual un informe con los valores medios diarios obtenidos en el mes anterior en ambos focos, 

indicando justificación de las posibles superaciones de los valores límites de emisión. 

 

Para el foco P1G1, conforme a lo previsto en el RD 653/2003, se considerará que se cumplen los valores límite de 
emisión a la atmósfera si se respetan las siguientes condiciones: 
 

a) Si ninguno de los valores medios diarios supera los valores límite de emisión 
fijados en las tablas del punto 1.2.1.2.  

b) Si a lo largo del año, el 97% de los valores medios semihorarios no sobrepasa 
el valor de 80 mg/Nm3 para el COT.   

 

Los valores medios semihorarios se determinarán dentro del tiempo de funcionamiento real, excluidos los períodos 
de puesta en marcha y parada si no se están coincinerando residuos, a partir de los valores medidos, después de 
restar el valor del intervalo de confianza siguiente: 
 

o Los valores de los intervalos de confianza del 95 de cualquier medición, determinados en los 
valores límite de emisión diarios, no superarán los siguientes porcentajes de los valores límite de 
emisión: 

 
Dióxido de azufre: 20% 

Dióxido de nitrógeno: 20% 

Partículas totales: 30% 

Carbono orgánico total: 30% 

Cloruro de hidrógeno: 40% 

 
 
Los valores medios diarios se determinarán a partir de estos valores medios validados. 
 
Para obtener un valor medio diario válido no podrán descartarse por fallos de funcionamiento o por mantenimiento 
del sistema de medición continua más de cinco valores medios semihorarios en un día.  
 
Tampoco podrán descartarse por fallos de funcionamiento o por mantenimiento del sistema de medición continua 
más de diez valores medios diarios al año. 
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Cuando las mediciones tomadas muestren que se han superado los valores límite de emisión a la atmósfera 
establecidos en esta resolución, se informará inmediatamente a la DPCCMA. 

 

 

2. RUIDOS 

 

La presente autorización se concede con los límites y condiciones técnicas que se establecen a continuación. 

Cualquier modificación de lo establecido en estos límites y condiciones y en particular en las características de las 

emisiones de ruido como: valores límite (dBA), aislamiento acústico, etc., deberá ser autorizada previamente. 

Los focos principales de emisión de ruido existentes en las instalaciones de Holcim son: 

DESCRIPCIÓN DE FOCOS PRINCIPALES EMISORES DE RUIDO 

Vehículos de transporte 

Trituradora primaria 

Ciclones 

Ventiladores de extracción 

Molinos de bolas 

Elevadores de cangilones 

Cintas transportadoras 

Exhaustores de gases 

Horno rotativo 

Enfriador de clínker 

Separador dinámico 

Descargas de material 

Intercambiador de cuatro etapas 

 

2.1. CONDICIONES TÉCNICAS 

2.1.1. GENERALES 

Con carácter general se adoptarán las siguientes medidas:  

- Todos los ventiladores de nueva instalación deberán ir equipados con silenciadores, disponiéndose en la 

planta de sus certificados de emisión sonora. 

- Los nuevos equipos a la intemperie estarán provistos de medios de insonorización necesarios para garantizar 

que la emisión sonora en el exterior de la fábrica cumple con los límites de aplicación. 

- Aislamiento acústico de las naves que alberguen equipos y/o actividades para garantizar que la emisión 

sonora en el exterior de la fábrica cumple con los límites de aplicación. 

- Mantenimiento preventivo y correctivo adecuado de todos aquellos equipos que puedan constituir un foco 

emisor de ruidos y vibraciones. 
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En base a los resultados de niveles de emisión que se obtengan en los controles internos de mantenimiento o en los 

previstos en el Plan de Vigilancia y Control, establecido en el Anexo IV de la presente resolución, las medidas 

correctoras serán convenientemente incrementadas. 

2.2. LÍMITES 

Los límites de emisión sonora al exterior de la instalación serán los establecidos en el Decreto 326/2003, de 25 de 

noviembre, por el que se aprueba el Reglamento de Protección contra la Contaminación Acústica en Andalucía; En 

concreto, al tratarse de una actividad industrial los límites serán los siguientes: 

VLE EN FUNCIÓN DEL PERIODO (DBA) 
SITUACIÓN DE LA ACTIVIDAD ÍNDICE ACÚSTICO 

DIURNO (7-23 H) NOCTURNO (23-7 H) 

Zonas con actividad industrial o servicio 
urbano excepto servicios de administración 

NEE 75 70 

Nota.- Los valores límite de emisión tendrán que permitir que se cumplan los objetivos de calidad acústica del área en cuestión. 

 

 

3. AGUAS CONTINENTALES  

3.1. ANTECEDENTES 

Las actividades de Holcim no presentan vertidos de aguas de proceso al dominio público hidráulico (DPH). El único 

vertido hídrico a DPH generado por Holcim es el de aguas pluviales sin contaminar. En este sentido, Holcim cuenta con 

el pronunciamiento de la Confederación Hidrográfica del Guadalquivir, de fecha 19 de marzo de 2003, donde indican 

que dicho vertido, siempre que se cumpla la condición de recogida de pluviales no contaminadas en red separativa, no 

requieren la autorización prevista en el artículo 101 del Texto Refundido de la Ley de Aguas.  

En cuanto a las aguas residuales generadas en la planta, se dispone de una red de recogida desde los puntos de 

origen hasta una estación de bombeo que las en vía a la Estación Depuradora de Aguas Residuales (EDAR). Desde 

esta EDAR, el agua depurada se envía a través de la Red de Desagüe hasta el depósito de agua bruta, para su 

reutilización. En este sentido, existe un informe favorable de la Delegación Provincial de Salud y autorización de la 

Confederación Hidrográfica del Guadalquivir, para la reutilización de las mismas para uso industrial en circuitos 

cerrados de refrigeración. Previamente, el Proyecto de Instalación de Red de Aguas Fecales y Estación Depuradora 

fue sometido al procedimiento de Informe Ambiental previsto por la Ley 7/1994, de 18 de mayo, de Protección 

Ambiental, obteniéndose el informe favorable condicionado por acuerdo de la Comisión Interdepartamental Provincial 

de Medio Ambiente con fecha 25 de enero de 2002. 

Por todo lo anterior, podemos concluir que Holcim no realiza vertidos al medio (DPH)  que requieran la obtención de  

autorización de vertido. No obstante, deberá respetar las condiciones mínimas fijadas hasta el momento por la 

Confederación Hidrográfica del Guadalquivir en lo que respecta a aguas pluviales limpias, aguas residuales y su 

reutilización.  

Por último, el reciente traspaso de competencias sobre el DPH a la Comunidad Autónoma de Andalucía y su 

asignación dentro de ésta a la Agencia Andaluza del Agua, Organismo Autónomo de carácter administrativo 

dependiente de la Consejería de Medio Ambiente, así como la redistribución dentro del territorio andaluz de los 
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distintos organismos de cuenca, hace depender la cuenca del río Guadalete, en la que está ubicada Holcim, de la 

recientemente creada Cuenca Atlántica Andaluza.  

3.2. CONDICIONES TÉCNICAS 

En la presente resolución de AAI se mantienen los criterios seguidos por la Confederación Hidrográfica del 

Guadalquivir en sus anteriores pronunciamientos. Por ello, se mantienen los condicionantes previamente impuestos 

para el vertido de aguas pluviales no contaminadas y para la reutilización de aguas residuales depuradas para uso 

industrial en circuitos cerrados de refrigeración. 

De manera general, en la gestión de sus efluentes líquidos susceptibles de ocasionar vertidos al DPH, Holcim 

deberá tener presente lo recogido en la reglamentación que se cita a continuación: El Texto refundido de la Ley de 

Aguas, aprobado por Real Decreto Legislativo 1/2001, de 20 de julio, y modificado por la Ley 62/2003, de 30 de 

diciembre; el Reglamento del Dominio Público Hidráulico, aprobado por el Real Decreto 849/1986, de 11 de abril, y 

modificado por el Real Decreto 606/2003, de 23 de mayo. 

3.2.1. CONDICIONANTES AL VERTIDO DE AGUAS PLUVIALES 

Se mantendrán las condiciones establecidas por la Confederación Hidrográfica del Guadalquivir, en concreto: 

- Las aguas pluviales recogidas en la planta a través de su red separativa, no deberán estar contaminadas por 

arrastres de polvo u otras sustancias pertenecientes a la actividad de Holcim. En caso contrario, deberá solicitarse 

la correspondiente autorización de vertido.  

- Se adoptarán las medidas adecuadas, para evitar la salida de sólidos en suspensión por encima de 35 mg/l. 

3.2.2. CONDICIONANTES A LA REUTILIZACIÓN DE AGUAS RESIDUALES DEPURADAS 

Se efectuará un mantenimiento predictivo y preventivo adecuado de la depuradora de aguas residuales para garantizar 

que se consiguen los rendimientos de depuración proyectados.  

Se determinará la vida media de los componentes de maquinaria susceptible de degradación y que puedan influir en la 

producción de efluentes poco depurados. 

Se evitarán los atascos en el sistema de evacuación del efluente, empleando productos de limpieza adecuados y con la 

frecuencia precisa. 

Se realizará una limpieza periódica de rejillas y registros para el buen funcionamiento de aliviaderos y sistema de 

evacuación. 

Se evitará el efecto Bulking. 

Se efectuará una cloración adecuada al tiempo de residencia en el tanque de cloración. 

Se cumplirá con el Plan de Vigilancia establecido en el punto  2.2.3 del Anexo IV. 

Se procederá a la filtración del efluente tratado, así como a la desinfección del mismo andes de su uso. 
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4. PRODUCCIÓN DE RESIDUOS  

 

En las instalaciones objeto de la presente AAI se generan residuos, tanto de tipo industrial, peligrosos y no 

peligrosos, como asimilables a urbanos. A excepción de los residuos catalogados como peligrosos, el resto tienen la 

consideración legal de “residuos urbanos” conforme al artículo 3 del Decreto 283/1995, de 21 de noviembre, por el 

que se aprueba el Reglamento de Residuos de la Comunidad Autónoma de Andalucía. Si bien, en la presente AAI, 

tiene especial relevancia la autorización de productor de residuos peligrosos, a continuación se detallan cuales son 

los residuos “urbanos” que se generan en la planta. 

 

4.1. PRODUCCIÓN DE RESIDUOS URBANOS 

 

Por lo que respecta a los residuos urbanos, los principalmente producidos son los siguientes:  

 

Código LER(1) Residuos Origen 

200108 Basura Planta 

200140 Chatarra Planta 

170107 Escombros Planta 

200101 Papel y cartón Oficinas 

200138 Palets y maderas Planta 

200139 Plásticos Planta 

200111 Tejidos de lona Planta 

030105 Serrín no contaminado de sustancias peligrosas Planta 

200136 Equipos eléctricos y electrónicos desechados Oficinas 

080317 Tóner de impresión Oficinas 

200121 Tubos fluorescentes Planta/Oficinas 

170604 Materiales de aislamiento Planta 

101103 Residuos de materiales de fibra de vidrio Planta 

190805 Lodos del tratamiento de aguas residuales urbanas Planta 

16 06 04 
 

Pilas alcalinas (excepto las del código 16 06 03*). Planta 

(1) Código LER (Lista Europea de Residuos), según la Orden MAM/304/2002, de 2 de febrero, por la que se publican las 

Operaciones de Valorización y Eliminación de Residuos y la Lista Europea de Residuos. 

 

Todos los residuos “urbanos” generados en la planta deberán almacenarse y gestionarse de acuerdo con lo indicado 

en la correspondiente Ordenanza Municipal de Jerez de la Frontera, debiendo ser entregados a  los servicios de 

limpieza establecidos por la Entidad Local, o en su caso, a un Gestor de Residuos Urbanos autorizado conforme al 

Decreto 21 de marzo de 2000, de 21 de marzo, por el que se regulan las autorizaciones administrativas de las 

actividades de Valorización y Eliminación de Residuos. 

 

Por último, para algunos de los residuos que se producen en Holcim, como son los tubos fluorescentes, Cartuchos 

de tinta de impresoras y fotocopiadoras (toners) y ciertos tipos de equipos eléctricos y electrónicos, así como sus 

materiales, componentes, consumibles y subconjuntos que los componen, deberá tenerse en cuenta lo previsto el 

Real Decreto 208/2005, de 25 de febrero, sobre aparatos eléctricos y electrónicos y la gestión de sus residuos; En 

concreto, según el artículo 2. b) del citado Real Decreto, estos residuos (los que figuran en su Anexo 1), por su 

naturaleza y cantidad, son similares a los procedentes de hogares particulares, por lo que se les otorga la 
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consideración de “residuos urbanos”, según la definición del artículo 3.b) de la Ley 10/1998, de 21 de abril, de 

Residuos, debiendo entregarse a un gestor autorizado adecuado para este tipo de residuos.  

 

4.2. PRODUCCIÓN DE RESIDUOS PELIGROSOS 

En el presente apartado se establece el condicionado para la producción de residuos peligrosos. Cualquier 

modificación de lo establecido en estas condiciones deberá ser autorizada previamente por la DPCCMA. 

 

Holcim (España), S.A. dispone de Autorización de Productor de Residuos Peligrosos de fecha 14/11/00, que 

engloba a todos sus centros productores ubicados en el territorio  andaluz, estando inscrita con el número G-04-

1249; No obstante, por su volumen de producción la instalación de Jerez de la Frontera se considera “pequeño 

productor de residuos peligrosos”, estando inscrita en el Registro de Pequeños Productores de Residuos Peligrosos 

de la DPCCMA, con el número de registro 11-0135-P. Puesto que la cantidad de residuos peligrosos que Holcim 

prevé producir en sus instalaciones de Jerez de la Frontera es inferior al límite establecido en el artículo 22 del RD 

833/88, de 20 de julio de 1988, por el que se aprueba el Reglamento para la Ley 20/86, Básica de Residuos 

Peligrosos, en la presente resolución se autoriza como “Pequeño Productor de Residuos Peligrosos”.   

 

Cualquier modificación relacionada con la producción de residuos peligrosos que impliquen un cambio en su 

caracterización, producción de nuevos residuos y/o cambios significativos en las cantidades habituales generadas de 

los mismos que pueda alterar lo establecido en las presentes condiciones, deberá ser informado a la DPCCMA, al 

objeto de evaluar si se considera una modificación sustancial, tal y como se define en el artículo 10 de la Ley 16/2002.  

 

La presente autorización se concede con los límites y condiciones técnicas que se establecen a continuación. 

Cualquier modificación de lo establecido en estos límites y condiciones y en particular en las características de los 

residuos generados deberá ser autorizada previamente.  

 

Finalmente, debido a la doble condición de productor y gestor de residuos que recae sobre Holcim, se autoriza a 

que pueda autogestionar los residuos producidos en la propia planta en sus instalaciones de gestión, con las 

limitaciones que se imponen en el punto  6. “Gestión de Residuos” del presente anexo.  

 

4.2.1. ALCANCE 

A continuación se relacionan los diferentes tipos de residuos peligrosos que se autoriza su producción, identificados por 

su código LER.   

La presente autorización para producción residuos peligrosos tiene el siguiente alcance: 
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CÓDIGO DE CLASIFICACIÓN DEL 
RESIDUO(1) 

DESCRIPCIÓN DEL RESIDUO 

130205* Aceites hidráulicos no clorados de motores y engranajes 

200126* Grasas 

140602* Otros disolventes y mezclas de disolventes 

120301* Líquidos acuosos de limpieza 

160606* Pilas que contienen Niquel-Cadmio 

150202* Textiles impregnados de sustancias peligrosas 

180103* Objetos cortantes y punzantes del servicio médico 

160107* Filtros metálicos 

160601* Baterías de plomo 

150110* Envases vacíos e impregnados de reactivos varios 

180103* Residuos biosanitarios especiales 

160107* Filtros de aceite 

170409* Filtros metálicos contaminados con sustancias peligrosas 

150202* Material contaminado de hidrocarburo 

150110* Envases de vidrio vacíos contaminados por sustancias peligrosas 

150110* Envases de plástico vacíos contaminados por sustancias peligrosas 

150110* Envases metálicos vacíos contaminados por sustancias peligrosas 

170503* Tierras contaminadas con hidrocarburos 

160708* Aguas con hidrocarburos 

080111* Lodos de pintura 

180108* Medicamentos caducados 

060205* Soluciones básicas 

160504* Aerosol técnico 

140603* Disolvente no halogenado 

140602* Disolvente halogenado 

170601* Materiales de aislamiento con amianto 
(1) Código LER (Lista Europea de Residuos), según la Orden MAM/304/2002, de 2 de febrero, por la que se publican las Operaciones 

de Valorización y Eliminación de Residuos y la Lista Europea de Residuos 

 

4.3. CONDICIONES TÉCNICAS PARA LA PRODUCCIÓN DE RESIDUOS PELIGROSOS 

El condicionado para la producción de residuos se establece a continuación. Cualquier modificación de lo  

establecido en este apartado deberá ser autorizada previamente. 

El ejercicio de la actividad se realizará en las condiciones determinadas en la Ley 10/1998, en los Reales Decretos 

833/1988 y 952/1997 de desarrollo de la Ley 20/1986 de Residuos Tóxicos y Peligrosos y en el Decreto de Residuos 

283/1995, debiéndose dar cumplimiento a las prescripciones que sobre la producción de este tipo de residuos se 

establece en la citada normativa. 

En los supuestos de emergencia, se estará a lo dispuesto en la legislación sobre protección civil y los planes de 

actuación territoriales y especiales que le sean de aplicación, así como a lo dispuesto al respecto en el Plan de 

Emergencia Interior de la instalación. 
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4.3.1. ENVASADO, ETIQUETADO Y ALMACENAMIENTO  

Con respecto a los residuos peligrosos producidos por Holcim, deberán cumplirse las obligaciones que se 

establecen en los artículos 13, 14 y 15 del Real Decreto 833/1988, relativas al Envasado, Etiquetado, Registro y, 

muy especialmente, al Almacenamiento y Gestión posterior, mediante entrega a un Gestor Autorizado. 

Con respecto al envasado se deberán tener en cuenta las siguientes condiciones: 

- Los envases estarán convenientemente sellados y sin signos de deterioros y ausencia de fisuras. 

- El material de los envases deberá ser adecuado, teniendo en cuenta las características del residuo que 

contienen. 

- Cada envase estará dotado de una etiqueta colocada en lugar visible que contendrá como mínimo la 

información que recoge el artículo 14 del Real Decreto 833/1988. 

- En cada envase junto al etiquetado de identificación se añadirá, si es preciso, un pictograma representativo 

de la naturaleza de los riesgos que representa el residuo. 

- Los recipientes destinados a envasar residuos peligrosos en estado gas comprimido, licuado o disuelto a 

presión cumplirán la legislación vigente en la materia. 

- Se evitará la generación de calor, ignición o explosión u otros efectos que dificulten su gestión o aumenten 

su peligrosidad.  

Respecto al almacenamiento de residuos peligrosos deberá cumplir las siguientes obligaciones:  

- Todos los contenedores y zonas de almacenamiento deberán estar señalizados de forma clara e 

inequívoca de acuerdo con el tipo de residuo que se trate y protegida contra la intemperie. La solera deberá 

disponer de al menos una capa de hormigón que evite posibles filtraciones al subsuelo. 

- Deberá existir una separación física de los residuos incompatibles de forma que se evite el contacto entre 

los mismos en caso de un hipotético derrame. 

- La zona de carga y descarga de residuos deberá estar provista de un sistema de drenaje de derrames 

para su recogida y gestión adecuada. 

- Anexa a la zona de almacenamiento se instalarán medidas de seguridad consistentes en duchas, lavaojos 

y rociadores. 

- La zona de almacenamiento de residuos líquidos contará con cubetos, fijos o móviles, de suficiente 

capacidad para albergar la capacidad máxima de residuos a almacenar. 

- El tiempo de almacenamiento en la instalación de residuos peligrosos no excederá de los 6 meses, salvo 

autorización expresa de la DPCCMA. 
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En ningún momento se mezclarán residuos peligrosos con residuos que no tienen la consideración de peligrosos, a 

menos que con ello se garantice que los residuos se valorizan o eliminan sin poner en peligro la salud de las 

personas y sin utilizar procedimientos, ni métodos que perjudiquen el medio ambiente.  

 

4.4. RESIDUOS DE ENVASES 

Conforme a lo establecido en el artículo 6 de la Ley 11/1997, de 24 de abril, de envases y residuos de envases 

los envasadores y los comerciantes de productos envasados o, cuando no sea posible identificar a los 

anteriores, los responsables de la primera puesta en el mercado de los productos envasados, estarán obligados 

a acogerse a un sistema de depósito, devolución y retorno (SDDR).  

Podrán eximirse de esta obligación, cuando participen en un sistema integrado de gestión (SIG) de residuos de 

envases y envases usados derivados de los productos por ellos comercializados, según el artículo 7 de la 

citada ley.  

Antes de 31 de marzo del año siguiente al que estén referidos los datos, presentarán declaración anual de 

envases y sus residuos ante la comunidad autónoma en la que tengan la sede social. Si además superan los 

umbrales establecidos en el artículo 3 del RD 782/1998, por el que se desarrolla la Ley, tendrán que presentar 

un Plan Empresarial de Prevención de Envases ante la comunidad autónoma donde vayan a implementar las 

medidas de prevención. Estas cantidades susceptibles de generar a lo largo de un año natural son las 

siguientes:          

a) 250 toneladas, si se trata exclusivamente de vidrio  

b) 50 toneladas, si se trata exclusivamente de acero  

c) 30 toneladas, si se trata exclusivamente de aluminio.  

d) 21 toneladas, si se trata exclusivamente de plástico. 

e) 16 toneladas, si se trata exclusivamente de madera. 

f) 14 toneladas, si se trata exclusivamente de cartón o  materiales compuestos. 

g) 350 toneladas si se trata de varios materiales y cada uno 

   de ellos no supera, de forma individual, las anteriores cantidades.  

Cuando los envases puestos en mercado son industriales y comerciales, el envasador podrá acogerse a la 

Disposición Adicional Primera de la Ley, eximiéndose de participar en un SDDR o en un SIG. Para ello tendrá que 

notificar esta circunstancia a la Consejería de Medio Ambiente, haciendo constar que en todas las operaciones de  

compraventa especifica que el responsable de la gestión del residuo es el poseedor final. 
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5. MATERIAS PRIMAS SECUNDARIAS Y ADICIONES 

5.1. ANTECEDENTES 

La fabricación de cemento requiere de grandes cantidades de materias primas, que pueden ser sustituidas en parte 

por objetos o sustancias residuales procedentes de otros procesos productivos que se incorporan directamente al proceso 

de fabricación del cemento como “materias primas secundarias” y adiciones, para aportar los compuestos minerales 

necesarios y que por tanto, no tienen la condición legal de residuos.  

Lógicamente, el uso de estas materiales en la formulación del cemento ha de ser compatible con el respeto al medio 

ambiente, la salud humana, la calidad exigida al cemento y la operación de la instalación. Su alimentación se puede 

producir en dos puntos: En el molino de crudo, mezclándose con la materia primas, o bien, en el molino de cemento, cuando 

se usan como adiciones. 

Los materiales susceptibles de ser empleados como adición al clinker en la molienda de cemento,  están especificados 

en la Norma UNE-EN 197-1:2000, en la que se describen los componentes de los diferentes tipos de cemento. 

Con la incorporación al proceso cementero de materias primas secundarias y adiciones se consiguen una serie de 

ventajas ambientales  como son el ahorro en recursos naturales por la disminución de las necesidades de materias primas 

que habría que obtener de canteras, el consiguiente ahorro energético al no necesitarse su extracción y la minimización en 

la producción total de residuos en otros procesos industriales, ya que de no considerarse estos materiales como materias 

primas secundarias o adiciones, habría que gestionarlos como residuos, en muchos casos mediante su eliminación en 

vertedero. 

 

5.2. CONDICIONES GENERALES 

Teniendo en cuenta los impactos ambientales favorables que se obtienen con la incorporación al proceso de materias 

primas secundarias y adiciones, se autoriza a Holcim a admitirlos en sus instalaciones de Jerez de la Frontera, de 

acuerdo con las características y limitaciones que se definen en los siguientes puntos.  

- Estos materiales se podrán alimentar en los siguientes puntos: 

o Alimentación directa al molino de cemento, cuando se trata de adiciones. 

o Alimentación con la materia prima al crudo, cuando se trata de materias primas secundarias. 

- HOLCIM cumplirá los requisitos definidos en el documento “Proyecto de Explotación. Fábrica de Jerez de la 

Frontera”, de junio de 2005, presentado como documentación anexa a su solicitud de autorización ambiental 

integrada, pero adaptándolo a los condicionantes impuestos en la presente resolución. 

- En caso de proyectarse variaciones sustanciales en las operaciones de almacenamiento, manejo o 

incorporación de nuevas materias primas secundarias, así como, cualquier operación que afecte a la 

composición o estado físico de éstas, deberán comunicarse previamente a la DPCCMA, por si pudieran suponer  

una modificación sustancial de la instalación, en cuyo caso se deberá de otorgar una nueva AAI, o bien, en el 

caso de que se considere una modificación no sustancial, si afecta al contenido literal de la presente 

autorización. 
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- HOLCIM deberá llevar un registro documental propio en el que figuren la cantidad, naturaleza, origen, 

destino y punto de alimentación de cada partida de materias primas secundarias aceptada. Dicho registro 

habrá de estar a disposición de la autoridad ambiental competente. 

- Holcim garantizará que las materias primas secundarias y adiciones que acepte para su incorporación, no 

sean otras que las que tiene autorizadas en la presente resolución y que figuran el punto 5.2.1. 

- Holcim dispondrá de un laboratorio propio en el recinto, equipado de tal forma que puedan analizarse en 

sus propias instalaciones todos los parámetros contemplados en los criterios de admisión fijados en el punto 

5.2.1, cuando sea requerido según lo descrito en el punto 5.2.2 de la presente autorización. 

- En el plazo de 6 meses desde la recepción de la presente AAI, deberá presentarse un plan de 

acondicionamiento del parque de materias primas secundarias a la intemperie con un programa de ejecución 

máximo de dos años que contemple las medidas correctoras adecuadas para impedir la liberación de 

sustancias contaminantes al suelo y a las aguas, así como minimizar las emisiones difusas a la atmósfera que 

puedan generarse por esos acopios. La ejecución de dicho programa podrá ser prorrogada, previa solicitud de 

Holcim, en la que se deberán de justificar las circunstancias que concurren en cada caso. 

5.2.1. LISTA DE MATERIALES SUSCEPTIBLES DE UTILIZARSE Y CONDICIONES DE ACEPTACIÓN 

En concordancia con el funcionamiento normal de las instalaciones que intervienen en la incorporación de materias 

primas secundarias y adiciones, en las siguientes tablas se indican las condiciones de aceptación de las mismas 

según su punto de alimentación, las cantidades máximas por año a incorporar y los listados de materias primas 

secundarias susceptibles de ser incorporadas. Teniendo en cuenta las anteriores previsiones, la presente 

autorización tiene el siguiente alcance: 

5.2.1.1. Materiales inorgánicos aceptados como adiciones en el proceso de fabricación de 
cemento 

Condiciones de aceptación 

Identificación, descripción del residuo y de las condiciones de aceptación Tn/año máximas a gestionar 

 

MATERIALES UTILIZADOS COMO ADICIONES                     400.000 

Especificaciones de aceptación: 

 

 

 Las establecidas en la norma de referencia UNE-EN- 197:1:2000 

 

 

Listado de materiales susceptibles de utilizarse como adiciones del cemento 

Procedentes  de la fabricación, formulación, distribución y  utilización de productos químicos que contienen fósforo y procesos 

químicos del fósforo 

          Materiales cálcicos de reacción distintos de yeso fosforado 

 
Procedentes de centrales eléctricas 
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           Cenizas volantes de carbón 

          Materiales cálcicos sólidos procedentes de la desulfuración de gases de combustión 

 
Procedentes de la industria del hierro y el acero 

          Escorias no tratadas 

 

5.2.1.2. Materiales inorgánicos utilizados como materia prima secundaria en el proceso de 

fabricación de clínker 

Condiciones de aceptación 

Identificación y descripción de la materia prima secundaria y de aceptación 

las condiciones de aceptación 

 

Tn/año máximas a 

gestionar 
Flujo máx. de material (kg/h) 

 

MATERIALES UTILIZADOS COMO MATERIA PRIMA ALTERNATIVA DE 

SUSTITUCIÓN AL CRUDO (R5) 

200.000 —— 

 

Especificaciones de aceptación 

 

 

Contenido en COT (*) Inferior a 1 % 

Contenido en halógenos totales (expresado como Cl) Inferior a 0,25% 

Contenido en flúor Inferior a 0,1% 

Contenido en azufre Inferior a 3% 

Contenido en metales pesados  

 

 

Contenido en Cd+Tl+Hg Inferior a 100 ppm 

Contenido en Cd  Inferior a 50 ppm 

Contenido en Hg  Inferior a 10 ppm  

Contenido en Sb+As+Co+Cu+Ni+Pb+Mn+Sn+V+Cr Inferior a 0,25 % 
Contenido PCB's PCT's 

 

Inferiora 10 ppm 

 (*)Se establece como criterio de especificación para las espumas de azucarera un contenido en COT inferior al 12% y para las 

cenizas de calderas de papelera un contenido en COT inferior al 5%. 

Listado de materias primas secundarias alimentadas al molino de crudo 

Procedentes de la especificación, especifica y preparación 

Materiales de la especificación de minerales metálicos 

Materiales de la especificación de minerales no metálicos 

Procedentes de especificación física y química de minerales metálicos 

 
Estériles que generan ácido procedentes de la transformación de sulfuros 

 Otros estériles que contienen sustancias peligrosas 

Estériles distintos a aquellos que generan ácido procedentes de la transformación de sulfuros y a los que contienen sustancias 
peligrosas 

Otros materiales que contienen sustancias peligrosas procedentes de la especificación física y química de minerales metálicos 

 
Materiales de polvo y arenilla distintos de los que contienen sustancias peligrosas procedentes de la transformación física y química 

de minerales metálicos 

Procedentes de otros tratamientos físicos y químicos de minerales no metálicos 
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Materiales de grava y rocas trituradas distintos de los que contienen sustancias peligrosas procedentes de la transformación física y 

química de minerales metálicos 
Materiales de arena y arcilla 

 Materiales de polvo y arenilla distintos de los que contienen sustancias peligrosas procedentes de la transformación física y química 

de minerales metálicos  
Procedentes de la elaboración de azúcar 

 
Carbonato cálcico 

Procedentes de la producción y transformación de pasta de papel, papel y cartón 

 
Materiales de Iodos calizos 

Lodos de lejías verdes 

Procedentes de soluciones alcalinas 

Hidróxido cálcico 

Procedentes de sales y sus soluciones 

Sales sólidas y soluciones distintas de las Sales sólidas y soluciones que contienen cianuros y/o metales pesados  

Procedentes de procesos químicos del azufre y procesos de desulfuración 

 
Materiales no especificados en otra categoría 

Procedentes de centrales eléctricas 

 Cenizas de hogar, escorias y polvo de caldera 

Cenizas volantes de carbón 

Procedentes de la industria del hierro v el acero 

Cascarilla de laminación 

Procedentes de la termometalúrgia del aluminio 

Polvo de alúmina 

Procedentes de la fundición de piezas férreas 

Escorias de homo 

Machos y moldes de fundición sin colada que tienen sustancias peligrosas 

 Machos y moldes de fundición sin colada distintos de los que contienen sustancias peligrosas  

Machos y moldes de fundición con colada que contienen sustancias peligrosas 

 
Machos y moldes de fundición con colada, distintos de los que contienen sustancias peligrosas 

 
Procedentes de la fundición de piezas no férreas 

Escorias de homo 

 Machos y moldes de fundición sin colada que tienen sustancias peligrosas 

Machos y moldes de fundición sin colada distintos de los que contienen sustancias peligrosas 

 
Machos y moldes de fundición con colada que contienen sustancias peligrosas 

 
Machos y moldes de fundición con colada, distintos de los que contienen sustancias peligrosas  

Procedentes de la fabricación de cemento, cal y yeso y de materiales derivados 

 
Otras partículas y polvo excepto los residuos sólidos, del tratamiento de gases, que contienen o no, sustancias peligrosas  
 Materiales de la fabricación de fibrocemento distintos de los que contienen amianto. 

Materiales compuestos a base de cemento distinto de la fabricación de fibrocemento que contienen o no, amianto 

Materiales de fabricación y lodos de hormigón 
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Procedentes de moldeado y tratamiento de superficie de metales y plásticos 

 
Limaduras y virutas de metales férreos 

Otras partículas de metales férreos 

Procedentes de los procesos de tratamiento mecánico de superficies 

Materiales de granallado o chorreado que contienen sustancias peligrosas 

Materiales de granallado o chorreado distintos de los que contienen sustancias peligrosas 

 
Catalizadores usados 

Catalizadores usados que contienen metales de transición o compuestos de metales de transición no especificados de otra forma 

 

Catalizadores usados procedentes del craqueo catalítico en lecho fluido excepto los que contienen sustancias peligrosas  

 
Procedentes de revestimientos de hornos y refractarios 

Revestimientos y refractarios a base de carbono, procedentes de procesos metalúrgicos que contienen sustancias peligrosas 

 

Revestimientos y refractarios a base de carbono, procedentes de procesos metalúrgicos distintos de los que contienen sustancias 

peligrosas  

Otros revestimientos y refractarios procedentes de procesos metalúrgicos que contienen sustancias peligrosas 

 
Otros revestimientos y refractarios procedentes de procesos metalúrgicos distintos de los que contienen sustancias peligrosas 

 

Revestimientos y refractarios, procedentes de procesos no metalúrgicos que contienen sustancias peligrosas 

 

Revestimientos y refractarios a base de carbono, procedentes de procesos no metalúrgicos distintos de los que contienen 

sustancias peligrosas  

Procedentes de la construcción y demolición (incluida la tierra excavada de zonas contaminadas) 

 
Hormigón 

Ladrillos 

Tejas y materiales cerámicos 

Mezclas o fracciones separadas de hormigón, ladrillos, tejas y materiales cerámicos que contienen sustancias peligrosas 

 

Mezclas de hormigón, ladrillos, tejas y materiales cerámicos, distintas de las que contienen sustancias peligrosas  

 
Procedentes de la construcción v demolición 

Otros materiales de construcción y demolición (incluidos los materiales mezclados) que contienen sustancias peligrosas 

 

Materiales mezclados de construcción y demolición distintos de los que contienen mercurio, PCB (por ejemplo, sellantes que 

contienen PCB, revestimientos de suelo a partir de resinas que contienen PCB, acristalamientos dobles que contienen PCB, condensadores 

que contienen PCB) y sustancias peligrosas  
Procedentes de la preparación de agua potable o agua para uso industrial 

 

Lodos de descarbonatación 

Procedentes de la regeneración de aceites 

Arcillas de filtración usadas 
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5.2.2. PROCEDIMIENTO GENERAL PARA LA ADMISIÓN DE MATERIAS PRIMAS SECUNDARIAS 

No podrán admitirse materias primas secundarias o adiciones para su incorporación en las instalaciones de Holcim 

en Jerez de la Frontera, sin que previamente se cumpla con los siguientes requisitos: 

- Se cumplirá con el protocolo de aceptación establecido por Holcim en el documento “Proyecto de 

Explotación, Fábrica Jerez de la Frontera” de junio del 2005, debiendo proceder a efectuar las analíticas de 

aceptación y las analíticas previstas para cada partida de materias primas secundarias, a los efectos de 

verificar que las características de los mismos se adaptan a los límites establecidos como criterios de admisión 

fijados en el punto 5.2.1. Toda la información deberá registrarse en los correspondientes registros internos y 

oficiales. Para aquellas partidas de composición homogénea y de un mismo productor y proceso, consumidas 

en la fábrica de manera habitual, no se realizarán análisis de cada partida, salvo que se hayan producido 

cambios en el proceso que lo requieran. 

- Holcim deberá remitir para su aceptación por la DPCCMA los procedimientos abreviados de muestreo y 

análisis en la recepción en planta de materias primas secundarias que considere más adecuados a cada tipo 

de material. 

- Una vez comprobado que se cumplen las condiciones de admisión fijadas, se procederá a la descarga   

en la instalación previamente señalada para ello en función del tipo de materia prima secundaria. En caso 

contrario, se rechazará la partida, dejando constancia de las circunstancias en el correspondiente registro. 

- Para cada nueva materia prima secundaria o aditivo que vaya a incorporarse,  de las incluidas en el 

listado autorizado, una vez comprobado que se cumplen las condiciones de admisión fijadas, lo que garantiza 

el buen funcionamiento del proceso y el cumplimiento de los límites de emisión a la atmósfera, se procederá a 

la recepción en la instalación de previamente señalada para ello en función del tipo de material.  

 

6. GESTIÓN DE RESIDUOS  

6.1. ANTECEDENTES  

 

La Directiva 91/156/CEE, del Consejo, de 18 de marzo de 1991, establecía que los Estados Miembros deberían de 

fomentar la siguiente jerarquización de opciones para la gestión de residuos: 1º Prevención, 2º Reutilización,  3º 

Reciclado, 4º Valorización energética y 5º Incineración y eliminación en vertedero. Esta jerarquización de opciones se 

ha venido incorporando a la legislación española y como tal aparece contemplada en la Ley 10/98 de Residuos y en la 

Ley 11/97, de Envases y residuos de envases. En este sentido, la DPCCMA podrá limitar la gestión de determinados 

residuos en Holcim, mediante acuerdo motivado de la DPCCMA, si se comprueba que existen alternativas viables de 

gestión más adecuadas a la jerarquía establecida.  

 

Por su parte, el Real Decreto 653/2003, de 30 mayo, sobre incineración de residuos, adapta la Directiva 2000/76/CE, e 

incluye, al igual que ésta, una regulación específica sobre las instalaciones de coincineración, a las que, sin 

menoscabo de las exigencias de funcionamiento y control que deben cumplir, se les imponen unos requisitos 

particulares debido a que la incineración de los residuos sólo representa una parte del proceso total de combustión, o 

de tratamiento térmico, derivado de su actividad como instalaciones dedicadas a la generación de energía o a la 
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fabricación de productos materiales. Un claro ejemplo de estas instalaciones de coincineración son las plantas de 

fabricación de cemento, a las que se hacen menciones especiales en las citadas normativas. 

A la instalación autorizada le es de aplicación del Real Decreto 1619/2005, de 30 de diciembre, sobre la gestión de 

neumáticos fuera de uso, por lo que Holcim como titular de una actividad de gestión de neumáticos fuera de uso 

mediante valorización energética, deberá llevar un registro documental de su actividad en el que figuren la cantidad 

y peso de los neumáticos gestionados con indicación de las categorías, origen y destino y de los neumáticos fuera 

de uso destinados a valorización y métodos empleados para la valorización. 

Por otra parte, conforme a lo previsto en el Reglamento (CE) n° 1774/2002 del Parlamento Europeo y del Consejo 

de 3 de octubre de 2002 por el que se establecen las normas sanitarias aplicables a los subproductos animales no 

destinados al consumo humano, la incineración y coincineración de los productos transformados se efectuará 

conforme a lo dispuesto en la Directiva 2000/76/CE, incorporada al ordenamiento interno mediante el Real Decreto 

653/2003, de 30 de mayo, sobre incineración de residuos. 

 

6.2. CONDICIONES GENERALES  

La presente autorización se concede con los límites y condiciones técnicas que se establecen a continuación. 

Cualquier modificación de lo establecido en estos límites y condiciones, y en particular, en las características de los 

residuos gestionados deberá ser autorizada previamente.  

Con la presente autorización ambiental integrada, se unifican en una sola las anteriores autorizaciones, 

manteniéndose a efectos administrativos el código de gestor de residuos peligrosos AN-0019 y el de urbanos GRU 

4 asignados a Holcim (España), S.A. a nivel de toda Andalucía.  En definitiva, en la presente AAI se integran: 

- Autorización de gestión de residuos peligrosos regulada en la Ley 10/1998, de 21 de abril, de Residuos. 

- Autorización de gestión de residuos no peligrosos prevista en la Ley 10/1998, de 21 de abril, de Residuos y 

desarrollada en el Decreto 104/2000, de 21 de marzo, por el que se regulan las autorizaciones administrativas 

de las actividades de valorización y eliminación de residuos y la gestión de residuos plásticos agrícolas. 

- Autorización para la coincineración de residuos regulada en el Real Decreto 653/2003, de 30 de mayo, 

sobre incineración de residuos. 

La actividad de gestión estará sujeta a los siguientes  aspectos: 

- Holcim cumplirá los requisitos definidos en el documento “Proyecto de Explotación. Fábrica de Jerez de la 

Frontera”, de junio de 2005, presentado como documentación anexa a su solicitud de autorización ambiental 

integrada, pero adaptándolos a los condicionantes impuestos en la presente resolución. 

- En caso de producirse variaciones sustanciales en los procesos de gestión o en la composición o estado 

físico de los residuos, éstas deberán comunicarse previamente a la DPCCMA, por si las modificaciones 

pudieran suponer  una modificación sustancial de la instalación, en cuyo caso se deberá de otorgar una nueva 

AAI, o bien, si se trata de una modificación no sustancial, pero que afecte al contenido literal de la presente 

autorización. 
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- Holcim deberá llevar un registro documental propio en el que figuren la cantidad, naturaleza, origen, 

destino (almacenamiento), frecuencia de la prestación de los servicios, medios de transporte, operación de 

valorización  aplicada y punto de alimentación de cada partida de residuos aceptada. Dicho registro habrá de 

estar a disposición de la autoridad ambiental competente. 

6.2.1. OPERACIONES AUTORIZADAS 

La autorización ambiental integrada autoriza a las siguientes operaciones de gestión de residuos peligrosos: 

• Almacenamiento temporal 

• Tratamiento de valorización de residuos  

El tratamiento de residuos en el horno de clínker lleva aparejados los siguientes tipos de operaciones de 

valorización: 

Descripción de la operación de valorización Operación según Orden MAM/304/2002(*) 

Valorización energética como combustible alternativo R1 Utilización principal como combustible o como otro medio de 

generar energía 

Valorización material  R5 Reciclado y recuperación de otras materias inorgánicas 

Reutilización como agente reductor de NOx R7 Recuperación de componentes utilizados para reducir la 

contaminación 

(*) Se identifican con las operaciones de valorización definidas de acuerdo con la Orden MAM/304/2002, de 2 de febrero, por la que se 

publican las Operaciones de Valorización y Eliminación de Residuos y la Lista Europea de Residuos. 

 

6.2.2. CONDICIONES DE ACEPTACIÓN Y LISTA DE RESIDUOS AUTORIZADOS 

En concordancia con el funcionamiento normal de las instalaciones que intervienen en las operaciones de gestión 

de residuos y con el flujo mismo de residuos que en ellas se producen, en las siguientes tablas se indican las 

condiciones de aceptación de los residuos según los distintos tipos de operaciones aplicables, las cantidades 

máximas a gestionar por año en cada tipo de operación y el listado de residuos susceptibles de ser gestionados, 

identificados por su Código LER (Lista Europea de Residuos), según la Orden MAM/304/2002, de 2 de febrero, por 

la que se publican las Operaciones de Valorización y Eliminación de Residuos y la Lista Europea de Residuos. En el 

listado de residuos se incluyen tanto los residuos que tienen consideración de peligrosos, aquellos cuyo código LER 

termina en un asterisco, como los residuos no peligrosos; Asimismo, los códigos que aparecen en negrita y con sólo 

cuatro dígitos, no corresponden a residuos concretos, sino a las distintas categorías de residuos donde se engloban 

los residuos que figuran debajo. Teniendo en cuenta las anteriores previsiones, la presente autorización tiene el 

siguiente alcance:  
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Condiciones de admisión 

Identificación y descripción del residuo y de las condiciones de aceptación 

 

Tn/año máximas a 

gestionar     
       

Flujo máx. de 

material(kg/h) 

COMBUSTIBLES ALTERNATIVOS LÍQUIDOS Y SÓLIDOS PARA VALORIZACIÓN 

ENERGÉTICA EN EL QUEMADOR PRINCIPAL (R1) 

 

40.000 5.000 

Especificaciones de aceptación  
PCI (Kcal/kg)  Superior a 1500 

Contenido en halógenos totales (expresado como Cl) 

 

Inferior a 2  %  

 Contenido en flúor 

 

Inferior a 0,2% 

 Contenido en azufre Inferior a 5% 

Contenido en metales pesados 

Contenido en Cd + TI + Hg Inferior a 100 ppm 

Contenido en TI Inferior a 50 ppm 

Contenido en Hg       Inferior a 10 ppm 

Contenido en Sb+As+Co+Cu+Ni+Pb+Mn+Sn+V+Cr Inferior  a 0,5%  

Contenido PCB'sPCT's Inferior a 30 ppm 

 

 

Identificación y descripción de! 

residuo y de las condiciones de aceptación 

 

Tn/año máximo a gestionar     Flujo máx. de material (kg/h) 

RESIDUOS PARA VALORIZACIÓN 

ENERGÉTICA (R1) ALIMENTADOS A LA 

CÁMARA (1) 

35.000 4.000 

Especificaciones de aceptación  

PCI     (Kcal/kg) Superior a 1500  

Contenido en halógenos totales (expresado como Cl) Inferior a 1%   

Contenido en flúor Inferior a 0,2% 

Contenido en azufre Inferior a 5% 

Contenido en metales pesados 

Contenido en Cd + TI + Hg Inferior a 100 ppm 

Contenido en TI Inferior a 50 ppm 

Contenido en Hg Inferior a 10 ppm 

Contenido en Sb+As+Co+Cu+Ni+Pb+Mn+Sn+V+Cr Inferior a 0,5% 

Contenido PCB'sPCT's 

 

Inferior a 10 ppm 

 (1) El flujo máximo de alimentación de material a la cámara será de 4.000 kg/h y 35.000 t/año para la totalidad de los residuos incluyendo los residuos para 
reciclado. 

 

Identificación y descripción de! residuo y de las condiciones de aceptación 

 

Tn/año máximo 

a gestionar     

Flujo máx. de material 

(kg/h) 

RESIDUOS PARA RECICLADO (R5) ALIMENTADOS A LA CÁMARA (1) 

 

12.000 1.500 

Especificaciones de aceptación  

PCI     (Kcal/kg) Inferior  a 1500   
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Contenido en halógenos totales (expresado como Cl) Inferior a 1% 

Contenido en flúor Inferior a 0,2% 

Contenido en azufre Inferior a 5% 

Contenido en metales pesados 

Contenido en Cd + TI + Hg Inferior a 100 ppm 

Contenido en TI Inferior a 50 ppm 

Contenido en Hg Inferior a 10 ppm 

Contenido en Sb+As+Co+Cu+Ni+Pb+Mn+Sn+V+Cr Inferior a 0,5%  

Contenido PCB'sPCT's 

 

Inferior a 10 ppm 

 (1) El flujo máximo de alimentación de material a la cámara será de 4.000 kg/h y 35.000 t/año para la totalidad de los residuos incluyendo los residuos para 
reciclado. 

 

Identificación y descripción de! residuo y de las condiciones de aceptación 

 

Tn/año máximo a 

gestionar     

Flujo máx. de 

material (kg/h) 

RESIDUOS DE BAJO PODER CALORÍFICO PARA MEJORA AMBIENTAL DEL PROCESO 
ALIMENTADOS AL QUEMADOR PRINCIPAL (R7) 

 

12.000                 1.500 

Especificaciones de aceptación 

PCI (Kcal/kg) Inferior a 1500 

Contenido en halógenos totales (expresado como Cl) Inferior a 2  %  

Contenido en flúor Inferior a 0,2% 

Contenido en azufre Inferior a 5% 

Contenido en metales pesados 

Contenido en Cd + TI + Hg Inferior a 100 ppm 

Contenido en TI Inferior a 50 ppm 

Contenido en Hg Inferior a 1 0 ppm 

Contenido en Sb+As+Co+Cu+Ni+Pb+Mn+Sn+V+Cr Inferior a 0,5%  

Contenido PCB'sPCT's 

 

Inferior a 30 ppm 

  

Identificación y descripción del residuo y de las condiciones de aceptación 

 

Tn/año máximas a 

gestionar      
 

Flujo máx. de 

material(kg/h) 

RESIDUOS REDUCTORES DE NOx UTILIZADOS EN LA INSTALACIÓN DE REDUCCIÓN SNCR 

(R7) ALIMENTADOS A LA CÁMARA 

12.000 N/A (1) 

Especificaciones de aceptación  

Contenido en NH2 Superior a 0,5% 

Contenido en halógenos totales (expresado como Cl) Inferior a 1 % 

Contenido en flúor Inferior  a 0,2% 

Contenido en metales pesados 

Contenido en Cd + TI + Hg Inferior a 100ppm 

Contenido en TI Inferior a 50 ppm 

Contenido en Hg Inferior  a 1 0 ppm 

Contenido en Sb+As+Co+Cu+Ni+Pb+Mn+Sn+V+Cr Inferior a 0,25% 

Contenido PCB'sPCT's 

 

Inferior a 10 ppm 

 (2) Los residuos utilizados para este fin, serán únicamente aquellos que por sus características y composición puedan ser 
utilizados para la reducción del NOx en la nueva instalación SNCR (reducción selectiva no catalítica) siendo independientes de los residuos 
alimentados por cámara para valorización energética y mejora ambiental del proceso. El caudal alimentado dependerá del potencial de reducción 
que posean por lo que no se establece un caudal máximo horario de alimentación. 
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Listado de Residuos 
 

TIPO DE RESIDUO 

 
CÓDIGO CER 

 
Lodos y otros residuos de perforaciones 0105 

Lodos y residuos de perforaciones que contienen hidrocarburos 010505* 

Residuos de la producción primaria y de la preparación y elaboración de alimentos 

 

0201 

 

Residuos de tejidos animales 020102 

Residuos de tejidos vegetales 020103 

Residuos plásticos 020104 

Residuos de la silvicultura 

 

020107 

 Residuos de la fabricación y producción de carne, pescado y otros alimentos de origen animal 

 

0202 

 

Residuos de animales (harinas cárnicas) 

 

020202 

 Materiales inadecuados para la transformación o consumo (grasas animales) 020203 

Residuos de la producción de bebidas alcohólicas, no alcohólica (excepto café, te y cacao) 

 

0207 

 

Residuos de la destilación de alcoholes 

 

020702 

 Residuos de la fabricación y producción de tableros y muebles 

 

0301 

 Residuos de corteza y corcho 030101 

Serrín, virutas, recortes, madera, tableros de partículas y chapas que contienen sustancias peligrosas 030104* 

 
Serrín, virutas, recortes, madera, tableros de partículas y chapas distintos de los mencionados en el código 

03 0 1 04 

030105 

 

Residuos de la producción y fabricación de pasta de papel, papel y cartón. 

 

0303 

 

Residuos de corteza y madera 030301 

Lodos de lejías verdes (procedentes de la recuperación de lejías de cocción) 

 

030302 

 Desechos del reciclado del papel y cartón. 030307 

Residuos de lodos calizos 

 

030309 

 Desechos de fibras y lodos de fibras, de materiales de carga y de estucado, obtenidos por separación 

mecánica 

030310 

 

Lodos del tratamiento in situ de efluentes distintos de los especificados en el código 030310 

 

030311 

 

Residuos de la industria de la piel 

 

0401 

 Residuos de desengrasado que contienen disolventes sin fase liquida 

 

040103* 

 Lodos, en particular los procedentes del tratamiento in situ de efluentes que no contienen cromo 

 

040107 

 

Residuos de piel curtida (serrajes, rebajaduras, recortes, polvo de esmerilado) que contienen cromo 

(hasta límite de aceptación} 

040108 

 

Residuos de confección y acabado 040109 

Residuos no especificados en otra categoría 040199 

Residuos de la industria textil 0402 

Materia orgánica de productos naturales (por ejemplo grasa, cera) 

 

040210 

 Residuos del acabado que contienen disolventes orgánicos 

 

040214* 

 Residuos del acabado distintos a los especificados en el código 04 02 14 

 

040215 

 Colorantes y pigmentos que contienen sustancias peligrosas 

 

040216* 

 Colorantes y pigmentos distintos de los mencionados en el código 04 02 16 040217 
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Lodos del tratamiento in situ de efluentes que contienen sustancias peligrosas 

 

040219* 

 

Lodos del tratamiento in situ de efluentes distintos de los mencionados en el código 0402 19 

 

040220 

 

Residuos de fibras textiles no procesadas 040221 

Residuos de fibras textiles procesadas 040222 

Residuos del refino del petróleo 

 

0501 

 Lodos de fondos de tanques (bombeables) 050103* 

Lodos de alquil ácido 

 

050104* 

 Derrames o vertidos de hidrocarburos. 050105* 

Lodos oleosos procedentes de plantas, equipos y operaciones de mantenimiento 

 

050106* 

 Alquitranes ácidos 

 

050107* 

 Lodos del tratamiento in situ de efluentes que contienen sustancias peligrosas 

 

050109* 

 
Lodos del tratamiento in situ de efluentes, distintos de los mencionados en el código 05 01 09 

 

050110 

 
Residuos procedentes de la limpieza de combustibles con bases 

 

050111* 

 Lodos procedentes del agua de alimentación de calderas 050113 

Residuos de columnas de refrigeración 

 

050114 

 Arcillas de filtración usadas 

 

050115* 

 Betunes 050117 

Residuos del tratamiento pirolítico del carbón 

 

0506 

 
Otros alquitranes 

 

050603* 

 Residuos de la FFDU de bases 

 

0602 

 Hidróxido amónico 

 

060203* 

 Residuos de procesos químicos inorgánicos 

 

0613 

 Carbón activo usado 

 

061302* 

 Negro de humo 

 

061303 

 Residuos de la FFDU de productos químicos orgánicos de base 

 

0701 

 Líquidos de limpieza y licores madre acuosos 

 

070101* 

 Otros disolventes, líquidos de limpieza y licores madre 

 

070104* 

 Otros residuos de reacción y destilación 

 

070108* 

 Otras tortas de filtración y absorbentes usados 

 

070110* 

 Lodos del tratamiento in situ de efluentes que contienen sustancias peligrosas 

 

070111* 

 

Lodos del tratamiento in situ de efluentes distintos de los especificados en el código 07 01 11 

 

070112 

 

Residuos de plásticos, caucho sintético y fibras 

 

0702 

 Líquidos de limpieza y licores madre acuosos 

 

070201* 

 Otros disolventes, líquidos de limpieza y licores madre 

 

070204* 

 Otros residuos de reacción y destilación 

 

070208* 

 Otras tortas de filtración y absorbentes usados 

 

070210* 

 Lodos del tratamiento in situ de efluentes que contienen sustancias peligrosas 

 

070211* 

 

Lodos del tratamiento in situ de efluentes distintos de los especificados en el código 07 02 11 

 

070212 

 

Residuos de plástico 070213 

Residuos de la FFDU de tintes y pigmentos orgánicos 

 

0703 
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Líquidos de limpieza y licores madre acuosos 070301* 

Otros disolventes, líquidos de limpieza y licores madre 

 

070304* 

 Otros residuos de reacción y destilación 

 

070308* 

 Otras tortas de filtración y absorbentes usados 

 

070310* 

 Lodos del tratamiento in situ de efluentes que contienen sustancias peligrosas 

 

070311* 

 

Lodos del tratamiento in situ de efluentes distintos de los especificados en el código 07 03 11 

 

070312 

 

Residuos de las FFDU de productos fitosanitarios orgánicos (excepto los de los códigos 020108 y 

020109), de conservantes de la madera (excepto los del subcapítulo 0302) y de otros biocidas 

 

0704 

 

Lodos del tratamiento in situ de efluentes que contienen sustancias peligrosas 

 

070411* 

 

Lodos del tratamiento in situ de efluentes distintos de los especificados en el código 0704 11 

 

070412 

 

Residuos de la FFDU de productos farmacéuticos. 

 

0705 

 Líquidos de limpieza y licores madre acuosos 

 

070501* 

 Otros disolventes, líquidos de limpieza y licores madre 070504* 

Otros residuos de reacción y de destilación 

 

070508* 

 Otras tortas de filtración y absorbentes usados 

 

070510* 

 Lodos del tratamiento in situ de efluentes que contienen sustancias peligrosas 

 

070511* 

 

Lodos del tratamiento in situ de efluentes distintos de los especificados en el código 07 05 11 

 

070512 

 

Residuos sólidos que contienen sustancias peligrosas 

 

070513* 

 Residuos sólidos distintos de los especificados en el código 070513 070514 

Residuos de la FFDU de grasas, jabones y detergentes 

 

0706 

 Líquidos de limpieza y licores madre acuosos 

 

070601* 

 Otros disolventes, líquidos de limpieza y licores madre 070604* 

Otros residuos de reacción y de destilación. 

 

070608* 

 Otras tortas de filtración y absorbentes usados 

 

070610* 

 Lodos del tratamiento in situ de efluentes que contienen sustancias peligrosas 

 

070611* 

 

Lodos del tratamiento in situ de efluentes distintos de los especificados en el código 07 0711 

 

070612 

 

Residuos de la FFDU de productos químicos y química fina no especificados en otra categoría 

 

0707 

 

Líquidos de limpieza y licores madre acuosos 

 

070701* 

 Otros disolventes, líquidos de limpieza y licores madre orgánicos. 

 

070704* 

 Otros residuos de reacción y de destilación 

 

070708* 

 Otras tortas de filtración y absorbentes usados 

 

070710* 

 -odos del tratamiento in situ de efluentes que contienen sustancias peligrosas 

 

070711* 

 

Lodos del tratamiento ¡n situ de efluentes distintos de los especificados en ei código 0707 11 

 

070712 

 

Residuos de la FFDU de pintura y barniz 

 

0801 

 
Residuos de pintura y barniz que contienen disolventes orgánicos u otras sustancias peligrosas 

 

080111* 
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Residuos de pintura y barniz distintos de los especificados en el código 080111 

 

080112 

 

Lodos de pintura y barniz que contienen disolventes orgánicos u otras sustancias peligrosas 

 

080113* 

 

Lodos de pintura y barniz distintos de los especificados en el código 080113 

 

080114 

 

Lodos acuosos que contienen pintura o barniz con disolventes orgánicos u otras sustancias peligrosas 

 

080115* 

 

Lodos acuosos que contienen pintura o barniz distintos de los especificados en el código 080115 

 

080116 

 

Residuos del decapado o eliminación de pintura y barniz que contienen disolventes orgánicos u otras 

sustancias peligrosas 

080117* 

 

Residuos del decapado o eliminación de pintura y barniz, distintos de los especificados en el código 

080117 

080118 

 

Suspensiones acuosas que contienen pintura o barniz con disolventes orgánicos u otras sustancias 

peligrosas 

080119* 

 

Suspensiones acuosas que contienen pintura o barniz, distintos de los especificados en el código 080119 

 

080120 

 

Residuos de decapantes o desbamizadores 

 

080121* 

 Residuos de la FFDU de otros revestimientos (incluidos materiales cerámicos) 

 

0802 

 

Lodos acuosos que contienen materiales cerámicos 

 

080202 

 Residuos de la FFDU de tintas de impresión 

 

0803 

 Lodos acuosos que contienen tinta 080307 

Residuos líquidos acuosos que contienen tinta 080308 

Residuos de tintas que contienen sustancias peligrosas 

 

080312* 

 Residuos de tintas distintos de !os especificados en el código 0803 12 080313 

Lodos de tinta que contienen sustancias peligrosas 

 

080314* 

 Lodos de tinta distintos de los especificados en el código 080314 080315 

Residuos de "toner" de impresión, distintos de los especificados en el código 0803 17 

 

080318 

 

Aceites de dispersión 

 

080319* 

 Residuos de FFDU de pegamentos y sellantes 

 

0804 

 
Residuos de adhesivos y sellantes que contienen disolventes orgánicos u otras sustancias peligrosas 

 

080409* 

 

Residuos de adhesivos y sellantes distintos de los especificados en el código 080409 

 

080410 

 

Lodos de adhesivos y sellantes que contienen disolventes orgánicos u otras sustancias peligrosas 

 

080411* 

 

Lodos de adhesivos y sellantes, distintos de los especificados en el código 080411 

 

080412 

 

Lodos acuosos que contienen adhesivos o sellantes con disolventes orgánicos u otras sustancias 

peligrosas 

080413* 

 

Lodos acuosos que contienen adhesivos o sellantes, distintos de los especificados en la categoría 

080413 

080414 

 

Residuos líquidos acuosos que contienen adhesivos o sellantes con disolventes orgánicos u otras 

sustancias peligrosas 

080415* 

 

Residuos líquidos acuosos que contienen adhesivos o sellantes, distintos de los especificados en el código 

0804 1 5 

080416 
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Aceite de resina 080417* 

Residuos de la industria fotográfica 

 

0901 

 Soluciones de revelado y soluciones activadoras al agua 090101* 

Soluciones de revelado de placas de impresión al agua 

 

090102* 

 Soluciones de revelado con disolventes 

 

090103* 

 Soluciones de fijado 

 

090104* 

 Soluciones de blanqueo y fijado 

 

090105* 

 Residuos de centrales eléctricas 1001 

Cenizas de hogar, escorias y polvo de caldera 100101 

Cenizas volantes de carbón 100102 

Residuos de materiales de fibra de vidrio 101103 

Residuos de la industria del hierro y el acero 

 

1002 

 Residuos del tratamiento del agua de refrigeración que contienen aceites 

 

100211* 

 Residuos de la termometalurgia del aluminio 

 

1003 

 Residuos del tratamiento del agua de refrigeración que contienen aceites 

 

100327* 

 Residuos de la metalurgia del plomo 

 

1004 

 Residuos del tratamiento del agua de refrigeración que contienen aceites 

 

100409* 

 Residuos de la termometalurgia del zinc 

 

1005 

 Residuos del tratamiento del agua de refrigeración que contienen aceites       100508* 

Residuos de la termometalurgia del cobre 

 

1006 

 Residuos del tratamiento del agua de refrigeración que contienen aceites 

 

100609* 

 Residuos de la termometalurgia de la plata, oro y platino 

 

1007 

 Residuos del tratamiento del agua de refrigeración que contienen aceites 

 

100707* 

 Residuos de la termometalurgia de metales no férreos 

 

1008 

 Residuos del tratamiento del agua de refrigeración que contienen aceites 

 

100819* 

 Residuos de la fabricación de vidrio y sus derivados 

 

1011 

 
Residuos de materiales de fibra de vidrio 

 

101103 

 
Residuos del tratamiento químico de superficie y del recubrimiento de metales y otros materiales 

(por ejemplo, procesos de galvanización, recubrimiento con zinc, decapado, grabado, fosfatación, 

desengrasado alcalino y anodización) 

 

1101 

 

Residuos de desengrasado que contienen sustancias peligrosas 

 

110113* 

 Residuos de moldeado 

 

1201 

 Virutas y rebabas de plástico 120105 

Aceites minerales de mecanizado que contienen halógenos (excepto las emulsiones o disoluciones) 

 

120106* 

 

Aceites usados de maquinaria sin halógenos (no emulsionados) 

 

120107* 

 Emulsiones y disoluciones de mecanizado que contienen halógenos 

 

120108* 

 Residuos emulsionados de mecanizado sin halógenos 

 

120109* 

 Aceites sintéticos de mecanizado 

 

120110* 

 Ceras y grasas usadas 

 

120112* 

 Lodos de mecanizado que contienen sustancias peligrosas 

 

120114* 

 Lodos metálicos (lodos de esmerilado, rectificado y lapeado) que contienen aceites 

 

120118* 

 

Residuos de procesos de desengrasado con agua y vapor 

 

1203 

 Líquidos acuosos de limpieza 

 

120301* 
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Residuos de desengrasado al vapor 120302* 

Aceites hidráulicos y líquidos de freno usados 

 

1301 

 Emulsiones cloradas 

 

130104* 

 Emulsiones no cloradas 

 

130105* 

 Aceites hidráulicos minerales clorados 

 

130109* 

 Aceites hidráulicos minerales no clorados 130110* 

  Aceites hidráulicos sintéticos 

 

130111* 

 Aceites hidráulicos fácilmente biodegradables 

 

130112* 

 Otros aceites hidráulicos 

 

130113* 

 Aceites lubricantes usados de motores y engranajes 

 

1302 

 Aceites minerales clorados de motor, de transmisión mecánica y lubricantes 

 

130204* 

 Aceites minerales no clorados de motor, de transmisión mecánica y lubricantes 

 

130205* 

 

Aceites sintéticos de motor, de transmisión mecánica y lubricantes 

 

130206* 

 Aceites fácilmente biodegradables de motor, de transmisión mecánica y lubricantes 

 

.130207* 

 

Otros aceites lubricantes de motores y engranajes 

 

130208* 

 Aceites y otros líquidos de aislamiento y transmisión de calor usados 

 

1303 

 Aceites minerales clorados de aislamiento y transmisión de calor distintos a los especificados en el código 

130301 

130306* 

 

Aceites y otros líquidos no clorados de aislamiento y transmisión de calor 

 

130307* 

 Aceites y otros líquidos no clorados de aislamiento y transmisión de calor 

 

130308* 

 Aceites fácilmente biodegradables de aislamiento y transmisión de calor 

 

130309* 

 Aceites minerales de aislamiento y transmisión de calor 

 

130510* 

 
Aceites de sentinas 

 

1304 

 
Aceites de sentinas procedentes de la navegación en aguas continentales 

 

130401* 

 Aceites de sentinas recogidos en muelles 

 

130402* 

 Aceites de sentinas procedentes de otra navegación 

 

130403* 

 Restos de separadores agua / aceite 

 

1305 

 Lodos de separadores agua/aceite 

 

130502* 

 Lodos de interceptores 

 

130503* 

 Aceites procedentes de separadores de agua / sustancias aceitosas 

 

130506* 

 Agua aceitosa procedente de separadores de agua / sustancias aceitosas 

 

130507* 

 Mezcla de residuos procedentes de desarenadores y de separadores de agua / sustancias aceitosas 

 

130508* 

 

Residuos de combustibles líquidos 

 

1307 

 Fuel oil y gasóleo 

 

130701* 

 Gasolina 

 

130702* 

 Otros combustibles {incluidas mezclas) 

 

130703* 

 Residuos de aceites no especificados en otra categoría 

 

1308 

 Lodos o emulsiones de desalación 

 

130801* 

 Otras emulsiones 

 

130802* 

 Residuos no especificados en otra categoría 

 

130899* 

 Residuos de disolventes, refrigerantes y propelentes orgánicos (excepto los de los capítulos 07 y 08) 

 

1406 
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                 Otros disolventes y mezclas de disolventes 140603* 

Lodos o residuos sólidos que contienen otros disolventes 

 

140605* 

 Embalajes 

 

1501 

 Papel y cartón 150101 

Plástico 150102 

Madera 150103 

Embalajes compuestos 150105 

Envases mezclados 

 

150106 

 Envases textiles 150109 

Envases que contienen restos de sustancias peligrosas o están contaminados por ellas 

 

150110* 

 

Absorbentes, materiales de filtración, trapos de limpieza y ropas protectoras 

 

1502 

 

Absorbentes, materiales de filtración (incluidos los filtros de aceite no especificados en otra categoría), 

trapos de limpieza y ropas protectoras contaminadas por sustancias peligrosas 

 

150202* 

 

Absorbentes, materiales de filtración, trapos de limpieza y ropas protectoras distintos de los especificados 

en el código 15 02 02 

150203 

 

Vehículos fuera de uso 

 

1601 

 Neumáticos usados 

 

160103 

 Vehículos al final de su vida útil que no contengan líquidos ni otros componentes peligrosos 

 

160106 

 

Filtros de aceite 

 

160107* 

 Materiales férreos 160117 

Líquidos de freno 160113* 

Anticongelantes que contienen sustancias peligrosas 

 

160114* 

 Anticongelantes distintos de los especificados en el código 160114 160115 

Materiales férreos 160117 

Materiales no férreos 

 

160118 

 Plástico 160119 

Vidrios 

 

160120 

 Lotes de productos fuera de especificación y productos no utilizados 

 

1603 

 Residuos orgánicos que contienen sustancias peligrosas 

 

160305* 

 Residuos orgánicos distintos de los especificados en el código 1 6 03 05 160306 

Gases en recipientes a presión y productos químicos desechados 

 

1605 

 Productos químicos desechados distintos de los especificados en los códigos 160506, 160507, 160508 

 

160509 

 

Residuos de limpieza de cisternas de transporte y almacenamiento 

 

1607 

 Residuos que contienen hidrocarburos 160708* 

Residuos que contienen otras sustancias peligrosas 

 

160709* 

 Madera, vidrio y plástico 

 

1702 

 Madera 170201 

Plástico 170203 

Vidrio, madera y plástico que contienen sustancias peligrosas o están contaminados por ellas 

 

170204* 

 
Mezclas bituminosas, alquitrán de hulla y otros productos alquitranados 

 

1703 

 

Mezclas bituminosas que contienen alquitrán de hulla 

 

170301* 

 Mezclas bituminosas distintas de las especificadas en el código 17 03 01 170302 
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Alquitrán de hulla y productos alquitranados 170303* 

Residuos de la incineración o pirólisis 

 

1901 

 Carbón activo usado procedente del tratamiento de gases 190110* 

Residuos estabilizados/solidificados 

 

1903 

 Residuos peligrosos parcialmente estabilizados 

 

190304* 

 Residuos estabilizados distintos de los especificados en el código 190304 190305 

Residuos peligrosos solidificados 

 

190306* 

 Residuos solidificados distintos de los especificados en el código 190306 190307 

Residuos del tratamiento aeróbico de residuos sólidos 1905 

Fracción no compostada de residuos municipales y asimilados 190501 

Fracción no compostada de residuos de procedencia vegetal 190502 

Compost fuera de especificación 190503 

Residuos del tratamiento anaeróbico de residuos sólidos 1906 

Lodos del tratamiento anaeróbico de residuos municipales y asimilados 

 

190604 

 Lodos del tratamiento anaeróbico de procedencia vegetal 

 

190606 

 
Residuos de plantas de tratamiento de aguas residuales no especificados en otra categoría. 

 

1908 

 
Residuos de cribado 190801 

Residuos de desarenado 190802 

Lodos de tratamiento de aguas residuales urbanas 

 

190805 

 

Mezclas de grasa y aceite procedentes de la separación agua / sustancias aceitosas que contienen 

aceites y grasas comestibles 

190809 

 

Mezclas de grasa y aceite procedentes de la separación agua / sustancias aceitosas distintas a las 

especificadas en el código 190809 

190810* 

 

Lodos que contienen sustancias peligrosas procedentes del tratamiento biológico de aguas residuales 

industriales 

190811* 

 

Lodos procedentes del tratamiento biológico de aguas residuales industriales distintos de los especificados 

en el código 190811 

190812 

 

Lodos que contienen sustancias peligrosas procedentes de otros tratamientos de aguas residuales 

industriales 

190813* 

 

Lodos procedentes de otros tratamientos de aguas residuales industriales, distintos de los especificados 

en el código 190813 

190814 

 

Residuos de preparación de agua potable o agua para uso industrial 1909 

Residuos sólidos de la filtración y el cribado 190901 

Lodos de clarificación de agua 190902 

Carbón activo usado 

 

190904 

 Residuos de la regeneración de aceites 

 

1911 

 Alquitranes ácidos 

 

191102* 

 Residuos líquidos acuosos 

 

191103* 

 

Residuos del tratamiento mecánico de residuos (por ejemplo, clasificación, trituración, 1912 

Papel y cartón 191201 

Plástico y caucho 

 

191204 

 Madera que contiene sustancias peligrosas 191206* 

Madera distinta a la especificada en el código 19 12 06 191207 

Textiles 191208 

Residuos combustibles (combustible derivado de residuos) 

 

191210 
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Residuos de la recuperación de suelos y aguas subterráneas 

 

1913 

 
Residuos sólidos de la recuperación de suelos que contienen sustancias peligrosas 

 

191301* 

 

Residuos sólidos de la recuperación de suelos distintos de los especificados en el código 191301 191302 

 Lodos de la recuperación de suelos que contienen sustancias peligrosas 

 

191303* 

 

Lodos de la recuperación de suelos distintos de los especificados en el código 191303 191304 

 Fracciones recogidas selectivamente 

 

2001 

 Papel y cartón 

 

200101 

 Disolventes 

 

200113* 

 Productos fotoquímicos 200117* 

Aceites y grasas comestibles 

 

200125 

 Aceites y grasas distintos de los especificados en el código 200126 

 

200126* 

 Pinturas, tintas, adhesivos y resinas que contienen sustancias peligrosas 

 

200127* 

 Pinturas, tintas, adhesivos y resmas distintos de los especificados en el código 200127 200128 

Detergentes que contienen sustancias peligrosas 200129* 

Detergentes distintos a los especificados en el código 200129 200130 

Medicamentos 

 

200132 

 Madera que contiene sustancias peligrosas 200137* 

Madera distinta a la especificada en el código 200137 

 

200138 

 Plásticos 

 

200139 

 
 

Adicionalmente a las condiciones de aceptación anteriormente fijadas, deberá cumplirse que el calor liberado al 

coincinerar los residuos peligrosos, no podrá superar el 40% del calor total liberado en la instalación en cualquier 

momento de su funcionamiento. 

La aceptación de un residuo perteneciente a cualquiera de las categorías anteriormente mencionadas estará sujeta a la 

previa caracterización del mismo, así como al análisis de sus características físico-químicas, al objeto de verificar que 

dicho residuo respeta los limites de aceptación establecidos. 

Excepcionalmente, podrán eliminarse en Holcim aquellas partidas como son decomisos de estupefacientes, alimentos fuera 

de especificaciones, etc., que por razones de tipo sanitario sea aconsejable su eliminación en estas instalaciones. En 

estos casos deberá precederse a su eliminación en Holcim previa petición o requerimiento de la autoridad competente, y 

siempre que, de acuerdo a las características de estas partidas y las condiciones de funcionamiento del horno de la 

cementera sea la mejor solución desde el punto de vista ambiental y sanitario. 

6.2.3. LISTA DE RESIDUOS EXPRESAMENTE EXCLUIDOS 

Aparte de las limitaciones que establecen las especificaciones de admisión descritas en el punto anterior, se excluyen 

expresamente de la lista potencial de residuos a gestionar los siguientes: 

- Toda sustancia que pueda desprender olores nauseabundos 

- Productos explosivos 

- Productos lacrimógenos 

- Plásticos del tipo PVC 
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- Productos radiactivos o que emitan radiaciones ionizantes por encima de los límites legalmente establecidos 

- Productos susceptibles de reaccionar al mezclarlos o al quemarse, originando mezclas detonantes o vapores 

tóxicos 

- Todo producto polucionado por gérmenes patógenos 

- Residuos hospitalarios (citostáticos, biosanitarios especiales, etc..).  

- Pesticidas y productos fitosanitarios 

Adicionalmente, con carácter general, no se admitirán las siguientes categorías de residuos para las cuales existen 

soluciones de reutilización y reciclado viables con lo que no se justifica su gestión en cementera como: 

- Fracciones recogidas selectivamente como papel, cartón, y plásticos. 

- Aceites vegetales. 

Estos residuos sólo podrán gestionarse en Holcim en el supuesto de que por razones suficientemente justificadas no 

fuera viable la alternativa de reutilización y reciclado, en el ámbito provincial, previo visto bueno de la DPCCMA.  

6.2.4. CONDICIONES PARA LA ENTREGA Y RECEPCIÓN DE RESIDUOS 

Holcim deberá tomar todas las precauciones necesarias en relación con la entrega por terceros y con la recepción 

en sus instalaciones de residuos para impedir, o al menos limitar en la medida de lo posible, los efectos negativos 

sobre el medio ambiente, especialmente la contaminación de la atmósfera, el suelo y las aguas superficiales y 

subterráneas, así como los olores y ruidos, y los riesgos directos para la salud humana.  

No podrán admitirse residuos para su gestión en las instalaciones de Holcim en Jerez de la Frontera, sin que 

previamente se cumpla con los siguientes requisitos: 

- Antes de aceptar residuos peligrosos en la instalación se comprobarán los documentos de 

acompañamiento exigidos en la legislación sobre residuos peligrosos y, en su caso, en el Reglamento (CEE) 

núm. 259/93 del Consejo, de 1 de febrero de 1993, relativo a la vigilancia y al control de los traslados de 

residuos en el interior, a la entrada y a la salida de la Comunidad Europea, así como en la normativa sobre 

transporte de mercancías peligrosas. 

- Se cumplirá con el protocolo de aceptación de residuos establecido por Holcim en el documento “Proyecto 

de Explotación, Fábrica Jerez de la Frontera”, de junio del 2005, y la normativa vigente sobre residuos, 

debiendo proceder a efectuar una toma de muestras, a los efectos de verificar que las características de los 

mismos se adaptan a los límites establecidos como criterios de admisión fijados en el punto 6.2.2 de esta 

autorización. Los neumáticos fuera de uso, por tratarse de residuos no peligrosos y de composición 

homogénea,  quedarán exentos de este protocolo de análisis. Toda la información deberá registrarse en los 

correspondientes registros internos y oficiales. La anterior información constará al menos de: 

o Toda la información administrativa sobre el proceso generador del residuo hasta su 

llegada a Holcim. 

o La composición física y, en la medida en que sea factible, química de los residuos, así 

como cualquier otra información necesaria para evaluar su adecuación al punto de 

alimentación previsto. 
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o Los riesgos inherentes a los residuos, las sustancias con las que no puedan mezclarse y 

las precauciones que habrá que tomar al manipularlos. 

- Holcim deberá remitir para su aceptación por la DPCCMA los procedimientos abreviados de muestreo y 

análisis en la recepción en planta de residuos que considere más adecuados a cada tipo o familia de residuo. 

- Una vez comprobado que se cumplen las condiciones de admisión fijadas, siguiendo la metodología 

establecida en el Proyecto de Explotación de la fábrica de Jerez, de junio de 2005,se procederá a la descarga 

en la instalación previamente señalada para ello en función del tipo de residuo de que se trate. En caso 

contrario, se rechazará la partida, dejando constancia de las circunstancias en el correspondiente registro. 

- Para cada nuevo residuo que vaya a incorporarse, Holcim deberá solicitar a la DPCCMA la inclusión del 

mismo en el listado de residuos autorizados, debiendo cumplir las especificaciones de aceptación establecidas 

para los mismos en la presente autorización con objeto de garantizar el cumplimiento de los límites de emisión 

a la atmósfera.  

- Se establecerá un procedimiento documentado en el que se reflejarán las condiciones de admisión de 

residuos. Este procedimiento deberá ser aprobado previamente por la DPCCMA. 

- Las operaciones de muestreo se llevarán a cabo mediante controles realizados, antes de descargar los 

residuos y servirán para determinar la naturaleza de los residuos tratados. Las muestras deberán conservarse 

al menos durante un mes después de su tratamiento o almacenamiento. Se exime a Holcim de efectuar 

muestreos previos cuando se gestionen los residuos generados en sus propias instalaciones.  

- Será responsabilidad de Holcim efectuar las pruebas que considere oportunas de cara a asegurar que no 

se mezclan residuos incompatibles entre sí o que puedan dar lugar a reacciones adversas en las condiciones  

normales de almacenamiento, previo a su tratamiento en el horno de la cementera, o en la manipulación de los 

mismos por el personal encargado de estas tareas. 

- Aparte de los controles analíticos que se efectúen con cada partida de residuos para garantizar que se 

cumple con los criterios de admisión, Holcim efectuará las pruebas que considere necesarias de cara 

determinar los niveles de emisión a la atmósfera que pudieran darse en las condiciones de eliminación del 

horno cementero, así como verificar que no se alteran las condiciones necesarias para el buen funcionamiento 

del homo. 

- Holcim deberá disponer de un laboratorio propio en el recinto, equipado de tal forma que puedan 

analizarse todos los parámetros contemplados en los criterios de admisión de residuos en las instalaciones 

fijados anteriormente. Dicho laboratorio deberá tener implantado un sistema de aseguramiento de calidad, 

dispondrá de unos métodos de control de calidad y un mantenimiento de los resultados de los análisis 

realizados adecuados. Así mismo, deberá someterse al control periódico en paralelo por parte de una ECCMA, 

en materia de residuos, que se establece en el punto 2.2.4 del ANEXO IV. “PLAN DE VIGILANCIA Y 

CONTROL”. 

- En las instalaciones no se admitirán residuos peligrosos procedentes de instalaciones o actividades no 

autorizadas. 
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6.2.5. CONDICIONES DE OPERACIÓN DEL HORNO DURANTE LA VALORIZACIÓN DE RESIDUOS 

En las condiciones de funcionamiento más desfavorables que se puedan prever, deberá cumplirse que en todo 

momento que: 

- La temperatura de los gases procedentes de la combustión de los residuos alimentados en la cámara se 

eleven hasta un mínimo de 850 °C, al menos durante dos segundos. 

En condiciones anormales de funcionamiento: 

- El periodo máximo por, fallos o desajustes técnicamente inevitables de los dispositivos de depuración, 

durante el cual las concentraciones en las emisiones a la atmósfera de las sustancias reguladas pueden 

sobrepasar los valores límite de emisión previstos, será de menos de 60 horas al año. 

- La instalación no podrá, en ningún caso, seguir coincinerando residuos durante un período superior a 

cuatro horas ininterrumpidas si se superan los valores límite de emisión. Además, la duración acumulada del 

funcionamiento en dichas circunstancias durante un año será de menos de 60 horas, teniendo en cuenta que 

dicha duración se aplica a las líneas de toda la instalación vinculadas a un único dispositivo de depuración de 

los gases de salida. 

La instalación dispondrá de sistema automático que impida la alimentación de residuos, en los siguientes casos: 

- En caso de avería, el operador de la instalación reducirá o detendrá el funcionamiento de la instalación lo 

antes posible hasta que éste pueda reanudarse normalmente. 

- En la puesta en marcha, hasta que se haya alcanzado la temperatura de 850 ºC a la altura del 

primer ciclón del intercambiador de calor. 

- Cuando no se mantenga la temperatura mínima de 850°C a la altura del primer ciclón del intercambiador 

de calor y la temperatura de la harina calentada a la salida del primer ciclón sea inferior a 800ºC. 

- Cuando se produzca un corte de la alimentación de combustible principal. 

- Cuando el contenido en oxígeno de los gases a la entrada del horno medido antes del exahustor sea 

inferior al 1,5 % durante más de diez minutos. 

- Cuando se produzca una reducción de la velocidad de giro del homo superior al 30% de la habitual. 

- Cuando se produzcan fallos o averias en el dispositivo de depuración durante un periodo de tiempo 

superior a cuatro horas si se está superando alguno de los límites de emisión establecidos en el apartado 1.2 

de la presente autorización. 

- Por encontrarse fuera de servicio (averías, mantenimiento, etc..), durante más de siete días consecutivos, 

alguno de los siguientes medidores en continuo: partículas, COT,  ClH y temperatura en el intercambiador. En 

el caso de la temperatura en el intercambiador, se cortará la alimentación de residuos si durante más de siete 

días consecutivos se encuentran fuera de servicio simultáneamente el medidor de temperatura de gases en el 

primer ciclón y el medidor de la harina calentada. Pasado este periodo de una semana, sólo podrán 
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alimentarse residuos a la entrada del quemador principal por un plazo máximo de 30 días, al termino del cual, y 

de no haberse repuesto el analizador averiado, deberá paralizarse totalmente la entrada de residuos. 

En todo caso la alimentación de residuos en los periodos permitidos solo podrá efectuarse si las condiciones de 

funcionamiento del horno son estables y se garantiza el buen funcionamiento del filtro de mangas.  

Adicionalmente a los controles de admisión, controles externos, controles internos y registros propuestos por 

Holcim en su Proyecto de Explotación para el control de los residuos admitidos, deberá elaborarse un programa 

informático que refleje:  

- Las cantidades de residuos de las distintas categorías que se están introduciendo, en todo momento en el 

homo cementero 

- Temperatura del clínker 

- Temperatura de la harina calentada en el primer ciclón de intercambiador. 

- Temperatura y presión a la salida del filtro 

Estos datos deberán estar a disposición de la Consejería de Medio Ambiente, con una periodicidad mensual y 

siempre que sea requerido. 

Se dotará a las instalaciones de dispositivos que permitan, al personal inspector efectuar la toma de muestras 

representativa de los residuos en los distinto almacenamientos previos a la alimentación al proceso cementero. 

 

6.3. CONDICIONES ESPECÍFICAS PARA LA GESTIÓN DE RESIDUOS PELIGROSOS 

6.3.1. GENERALES 

El ejercicio de la actividad de gestión de residuos peligrosos se realizará en las condiciones determinadas en la Ley 

10/1998 de Residuos, en el Real Decreto 833/1988, en el Real Decreto 952/1997 de desarrollo de la Ley 20/1986 de 

Residuos Tóxicos y Peligrosos y en el Decreto 283/1995, de 21 de noviembre, por el que se aprueba el Reglamento 

de Residuos de la Comunidad Autónoma de Andalucía, debiéndose dar cumplimiento a las prescripciones que sobre 

la gestión de residuos que se establece en la citada normativa. 

Cualquier modificación en las operaciones de gestión deberá ser puesto previamente en conocimiento de la 

DPCCMA quién podrá exigir medidas correctoras adicionales o en su caso modificación de la autorización.  

Cualquier incidente medioambiental producido como consecuencia de las operaciones de gestión deberá 

comunicarse de inmediato a la DPCCMA. Se informará asimismo de las medidas oportunas adoptadas para 

minimizar los impactos ambientales.  

En el ejercicio de su actividad HOLCIM deberá cumplir las siguientes condiciones: 

- Garantizar que los residuos que acepte para su gestión, no sean otros que los que tiene autorizado. 
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- Impedir la liberación de sustancias contaminantes al suelo y a las aguas, para lo cual contemplará la 

impermeabilización de todas las superficies de almacenamiento de residuos, de tal forma que pueda retenerse 

cualquier posible derrame, así como las aguas pluviales contaminadas o de baldeo sobre superficies 

contaminadas, para su almacenamiento y posterior tratamiento.  

- Vigilar el cumplimiento de la legislación aplicable en materia de seguridad industrial para todas sus 

instalaciones de almacenamiento, trasiego o manipulación de residuos peligrosos.  

- Disponer de una Plan de Emergencia Interior que contemple los riesgos derivados de la actividad de 

gestión y almacenamiento de los residuos, certificado por Organismo de Control Autorizado, conforme a la 

Orden Ministerial de 29 de noviembre de 1984, del Ministerio del Interior - Dirección General de Protección 

Civil, por la que se aprueba el Manual de Autoprotección para el desarrollo del Plan de Emergencia contra 

Incendios y de Evacuación en Locales y Edificios y los planes de actuación territoriales y especiales que le 

sean de aplicación. 

- Disponer, conforme al artículo 6 del Real Decreto 833/1.988, de un Seguro de Responsabilidad Civil que 

se fijará en función de las operaciones de gestión autorizadas a la empresa así como del número y capacidad 

de las instalaciones y medios de que dispone para la gestión de residuos peligrosos, incluyendo los medios de 

transporte. El Seguro de Responsabilidad Civil cubrirá las indemnizaciones por los posibles daños causados a 

terceras personas o a sus cosas, derivado del ejercicio de la actividad. El Seguro deberá cumplir en todo caso, 

las indemnizaciones debidas por muerte, lesiones o enfermedad de las personas, las indemnizaciones debidas 

por daños en las cosas, los costes de reparación y recuperación del medio ambiente alterado. La cuantía del 

Seguro deberá actualizarse anualmente en el porcentaje de variación que experimente el índice general de 

precios sobre la cifra de capital asegurado en el año inmediatamente anterior. En este sentido, Holcin (España), 

S.A. dispone de un Seguro de Responsabilidad Civil por una cuantía de 2.500.000 euros (dos millones 

quinientos mil euros), cuantía que fue establecida por la Dirección General de Prevención y Calidad Ambiental 

de la Consejería de Medio Ambiente, para cubrir todas sus instalaciones de gestión de residuos ubicadas en el 

territorio andaluz. 

- Constituir una fianza, calculada en función del presupuesto de los medios de gestión de la empresa y de 

los residuos que prevé gestionar. Esta fianza podrá formalizarse en cualquiera de las formas previstas en el 

artículo 28 del citado R.D. 833/1988, de 20 de julio, para responder al cumplimiento de todas las obligaciones 

que se deriven de la actividad. A fin de asegurar en todo momento la efectividad de la fianza, ésta se 

actualizará quinquenalmente, de acuerdo con la variación del índice general de precios del Instituto Nacional de 

Estadísticas, tomando como índice base el vigente en la fecha de la constitución de la fianza, una vez que 

tenga que ser renovada a los cinco años. Autorizado el cese de la actividad, se procederá a la devolución de la 

fianza, transcurridos cinco años desde la clausura de la actividad. En este sentido, Holcin (España), S.A. tiene 

establecida una fianza por importe de 600.000 euros (seiscientos mil euros), cuantía que fue establecida por la 

Dirección General de Prevención y Calidad Ambiental de la Consejería de Medio Ambiente, para cubrir todas 

sus instalaciones de gestión de residuos ubicadas en el territorio andaluz. 
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6.3.2. PARTICULARES 

6.3.2.1. Recepción de los residuos 

Holcim garantizará en el ejercicio de sus actividades que los residuos que acepta para su gestión no sean otros que 

los que tiene autorizados, actuando conforme a lo establecido en el punto 6.2.4 para la entrega y recepción de 

residuos en general.  

El gestor deberá exigir para cada partida de residuos peligrosos, la correspondiente solicitud de admisión por parte 

del productor con indicación de las características de los residuos, identificación de los mismos conforme al código 

LER de la Orden MAM 304/2.002 y conforme al anexo I del Real Decreto 833/1988, propiedades físico químicas, 

volumen y peso.  

Cada partida de residuo aceptada deberá certificarse a través de un documento de aceptación que recoja lo 

indicado en el artículo 34 del Real Decreto 833/1988. Asimismo cada partida de residuo deberá ir acompañada de 

un documento de control y seguimiento, según modelo recogido en el anexo IV del citado Real Decreto, salvo que 

los residuos procedan de pequeñas recogidas (<2.000 kg) en cuyo caso se podrá usar el modelo de la Orden de 12 

de julio de 2002.  

6.3.3. ALMACENAMIENTO DE LOS RESIDUOS. 

Respecto al almacenamiento de residuos previo a su tratamiento, Holcim deberá atender a las siguientes 

obligaciones:  

- Las zonas de almacenamiento deberán estar señalizadas y protegidas contra la intemperie con soleras de 

al menos una capa de hormigón u otro material que evite posibles filtraciones al subsuelo.  

- Deberá existir una separación física de los residuos incompatibles de forma que se evite el contacto entre 

los mismos en caso de un hipotético derrame.  

- Cada almacenamiento de residuos líquidos contará con un cubeto de suficiente capacidad para albergar el 

100% de la máxima cantidad de los depósitos o contenedores que lo compongan. 

- Las zonas de carga y descarga de residuos deberá estar provista de un sistema de drenaje de derrames 

para su recogida y gestión adecuada.  

- Anexa a las zonas de almacenamiento se instalarán medidas de seguridad consistentes en duchas, 

lavaojos y rociadores.  

- El tiempo de almacenamiento en la instalación de residuos peligrosos no excederá de los 6 meses, salvo 

autorización expresa de la Delegación Provincial.  

Las instalaciones dispondrán de una zona de almacenamiento de residuos no admisibles perfectamente señalizada 

que cumplirá con las condiciones generales.  
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En ningún momento se mezclarán residuos peligrosos con residuos que no tienen la consideración de peligrosos, a 

menos que con ello se garantice que los residuos se valorizan o eliminan sin poner en peligro la salud de las 

personas y sin utilizar procedimientos, ni métodos que perjudiquen el medio ambiente.  

 

6.3.4. ENVASADO DE LOS RESIDUOS 

Con respecto al envasado se deberán tener en cuenta las siguientes condiciones: 

- Los envases estarán convenientemente sellados y sin signos de deterioros y ausencia de fisuras.  

- El material de los envases deberá ser adecuado, teniendo en cuenta las características del residuo que 

contienen.  

- Cada envase estará dotado de una etiqueta colocada en lugar visible que contendrá como mínimo la 

información que recoge el artículo 14 del Real Decreto 833/1988.  

- En cada envase junto al etiquetado de identificación se añadirá, si es preciso, un pictograma representativo 

de la naturaleza de los riesgos que representa el residuo.  

- Los recipientes destinados a envasar residuos peligrosos en estado gas comprimido, licuado o disuelto a 

presión cumplirán la legislación vigente en la materia.  

- Se evitará la generación de calor, ignición o explosión u otros efectos que dificulten su gestión o aumenten 

su peligrosidad.  

 

7. CONTAMINACIÓN DEL SUELO 

A Holcim le es de aplicación el Real Decreto 9/2005, de 14 de enero, por el que se establece la relación de 

actividades potencialmente contaminantes del suelo y los criterios y estándares para la declaración de suelos 

contaminados, al considerarse que la actividad que realiza es potencialmente contaminante del suelo según los 

criterios definidos en el citado Real Decreto, por lo que deberá cumplir todos los preceptos que le sean de 

aplicación, entre el que destaca la presentación ante la Consejería de Medio Ambiente del informe preliminar de la 

situación del suelo. 

Para todo almacenamiento de materias primas o auxiliares susceptible de provocar contaminación del suelo por 

rotura de envases, depósitos o contenedores, derivadas de su actividad, sin perjuicio de las condiciones que deban 

cumplir si están afectados por un reglamento de seguridad industrial, deberán de adoptarse las mismas condiciones 

que las definidas para los almacenamientos de residuos peligrosos, a excepción de las específicas para este tipo de 

residuos, como son el tiempo máximo de almacenamiento y etiquetado.  

Cualquier incidente de este tipo del que pueda derivarse contaminación del suelo, deberá notificarse de inmediato a 

la DPCCMA, en orden a evaluar la posible afección medioambiental. 
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8. SITUACIONES DISTINTAS DE LAS NORMALES QUE PUEDAN AFECTAR AL MEDIO AMBIENTE 

8.1. CIERRE, CLAUSURA Y DESMANTELAMIENTO 

Con una antelación de DIEZ MESES al inicio de la fase de cierre definitivo de la instalación, Holcim deberá 

presentar un Proyecto de desmantelamiento, suscrito por técnico competente, ante la Consejería de Medio 

Ambiente para su aprobación. 

En dicho Proyecto se detallarán las medidas y las precauciones a tomar durante el desmantelamiento y deberá 

incluir al menos los siguientes aspectos: 

- Estudios, pruebas y análisis a realizar sobre el suelo y las aguas superficiales y subterráneas que permita 

determinar la tipología, alcance y delimitación de las áreas potencialmente contaminadas. 

- Objetivos a cumplir y acciones de remediación a tomar en relación con la contaminación que exista. 

- Secuencia de desmontajes y derrumbes. 

- Residuos generados en cada fase indicando la cantidad producida, forma de almacenamiento temporal y 

gestor del residuo que se haya previsto en función de la tipología y peligrosidad de los mismos. 

- Se deberá tener en cuenta la preferencia de la reutilización frente al reciclado, de este frente a la 

valorización y de esta última frente a la eliminación a la hora de elegir el destino final de los residuos 

generados. 

El desmantelamiento y demolición se realizará de forma selectiva, de modo que se favorezca el reciclaje de los 

diferentes materiales contenidos en los residuos. 

El proyecto reflejará que en todo momento durante el desmantelamiento, se tendrán en cuenta los principios de 

respeto al medio ambiente comunes a toda obra civil, como son evitar la emisión de polvo, ruido, vertidos de 

maquinaria por mantenimiento, etc.  

Asimismo, cuando se determine el cese de alguna de las unidades, se procederá al desmantelamiento de las 

instalaciones, de acuerdo a la normativa vigente, de forma que el terreno quede en las mismas condiciones que 

antes de iniciar dicha actividad y no se produzca ningún daño sobre el suelo y su entorno. 

8.2. CONDICIONES DE PARADA Y ARRANQUE 

Durante las operaciones de parada o puesta en marcha de la instalación para la realización de trabajos de 

mantenimiento y limpieza, deberán contemplarse los mismos principios establecidos en la información aportada por 

Holcim en su solicitud de autorización ambiental integrada, asegurándose, en todo momento, el control de los 

parámetros de emisión a la atmósfera establecidos en la presente autorización. 

En concreto, en cumplimiento de lo previsto en el Real Decreto 653/2003, de 30 mayo, sobre incineración de 

residuos, las instalaciones de Holcim se explotarán de modo tal que la temperatura de los gases resultantes de la 

coincineración sea la requerida por el proceso principal de la instalación y, en todo caso, superior a 850 ºC en la 

cámara y superior a 1100ºC en el quemador, durante al menos dos segundos. 
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Las instalaciones dispondrán de un sistema automático que impida la alimentación de residuos en los casos 

previstos en el punto 6.2.5. 

El titular de la instalación informará a la Delegación Provincial las paradas de la instalación que se prolonguen por 

un periodo superior a tres meses, ya sean previstas o no. 

 

8.3. FUGAS Y FALLOS DE FUNCIONAMIENTO 

En caso de fugas o fallos imprevistos se deberá actuar conforme a los mismos principios establecidos en la información 

aportada por Holcim en su solicitud de autorización ambiental y en el Plan de Emergencia Interior de las Instalaciones. 

Cualquier incidente de este tipo del que pueda derivarse un incidente de emisiones atmosféricas o vertidos 

incontrolados, deberá notificarse de inmediato a la DPCCMA, con indicación de las causas que lo originaron, las 

actuaciones seguidas para su corrección, todo ello en orden a evaluar la posible afección medioambiental. 

8.4. RIESGO DE ACCIDENTES 

Ante cualquier accidente que pueda presentarse en las instalaciones, el titular de la instalación actuará conforme a 

lo previsto en su Plan de Emergencia Interior e informará inmediatamente a esta Delegación Provincial de cualquier 

incidente o accidente producido que pudiera afectar al medio ambiente. 

Según la información aportada por Holcim, la instalación propuesta queda excluida del alcance del Real Decreto 

1254/1999, de 16 de julio, por el que se aprueban medidas de control de los riesgos inherentes a los accidentes 

graves en los que intervengan sustancias peligrosas. 

 

 

9. PRESCRIPCIONES  EN APLICACIÓN DE LAS MEJORES TECNOLOGÍAS DISPONIBLES 

 

 

Entre las mejores tecnologías identificadas en la planta y que Holcim deberá implantar en un plazo máximo de cuatro 

años desde la notificación de la presente resolución se encuentran las siguientes: 

 

Años 2006-2007 

- Reducción no catalítica de NOx. 

- Instalar nuevo CEM-Sustitución de los analizadores en chimenea. 

- Equipo para determinación del punto de inflamación. 

- Descarga, cribado y transporte al silo de sólidos finos.  

- Desconectar el tanque de fuel-oil e instalar un nuevo tanque más pequeño acorde a las regulaciones. 

- Realizar acciones definidas en las auditorias de la ISO 14001. 

- Nueva torre de refrigeración de gases. 

- Sellar nave de clínker lo máximo posible. 

- Modificar cinco transferencias problemáticas seleccionadas. 
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Años 2008- 2009  

- Cerramiento de la parte superior del edificio de crudo. 

- Cerramiento del techo de los silos de cemento. 

- Filtros para desempolvado en puntos de transferencia críticos. 

- Instalar dosificación de cenizas. 

- Mejora de desempolvado en instalación de ensacadora. 

- Red de aspiración y aspiradora portátil para trabajos en filtros de fábrica. 

- Instalar equipos adecuados para la carga y descarga de clínker en los camiones. 

- Reemplazar el equipamiento de transporte (silo a elevadores) y desempolvado del elevador de cangilones. 

-     Cambio mangas filtro enfriador  

 

Para aquellas actuaciones que precisen un mayor plazo para su ejecución, la DPCCMA podrá, previa petición 

razonada por parte de Holcim,  aprobar una ampliación del plazo señalado. 
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ANEXO IV. “PLAN DE VIGILANCIA Y CONTROL” 

1. PLAN DE VIGILANCIA 

Este Plan de Vigilancia será efectuado con los medios técnicos de la Consejería de Medio Ambiente y se aplicará a 

toda la instalación objeto de la presente AAI. La Consejería de Medio Ambiente, a través de cualquiera de su 

personal funcionario (agentes de medio ambiente o personal técnico)  podrá, en todo tiempo y sin previo aviso, 

acceder a las instalaciones y realizar las visitas que estime convenientes. A estos efectos, cumpliéndose con las 

normas de seguridad internas y salvo causa mayor, se garantizará, previa identificación de los inspectores 

funcionarios, el acceso a la empresa de forma inmediata.  

No obstante lo anterior, se establece en este Anexo de la AAI, las actuaciones mínimas que durante el periodo de 

vigencia de la presente autorización, serán efectuadas por personal técnico de la Consejería de Medio Ambiente. 

Las auditorías en adelante descritas, serán ejecutadas sin previo aviso al titular, quien deberá facilitar la entrada a 

las instalaciones a cuanto personal correctamente acreditado se persone en las mismas. Si, según el titular, 

existiera requisito de seguridad, formación o cualquier otro que se considere necesario para la correcta ejecución de 

los trabajos en el interior de las instalaciones, en el plazo máximo de dos meses desde la notificación de la presente 

AAI, el titular deberá informar por escrito de los mismos a la DPCCMA, entendiendo ésta que si no se recibe la 

mencionada información, no existe requisito alguno  de admisión, siendo posible la entrada en las instalaciones en 

cualquier momento y circunstancia. Si durante la vigencia de la presenta AAI cambiasen los requisitos de seguridad, 

en el sentido antes descrito, será comunicado convenientemente a la DPCCMA.  

Las auditorías tienen la consideración de inspecciones en materia de protección ambiental, por lo que estarán 

sujetas a la tasa prevista en la Sección 9ª - “Tasa para la prevención y el control de la contaminación” del Capítulo II 

– “Tasas” de la ley 18/2003, de 29 de diciembre, por la que se aprueban medidas fiscales y administrativas. 

La DPCCMA procederá a la realización de las siguientes auditorías, en la que las actuaciones de vigilancia 

consistirán en: 
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Actuación (años)  Concepto: INSPECCIÓN 
inicial +2 +4 +6 

INSPECCIÓN SIN TOMA DE MUESTRAS. Inspección Básica, incluyendo preparación de cuestionario, una visita a 
la instalación de un técnico y elaboración de documentos      

INSPECCIÓN CON TOMA DE MUESTRAS*. Inspección Especial, incluyendo preparación de cuestionario, dos 
visitas a la instalación de dos técnicos y elaboración de documentos     

 
*PARA LA INSPECCIÓN CON TOMA DE MUESTRAS: 
 

Código Actuación (años)  
Foco Concepto: EMISIONES A LA ATMÓSFERA 

 inicial +2 +4 +6 

MUESTREO BÁSICO, EMISIÓN, Inspección reglamentaria en foco de emisión con analizador de gases 
de acuerdo con la OM de 18 de octubre de 1976, incluyendo desplazamientos, dietas e informes Matm-em tipo 1     

MUESTREO COMPLETO, EMISIÓN, Inspección reglamentaria en foco de emisión con muestreo 
isocinéctico y analizador de gases de acuerdo con la OM de 18 de octubre de 1976, incluyendo 
desplazamientos, dietas e informes 

Matm-em tipo 2     

C
O
D
IF
IC
AC
IÓ
N
 

FO
C
O
 P
1G
1 

MUESTREO ESPECIAL, EMISIÓN, Inspección reglamentaria en foco de emisión con muestreo isocinético 
incluyendo dioxinas y furanos, COV´s y HAP  y analizador de gases de acuerdo con la OM de 18 de 
octubre de 1976, incluyendo desplazamientos, dietas e informes 

Matm-em tipo 3     

 
Código Actuación (años)  

Foco Concepto: EMISIONES A LA ATMÓSFERA 
 inicial +2 +4 +6 

MUESTREO BÁSICO, EMISIÓN, Inspección reglamentaria en foco de emisión con analizador de gases 
de acuerdo con la OM de 18 de octubre de 1976, incluyendo desplazamientos, dietas e informes Matm-em tipo 1     

MUESTREO COMPLETO, EMISIÓN, Inspección reglamentaria en foco de emisión con muestreo 
isocinéctico y analizador de gases de acuerdo con la OM de 18 de octubre de 1976, incluyendo 
desplazamientos, dietas e informes 

Matm-em tipo 2     

C
O
D
IF
IC
AC
IÓ
N
 

FO
C
O
 P
1G
2 

MUESTREO ESPECIAL, EMISIÓN, Inspección reglamentaria en foco de emisión con muestreo isocinético 
incluyendo dioxinas y furanos, COV´s y HAP  y analizador de gases de acuerdo con la OM de 18 de 
octubre de 1976, incluyendo desplazamientos, dietas e informes 

Matm-em tipo 3     

 
Código Actuación (años)  

Foco Concepto: EMISIONES A LA ATMÓSFERA 
 inicial +2 +4 +6 

MUESTREO BÁSICO, EMISIÓN, Inspección reglamentaria en foco de emisión con analizador de gases 
de acuerdo con la OM de 18 de octubre de 1976, incluyendo desplazamientos, dietas e informes Matm-em tipo 1     

MUESTREO COMPLETO, EMISIÓN, Inspección reglamentaria en foco de emisión con muestreo 
isocinéctico y analizador de gases de acuerdo con la OM de 18 de octubre de 1976, incluyendo 
desplazamientos, dietas e informes 

Matm-em tipo 2     

C
O
D
IF
IC
AC
IÓ
N
 

FO
C
O
 P
1G
3 

MUESTREO ESPECIAL, EMISIÓN, Inspección reglamentaria en foco de emisión con muestreo isocinético 
incluyendo dioxinas y furanos, COV´s y HAP  y analizador de gases de acuerdo con la OM de 18 de 
octubre de 1976, incluyendo desplazamientos, dietas e informes 

Matm-em tipo 3     

 
Código Actuación (años)  

Foco Concepto: EMISIONES A LA ATMÓSFERA 
 inicial +2 +4 +6 

MUESTREO BÁSICO, EMISIÓN, Inspección reglamentaria en foco de emisión con analizador de gases 
de acuerdo con la OM de 18 de octubre de 1976, incluyendo desplazamientos, dietas e informes Matm-em tipo 1     

MUESTREO COMPLETO, EMISIÓN, Inspección reglamentaria en foco de emisión con muestreo 
isocinéctico y analizador de gases de acuerdo con la OM de 18 de octubre de 1976, incluyendo 
desplazamientos, dietas e informes 

Matm-em tipo 2     

C
O
D
IF
IC
AC
IÓ
N
 

FO
C
O
 P
1G
4 

MUESTREO ESPECIAL, EMISIÓN, Inspección reglamentaria en foco de emisión con muestreo isocinético 
incluyendo dioxinas y furanos, COV´s y HAP  y analizador de gases de acuerdo con la OM de 18 de 
octubre de 1976, incluyendo desplazamientos, dietas e informes 

Matm-em tipo 3     

 
 

Actuación (años)  Concepto: RUIDO Código 
inicial +2 +4 +6 

MUESTREO BÁSICO, RUIDO Inspección reglamentaria de ruidos en emisiones o inmisiones de acuerdo con el 
Decreto 326/2003, de 25 de noviembre, por el que se aprueba el Reglamento de Protección contra la 
contaminación acústica , actividad parada y en marcha y en horarios diurno y nocturno. 

Mi(rui)     

 
 
 

Actuación (años)  Concepto: RESIDUOS Código 
inicial +2 +4 +6 
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MUESTREO BÁSICO, RESIDUOS, Toma de muestras de residuos (tres puntos y tres submuestras), preparación, 
digestión y análisis de parámetros generales y metales incluyendo desplazamientos. Mi(res) tipo 1    

MUESTREO COMPLETO, RESIDUOS, Toma de muestras de residuos (cinco puntos y tres submuestras), 
preparación, digestión y análisis de parámetros generales y metales incluyendo desplazamientos. Mi(res) tipo 2    

MUESTREO ESPECIAL, RESIDUOS, Toma de muestras de residuos (diez puntos y tres submuestras), 
preparación, digestión y análisis de parámetros generales y metales incluyendo desplazamientos. Mi(res) tipo 3    

 

Los Sistemas Automáticos de Medida (S.A.M.) instalados en el foco P1G1 será objeto de Vigilancia en los siguientes 

aspectos: 

- Análisis de la Certificación realizada por ECCMA según el Apartado B) Control Externo de este Anexo, 

dentro de los primeros seis meses de vigencia de esta Autorización. 

- Muestreo y análisis paralelo contra métodos analíticos de referencia. 

 

2. PLAN DE CONTROL 

Se entenderá como “Plan de Control” todas aquellas mediciones y actuaciones que Holcim debe realizar como 

consecuencia de la legislación medioambiental aplicable y de los condicionantes impuestos a los Sistemas 

Automáticos de Medición, distinguiéndose entre Control Interno o actuaciones que pueden ser efectuadas con 

medios propios o por una Entidad Colaboradora de la Consejería de Medio Ambiente en materia de Protección 

Ambiental, en adelante ECCMA, y Control Externo que necesariamente deben ser realizados por una ECCMA. 

Este Plan de Control será efectuado con los medios técnicos de la propia instalación, Entidad Colaboradora de la 

Consejería de Medio Ambiente en el campo correspondiente y/o laboratorio de ensayo acreditado por la ISO 17025. 

 

2.1. DENTRO DE LOS SEIS MESES SIGUIENTES A LA NOTIFICACIÓN DE LA AAI 

 

HOLCIM deberá presentar ante la DPCCMA un informe emitido por una Entidad Colaboradora de la Consejería de 

Medio Ambiente en materia de protección ambiental (ECCMA), en la que se acredite la adecuación de las 

instalaciones a los términos previstos en el punto cuarto del Anexo II de la presente Autorización Ambiental 

Integrada y se detallen las mediciones y comprobaciones técnicas realizadas que incluirá como mínimo: 

- Adecuación de la altura de los focos, tal como establece la Orden Ministerial, de 18 de octubre de 1.976, 

sobre prevención y corrección de la contaminación de origen industrial. 

- Adecuación de los focos emisores a la atmósfera a los condicionantes descritos en la presente 

Autorización. 

- Adecuación del Plan de calibración y mantenimiento de los Sistemas Automáticos de Medida, revisando el 

registro documental a seguir por las instalaciones.  

- Certificación de los Sistemas Automáticos de Medida implantados en los focos emisores P1G1 y P1G2, de 

acuerdo con la EN 14.181 que incluya: 
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o calibración mediante medidas paralelas contra métodos de referencia, con un mínimo de 15 pares de 

valores, al menos en 3 días, durante 8 – 10 horas, dentro de 4 semanas. La duración de las medidas 

será de al menos 30 minutos, o 4 veces el tiempo de respuesta del equipo.   

o calculo de la deriva del sistema,  

o establecimiento de las características de funcionamiento acorde con cada parámetro y según su 

norma de referencia (límite de detección, efectos de sustancias interferentes, tiempos de respuesta, 

derivas de cero y span, desviación típica y  errores sistemáticos. 

o establecimiento de las correlaciones necesarias. 

- Adecuación de la zona habilitada para el almacenamiento de los Residuos a los condicionantes descritos 

en la presente Autorización. 

- Adecuación a la reglamentación de seguridad industrial de las zonas de Almacenamientos de productos 

químicos. 

Los Sistemas Automáticos de Medida Atmosféricos, serán sometidos a un Sistema de Gestión conforme a lo 

descrito en la norma EN 14.181. 

En cuanto al cumplimiento de la normativa de calidad y prevención acústica, se requerirá la presentación de un 

informe acústico realizado por una ECCMA autorizada por la Consejería de Medio Ambiente para dicha actuación. 

Dicho estudio recogerá el cumplimiento de las normas de Calidad y Prevención establecidas en el Decreto 

326/2003, de 25 de noviembre, y en su caso, en las Ordenanzas Municipales sobre la materia. 

El promotor deberá presentar igualmente una certificación de cumplimiento de las normas de calidad y prevención 

acústica que será expedido por una ECCMA de conformidad con el artículo 38.1 de dicho Decreto y entregado en la 

respectiva Delegación Provincial de la CMA. 

2.1.1. INFORMACIÓN A LA CONSEJERÍA DE MEDIO AMBIENTE 

El Informe de elaborado por  ECCMA asociado a este primer control será entregado a la DPCCMA en el formato papel 

acompañado de CD-ROM que incluya todos los archivos informáticos (texto, planos, mapas, hojas de cálculo, 

certificados de calibración, etc…) necesarios para la correcta interpretación de los resultados. Deberá incluir asimismo, 

y entre otra documentación: 

- Registros actualizados de cuantas operaciones se contemplen en el Plan de Mantenimiento asociado a los 

equipos de depuración de gases y vertidos.  

- Plano de redes de evacuación de todo tipo de aguas, reflejando situación de las arquetas para la toma de 

muestras. 

- Previsión anual de generación de Residuos Peligrosos y No Peligrosos, indicando los procesos en los que se 

generan y la tipología y código de los mismos. 

 

 

 



Página 59 de 67 

2.2. CONTROL EXTERNO 

Serán realizados en todos los casos por Entidad Colaboradora de la Consejería de Medio Ambiente (ECCMA) bajo la 

responsabilidad del titular.  

 

2.2.1. ATMÓSFERA 

 

2.2.1.1. Mediciones periódicas 

 

Los cuatro focos emisores definidos en el apartado A. ATMÓSFERA del Anexo III de la presente resolución, están 

catalogados en el Anexo I del Decreto 74/1996, de 20 de febrero, por el que se aprueba el Reglamento de la Calidad 

de Aire. En concreto, los focos P1G1, P1G2 y P1G4 están catalogados como Grupo A, epígrafe 1.10.1., mientras 

que el foco P1G3 se cataloga como Grupo B, epígrafes 2.1.4.. Por ello, de acuerdo con lo previsto en el citado 

decreto, Holcim deberá realizar un control periódico de las emisiones de cada foco, analizando los parámetros 

contaminantes para los que se han fijado límite de emisión, cada dos años para los focos del grupo A y cada tres 

años para el del grupo B. Adicionalmente, se realizará una medición periódica en inmisión de las emisiones difusas de 

partículas, para las partículas en suspensión mediante captadores de alto volumen y para las partículas sedimentables, 

con una periodicidad trianual, siguiendo las indicaciones del Decreto 151/2006, de 25 de julio, por el que se establecen 

los valores límites y la metodología a aplicar en el control de las emisiones no canalizadas de partículas por actividades 

potencialmente contaminadoras de la atmósfera.  

 

Estos controles se realizarán por Entidad Colaboradora de la Consejería de  Medio Ambiente (ECCMA), autorizadas 

según el Decreto 12/1999. No obstante, al encontrarse el foco P1G1 monitorizado, la verificación anual por ECCMA 

de acuerdo con la norma EN 14.181:2004 se convalidará a efecto del cumplimiento de las mediciones periódicas.  

Aparte de los contaminantes para los que se establecen límites de emisión, en todas las inspecciones periódicas 

deberán medirse los siguientes parámetros:  

- Caudal de gases, concentración de oxígeno, presión, temperatura y contenido de vapor de 

agua de los gases de escape. No será necesaria la medición continua de vapor de agua 

cuando los gases de escape del muestreo se sequen antes de que se analicen las emisiones. 

No obstante, para el caso concreto del foco P1G1, se realizarán controles periódicos, de conformidad con lo 

dispuesto en el anexo III del RD 635/2003, en concreto: 

- Cuatro mediciones anuales de metales pesados, dioxinas y furanos y FH, si bien, 

durante los 12 primeros meses siguientes al otorgamiento de la presente AAI, se 

realizará una medición al menos cada dos meses. 

- Al menos una vez al año se verificarán adecuadamente el tiempo de permanencia, la 

temperatura mínima y el contenido de oxígeno de los gases de escape cuando se 

ponga en funcionamiento la instalación y en las condiciones más desfavorables de 

funcionamiento que se puedan prever. 

- No será necesaria la medición continua del contenido de vapor de agua cuando los 

gases de escape del muestreo se sequen antes de que se analicen las emisiones. 
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2.2.1.2. Sistemas Automáticos de Medida de Emisiones Atmosféricas 

Al menos cada tres años se realizará Certificación, por ECCMA autorizada, de cada uno de los Sistemas Automáticos 

de Medida instalados en  el foco P1G1 y P1G2 de acuerdo con la norma EN 14.181:2004 que incluya: 

− Calibración mediante medidas paralelas contra métodos normalizados, con un mínimo de 15 valores, al 

menos en 3 días, durante 8-10 horas, dentro de 4 semanas. La duración de las medidas será de al menos 

30 minutos, ó 4 veces el tiempo de respuesta del equipo. 

− Cálculo de la desviación del sistema. 

− Establecimiento de las características de funcionamiento acorde con cada parámetro y según su norma 

de referencia (límites de detección, efectos de sustancias interferentes, tiempos de respuesta, derivas de 

cero y span, desviación típica y errores sistemáticos) 

− Establecimiento de las correlaciones necesarias en el caso de parámetros sustitutivos. 

Anualmente, se realizará Verificación por ECCMA de acuerdo con la norma EN 14.181:2004 que incluya: 

− Verificación de la calibración mediante medidas paralelas contra métodos normalizados, con un mínimo 

de 5 valores en un día. La duración de estas medidas será de al menos 30 minutos, o 4 veces el tiempo 

de respuesta del equipo. 

− Cálculo de la desviación de sistema. 

− Comprobación de las características de funcionamiento acorde con cada parámetro y según su norma de 

referencia (límite de detección, efectos de sustancias interferentes, tiempos de respuestas, derivas de 

cero y span, desviación típica y errores sistemáticos). 

− Comprobación de la adecuación de las correlaciones disponibles así como su rango de validez. 

2.2.2. RUIDOS 

Al tratarse de una actividad con incidencia en la contaminación acústica, se establece la obligatoriedad de realizar por 

una ECCMA autorizada medidas de control de las emisiones acústicas con una periodicidad bienal. Los puntos de 

control serán seleccionados de acuerdo con las zonas en que sea previsible encontrar una mayor contaminación 

acústica. Los controles se realizarán en el momento en que los niveles de ruido sean mayores. Se determinarán 

también parámetros como humedad, temperatura y presión ambiental. 

En todo momento se cumplirá con lo estipulado en el Decreto 326/2003, de 25 de noviembre, por el que se aprueba el 

Reglamento de Protección contra la Contaminación Acústica en Andalucía.  

2.2.3. AGUAS CONTINENTALES 

La depuradora de aguas residuales se someterá a un control mensual por parte de un laboratorio acreditado por la 

Consejería de Sanidad para analizar los siguientes parámetros: Coliformes fecales, DBO5 y sólidos en suspensión, 
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para comprobar su correcto funcionamiento conforme a las especificaciones de depuración proyectadas. El parámetro 

coliformes fecales no podrá sobrepasar en más del 10 % de las muestras analizadas el valor de 1000 CF/100 ml. 

Los análisis realizados deberán estar a disposición de la Autoridad Sanitaria durante un plazo de dos años. 

2.2.4. MATERIAS PRIMAS SECUNDARIAS Y RESIDUOS 

Una vez al año, coincidiendo con una de las mediciones ECCMA de emisiones a la atmósfera, se llevarán a cabo, 

por la misma, o por otra ECCMA autorizada en materia de residuos, muestreos y análisis de materias primas 

secundarias y residuos valorizados a los efectos de verificar que se cumplen los criterios establecidos para la 

admisión de residuos, reflejando los porcentajes de sustitución de unos y otros en el total de materias primas y 

combustibles incorporados en el momento de la inspección.  

Anualmente por ECCMA se llevará a cabo el muestreo y análisis de materias primas, clínker, combustibles 

tradicionales y combustibles alternativas o fin de realizar un balance estequiométrico completo que confirme la 

idoneidad del proceso. Dichos análisis incluirán, como mínimo, análisis de halógenos, azufre y metales pesados en 

materias primas, clínker y combustibles tradicionales así como el análisis de halógenos, azufre, metales pesados y 

PCB en combustibles alternativos.  

En relación con el laboratorio de Holcim, si no se opta por obtener la acreditación requerida para aquellos 

procedimientos de análisis, deberá someterse al control anual por parte de una ECCMA, en materia de residuos, 

con el siguiente alcance: 

- Por cada familia de materias primas secundarias y residuos recibidos se tomará una de las 

muestras de seguimiento conservadas en el mes anterior para su análisis por la ECCMA. 

- Se realizarán tomas de muestras y análisis puntuales en cada uno de los almacenamientos de 

residuos líquidos y pastosos.  

- El informe final ECCMA con los resultados obtenidos y conclusiones deberá ser remitido a la 

DPCCMA, en el plazo máximo de tres meses desde que éste sea recibido por Holcim. 

 

2.3. CONTROL INTERNO 

Podrán ser realizados por la propia instalación, por ECCMA o por laboratorio acreditado bajo la norma UNE 17025 

(siempre bajo la responsabilidad de la propia instalación) con la periodicidad y características marcadas en las 

siguientes tablas. 

En el caso de que los controles sean realizados por la propia instalación, los medios disponibles serán los adecuados y 

con el mismo nivel exigido a un laboratorio acreditado bajo la norma UNE 17025. En la realización de los controles 

internos serán exigibles los mismos requerimientos técnicos que para la realización de los controles externos.  

2.3.1. ATMÓSFERA 

Conforme al artículo 17 del Decreto 74/1996, de 20 de febrero, por el que se aprueba el Reglamento de la Calidad 

de Aire, al monitorizarse los focos emisores P1G1, P1G2 y P1G4 con envío continuo de datos a la Red de Vigilancia 
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y Control de la Contaminación Atmosférica de la Consejería de Medio Ambiente, no será necesario la realización de 

autocontroles de sus emisiones atmosféricas.  

 

Con respecto al foco P1G3, al estar catalogado dentro del Grupo B del Anexo I del Decreto 74/1996, de 20 de 

febrero, por el que se aprueba el Reglamento de la Calidad de Aire, se deberán realizar controles internos 

anualmente, con medios propios o con la colaboración de una ECCMA, analizando tan sólo los parámetros para los 

que se establecen límites legales. Los ensayos para la determinación de dichos parámetros deberán estar 

acreditados por la norma ISO 17025. En el caso de emplear medios propios, éstos serán los adecuados y con el 

mismo nivel exigido a una ECCMA. Adicionalmente, se realizará un autocontrol en inmisión de las emisiones difusas 

de partículas, para las partículas en suspensión mediante captadores de alto volumen y para las partículas 

sedimentables, con una periodicidad anual, siguiendo las indicaciones del Decreto 151/2006, de 25 de julio, por el que 

se establecen los valores límites y la metodología a aplicar en el control de las emisiones no canalizadas de partículas 

por actividades potencialmente contaminadoras de la atmósfera. 

 

Si los controles internos se efectúan por medio de una ECCMA, los mismos podrán ser convalidados a efectos de 

cumplimiento de los controles periódicos; Asimismo, en el año en el que se realice una inspección de las previstas 

en el PLAN DE VIGILANCIA, ésta podrá ser convalidada a efectos de cumplimiento de los controles periódicos e 

internos. 

 

 

2.3.1.1. Sistemas Automáticos de Medida de Emisiones Atmosféricas 

Serán sometidos a un control interno descrito en la norma EN 14181 y consistente en el seguimiento de las derivas de 

cero y span al menos cada quince días, realizando la calibración de estos parámetros según los requerimientos 

recogidos en sus Sistema de Gestión de Equipos, a fin de asegurar que el SAM opera dentro del rango de validez de la 

calibración. 

Semestralmente se verificarán los sistemas automáticos mediante la introducción de patrones certificados. 

 

2.3.1.2. Cumplimentación de Libros Registro de Emisiones 

 

Cada uno de los focos emisores tendrá asociado el correspondiente Libro Registro de Emisiones donde se 

anotarán todas y cada una de las medidas realizadas. Las fechas y horas de limpieza y revisión periódica de las 

instalaciones de depuración, paradas por avería, comprobaciones e incidencias de cualquier tipo quedarán 

registrados en el sistema SAP de gestión del mantenimiento que Holcim tiene implantado en la planta. Para los 

focos que no dispongan de libro de registro, los mismos serán diligenciados y entregados por el Departamento de 

Calidad Ambiental de la DPCCMA, una vez se reciban los certificados referidos en el apartado 2.1 del Plan de 

Control. 

2.3.2. RUIDOS  

Al tratarse de una actividad con importantes incidencias en lo que se refiere a contaminación acústica, se establece la 

obligatoriedad de realizar medidas de autocontrol de las emisiones acústicas con una periodicidad anual. Los puntos de 

control serán seleccionados de acuerdo con las zonas en que sea previsible encontrar una mayor contaminación 

acústica. Los controles se realizarán en el momento en que los niveles de ruido sean mayores. Se determinarán 
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también parámetros como humedad, temperatura y presión ambiental. Los presentes autocontroles serán realizados 

por una ECCMA, acreditada en materia de ruidos y vibraciones. 

2.3.3. AGUAS CONTINENTALES 

Con respecto a la depuradora de aguas residuales, Holcim deberá de llevar un seguimiento interno de los parámetros: 

Coliformes fecales, DBO5, DQO y sólidos en suspensión, con los medios propios de su laboratorio, o bien, a través de 

un laboratorio acreditado.   

 

3. INFORMACIÓN A LA CONSEJERÍA DE MEDIO AMBIENTE 

 

 

3.1. ATMÓSFERA 

 

3.1.1. PRESENTACIÓN DE INFORMES 

 

Los controles externos realizados por una ECCMA deberán ser remitidos a la DPCCMA, a más tardar, tres meses 

después de realizadas las medidas.  

 

El Informe debe contener, además de las medidas de los parámetros limitados, la información siguiente: 

- Régimen de operación durante la medición.  

- Caudal de emisión. 

- Nº horas funcionamiento del proceso asociado al foco /año. 

- Metodología de toma de muestras y análisis de los parámetros objeto del control. 

 

Estos Informes se entregarán en formato papel acompañado de CD-ROM que incluya todos los archivos 

informáticos necesarios para la correcta interpretación de los resultados. 

 

Los resultados de los controles internos realizados por la propia instalación o por Entidad Colaboradora de la 

Consejería de  Medio Ambiente deberán ser remitidos a la DPCCMA en tres meses después de realizadas las 

mediciones. 

 

Anualmente, se deberá entregar a  la DPCCMA, un Informe que incluya todas las actividades de instalación, puesta a 

punto, calibración y mantenimiento, de los sistemas de control instalados en continuo. En el caso de que los 

parámetros evaluados en continuo no se encuentren integrados en la Red de Vigilancia de la Consejería de Medio 

Ambiente, con una periodicidad mensual, se informará de todos los resultados obtenidos y su comparación con los 

valores límites exigidos. 

 

3.1.2. INCIDENCIAS 

 

Cualquier superación de los parámetros limitados en la autorización ambiental integrada, que se detecte en cualquiera 

de los controles descritos, o cualquier avería producida en las instalaciones de depuración o cualquier otra desviación 
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que se produzca que influya sobre la calidad del medio ambiente atmosférico, deberá ser informada a la DPCCMA, en 

un plazo no superior a las 24 horas de producirse el incidente. 

 

3.2. RUIDOS 

 

3.2.1. Presentación de informes 

 

Los controles periódicos y los autocontroles deberán ser remitidos a la DPCCMA, a más tardar, tres meses después 

de realizada las medidas, con el siguiente alcance: 

- Medida de los niveles de ruido según se indica en el apartado Normas de Emisión. 

- Conformidad de los niveles de ruido con los límites establecidos en la Autorización ambiental integrada.  

 

El Informe debe contener, además de las medidas de los parámetros limitados, la información siguiente: 

- Régimen de operación durante la medición.  

- Fecha y hora en la que tuvo lugar la medición.  

- Focos ruidosos que estaban en funcionamiento durante las mediciones. 

- Ubicación de los puntos de medida de ruido y de los focos emisores de ruido.  

 

3.2.2. INCIDENCIAS 

 

Cualquier modificación del proceso que dé lugar a un aumento de los niveles de ruido deberá ser informada de la 

DPCCMA, en un plazo no superior a un mes de producirse la modificación. 

 

 

3.3. RESIDUOS  

 

Deberá comunicarse a la DPCCMA cualquier incidencia relacionada con cambio de ubicación, cambio de titular, 

cese de la actividad, apertura de nuevos centros, características de los mismos, producción de residuos peligrosos, 

etc. En este sentido se recuerda que el Art. 44.1 del Real Decreto 833/33 obliga a los productores y gestores de 

residuos peligrosos a prestar toda la colaboración a las autoridades a fin de recoger cualquier información necesaria 

para el cumplimiento de su misión. 

 

3.3.1. PRODUCCIÓN DE RESIDUOS 

 

En virtud de los artículos 18 y 19 del Real Decreto 833/88, Holcim deberá presentar la Declaración Anual de 

Productor de Residuos Peligrosos ante la DPCCMA, antes del 1 de marzo del año siguiente al del objeto de la 

declaración, en el modelo oficial establecido para ello. 

 

 

3.3.2. GESTIÓN DE RESIDUOS 

 

En cumplimiento del artículo 39 del Real Decreto 833/88, Holcim deberá presentar la Memoria Anual de Actividades, 

antes del día 1 de marzo del año siguiente a del objeto de la memoria, en el modelo oficial establecido para ello.  
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Mensualmente, se remitirá a la DPCCMA un resumen del registro de residuos gestionados que se obtenga de su 

Sistema Informático SAP, eximiéndose a Holcim de diligenciar el Libro de Registro de Gestor. 

 

En cumplimiento con el artículo 10. C. del Real Decreto 1619/2005, de 30 de diciembre, sobre la gestión de 

neumáticos fuera de uso, Holcim, como gestor de neumáticos fuera de uso, en el primer trimestre de cada año, 

remitirá a la Consejería de Medio Ambiente un informe resumen en el que figuren, al menos, los datos del registro 

en relación con las cantidades de neumáticos fuera de uso y de los materiales procedentes de éstos que hayan 

gestionado en el año anterior. 

 

 

 

 

 

 

 

 

El cumplimiento de las condiciones señaladas en el presente anexo deberán ser acreditadas ante la Delegación 

Provincial de Medio Ambiente de Cádiz, en el plazo máximo que se establece en el punto cuarto del Anexo II de la 

presente Resolución. 
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ANEXO V. “METODOLOGÍA DE MEDICIONES Y ENSAYOS” 

Para la realización de los ensayos de los parámetros especificados en el Plan de Control, se emplearán 

preferiblemente las normas de referencia fijadas en el presente Anexo. En caso de realizar los análisis por 

procedimientos de ensayo desarrollados internamente por el laboratorio, se deberá justificar convenientemente que los 

mismos están basados en las normas de referencia de este Anexo.  

En caso de que se deseen emplear otras normas de referencia distintas a las expuestas en este Anexo, se deberá 

comunicar este hecho a la Delegación Provincial correspondiente quien autorizará formalmente su uso. De cualquier 

modo, las normas de referencia serán siempre UNE-EN (o del Comité Europeo de Normalización, CEN), EPA, 

Standard Methods, ASTM o cualquier otro organismo reconocido. En cualquier caso podrá también ser empleado 

alguno de los métodos especificados en el “Documento de orientación para la realización del EPER” 
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A) ATMÓSFERA 

PARÁMETRO CEN EPA OTRO 

Ácido Clorhídrico (HCl) UNE EN 1911-1 EPA 26 A  

Ácido Fluorhídrico (HF)  EPA 26 A  

Caudal UNE 77225 
EPA 1 
EPA 2 

 

Cloro (Cl2)  EPA 26 A  

Compuestos Orgánicos Totales (COT) 
UNE-EN 13526 

UNE-EN 12619 
EPA 25  

Contenido de O2 UNE 77218   

Dióxido de Azufre (SO2) 

UNE 77218 
UNE 77216/1M 
UNE 77216 
UNE 77226 

UNE 77222 

EPA 6  

Dióxido de Carbono (CO2) UNE 77218 
EPA 3 B 

EPA CTM-030 
EPA CTM 034 

 

Dioxinas y Furanos UNE EN 1948 EPA 23  

Humedad  EPA  4  

Mercurio (Hg) UNE-EN 13211 EPA 29  

Metales  UNE EN 14385 EPA 29  

Monóxido de Carbono (CO) UNE 77218 

EPA 10 
EPA CTM-030  

EPA CTM 034 

 

Monóxido de Nitrógeno (NO) UNE 77218 
EPA CTM-030  

EPA CTM 034 
 

Opacidad   ASTM D 2156 

Óxidos de Nitrógeno (NOx) 
UNE 77218 

UNE 77228 
UNE 77224 

EPA 7  

EPA CTM-030  

EPA CTM 034 

 

Óxido Nitros (N2O) UNE 77218 
EPA CTM-030  

EPA CTM 034 
 

Oxígeno (O2) UNE 77218 EPA 3 B  

Partículas Totales 
UNE ISO 9096 
UNE EN 13284 

EPA 5 
EPA 17 

 

PM10   EPA 201  

 


