
 GOBIERNO DEL PRINCIPADO DE ASTURIAS 

CONSEJERÍA DE MEDIO AMBIENTE, ORDENACIÓN 
DEL TERRITORIO E INFRAESTRUCTURAS 

RESOLUCIÓN de 14 de octubre de 2009 de la 
Consejería de Medio Ambiente, Ordenación del 
Territorio e Infraestructuras por la que se 
modifica la Autorización Ambiental Integrada 
de la instalación industrial FÁBRICA DE 
CEMENTOS Y CAL de SOCIEDAD ANÓNIMA 
TUDELA VEGUÍN. sita en Oviedo, y se rectifican 
los errores advertidos en la misma. 
 
Nº de expediente AAI-055/06 

 
 

Con relación al proyecto para FÁBRICA DE CEMENTOS Y CAL, promovido por la 
empresa SOCIEDAD ANÓNIMA TUDELA VEGUÍN con emplazamiento en Tudela 
Veguín, municipio de Oviedo, resultan los siguientes 

ANTECEDENTES DE HECHO 

Primero.- Por Resolución de fecha 29 de abril de 2008, de la entonces Consejería de Medio 
Ambiente y Desarrollo Rural, se concede Autorización Ambiental Integrada a SOCIEDAD 
ANÓNIMA TUDELA VEGUÍN, para la FÁBRICA DE CEMENTOS Y CAL, de acuerdo al 
procedimiento legalmente establecido. 

Segundo.- Contra la citada resolución se interponen recursos potestativos de reposición 
por D. Julio Peláez González en nombre y representación de SOCIEDAD ANÓNIMA 
TUDELA VEGUÍN, D. Fructuoso Pontigo Concha, en nombre y representación de la 
Coordinadora Ecologista d’Asturies y D. Enrique Fernández Menéndez, en nombre propio 
y en representación de Los Verdes de Asturias. 

Tercero.- Por Resoluciones de fecha 13 de octubre de 2009, de la Consejería de Medio 
Ambiente, Ordenación del Territorio e Infraestructuras, se resuelven los citados recursos 
de reposición, desestimándose los presentados por D. Fructuoso Pontigo Concha y D. 
Enrique Fernández Menéndez y estimándose parcialmente el presentado por D. Julio 
Peláez González y se ordena la modificación del condicionado de la Autorización 
Ambiental Integrada para su adaptación a los apartados 2, 3, 4, 6, 7.1, 7.3, 7.5, 8.2 y 
10 del fundamento de derecho tercero de la citada Resolución. 

FUNDAMENTOS DE DERECHO 

Primero.- El artículo 3 h) de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de Prevención y Control 
Integrados de la Contaminación establece que la Autorización Ambiental Integrada debe 
ser otorgada por el órgano designado por la Comunidad Autónoma en la que se ubique la 
instalación objeto de la autorización, entendiéndose por tal el órgano de dicha 
Administración que ostente competencias en materia de Medio Ambiente, que en la 
Comunidad Autónoma del Principado de Asturias es la Consejería de Medio Ambiente, 
Ordenación del Territorio e Infraestructuras, según se establece en el Decreto 34/2008, 
de 26 de noviembre.  

Segundo.- En cumplimiento de lo dispuesto en la Resolución de fecha 13 de octubre de 
2009, de la Consejería de Medio Ambiente, Ordenación del Territorio e Infraestructuras, 
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por la que se resuelve el recurso de reposición interpuesto por D. Julio Peláez González en 
nombre y representación de SOCIEDAD ANÓNIMA TUDELA VEGUÍN, procede la 
modificación de la Autorización Ambiental Integrada de la instalación. 

A la vista de los anteriores antecedentes de hecho y fundamentos de derecho y de 
conformidad con cuanto dispone la Ley 30/1992, de 26 de noviembre, de Régimen 
Jurídico de las Administraciones Publicas y del Procedimiento Administrativo Común, 
modificada por la Ley 4/1999, de 13 de enero; la Ley 16/2002, de 1 de julio, de 
Prevención y Control Integrados de la Contaminación, y demás disposiciones de general 
aplicación, por la presente, 

RESUELVO 

Primero.- MODIFICAR la Autorización Ambiental Integrada otorgada por Resolución de 
fecha 29 de abril de 2008, de la entonces Consejería de Medio Ambiente y Desarrollo Rural, 
a SOCIEDAD ANÓNIMA TUDELA VEGUÍN, con C.I.F. número A-33001595 y domicilio 
social en C/ Tino Casal s/n, 33910, Tudela Veguín,Oviedo, para la instalación industrial 
existente denominada FÁBRICA DE CEMENTOS Y CAL, ubicada en Tudela Veguín, 
término municipal de OVIEDO, de la cual es titular la mencionada empresa, en los 
siguientes términos: 

1. Se sustituye el apartado I.1 del Anexo I, referente a la documentación técnica 
aportada al expediente, por el siguiente: 

“I.1.- Documentación técnica aportada al expediente. 
Con fecha 28 de diciembre de 2006 ha tenido entrada en la administración la 
documentación aportada por la empresa, que está firmada por Fernando Fernández-
Tresguerres (Ingeniero de Minas) y sin visar. Dicha documentación consta de: 

• Tomo I: Proyecto Básico 

• Tomo II: Informe preliminar de suelos. Estudio Acústico 

• Tomo III: Permisos y Licencias 

• Tomo IV: Plan de emergencia y Evacuación de las instalaciones 

• Tomo V: Resumen no técnico 

Con fecha 11 de mayo de 2007 se adjunta: 

• Tomo VI: Subsanación de la documentación 

Con fecha 30 de julio de 2007 se adjunta: 

• Tomo VII: Anexo solicitado por Servicio de Calidad del Aire 

Con fecha 10 de agosto de 2007 se adjunta: 

• Tomo VIII: Proyecto de integración en el entorno 

Con fecha 28 de septiembre de 2007 se adjunta: 

• Documentación relativa al vertido de aguas en respuesta al requerimiento de la 
CHN. 

Con fecha 22 de noviembre de 2007 se adjunta: 

• Solicitud de vertido completa según modelo oficial. 
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Con fecha 13 de febrero de 2008 se adjunta: 

• Muestreo de aguas de escorrentía correspondiente al primer trimestre de 2008. 

Con fecha 18 de abril de 2008 se adjunta: 

• “Nueva declaración de vertido.” 

Se han incorporado al expediente de Autorización Ambiental Integrada la documentación 
técnica que obraba en el expediente de Actividades Clasificadas 6/223-C y se ha procedido 
a su valoración conjunta: 

• Proyecto ampliación línea hornos verticales de cal y dolomía. Fábrica deTudela. 
Suscrito por los Ingenieros de Minas D. Celestino Vallina Riestra y Dña. Laura 
Fernández Soto, y visado en fecha 26 de abril de 2002 por el Colegio Oficial de 
Ingenieros de Minas del Noroeste. 

• Predicción de los niveles sonoros originados por los nuevos hornos verticales de la 
fábrica de Tudela Veguín, de fecha noviembre de 2002, realizado por ACUSMED y 
suscrito por el Diplomado en Ingeniería Ambiental D. Pedro L. Menéndez Calle.” 

2. Se modifica el apartado I.2 del Anexo I, referente a las características de la instalación 
existente, sustituyendo la relación de principales equipos de la instalación por la 
siguiente: 

“Los principales equipos de la instalación se citan a continuación: 

Instalaciones comunes a todas las líneas
• Nave de acondicionamiento y lavado de materias primas 

• Planta de tratamiento de aguas de lavado con filtro banda 

Línea de cemento blanco 

• Molino vertical de rodillos con separador para molienda de crudo de potencia 610 
KW. 

• Silo de homogeneización con una capacidad de 3.500 m3. 

• Intercambiador de calor de ciclones con 6 etapas. 

• Horno rotativo de 51 m de largo y 3,4 m de diámetro. Como combustible gas 
natural, fuel oil, coque/carbón o mezclas de ellos. 

• Enfriador de dos etapas. 

• Silo de clínker de 5.720 t de capacidad. 

• Silos de clínker de 685 t de capacidad. 

• Molino de bolas de 30 t/h de capacidad media. 

• Silos de cemento. 

• Ensacadora de 2.400 sacos/h. 

Línea de cal y dolomía 

• 4 hornos verticales de flujo paralelo regenerativo con capacidad de producir 250 
t/día cada uno. 
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• Horno horizontal con precalentador de parrilla con 1.000 t/día de capacidad. Como 
combustible gas natural, fuel oil, coque/carbón o mezclas de ellos. 

• Planta de hidratación de cal. 

• Silos de almacenamiento y expedición. 

• Compactadora de finos. 

Línea de áridos 

• Planta de tratamiento y clasificación de áridos” 

3. Se modifica el Anexo I, apartado I.4. referente al consumo de materias primas, 
energía y agua. En particular, se sustituyen las dos últimas tablas por las siguientes: 

Tipo Cantidad (%)*
Calizas de adición 80.5 
Yeso 19.5 

* Reparto porcentual de las adiciones empleadas durante el año 2005 

Tipo Cantidad (%)*
Caliza 80.9 
Arcilla 14.4 
Arena 4.7 

* Reparto porcentual de las materias primas utilizadas para la fabricación del 
clínker durante el año 2005 

4. Se modifica el Anexo III, apartado III.1. referente a los requisitos ambientales de la 
instalación y de su operación, sustituyendo el punto 2 por el siguiente: 

2. “En cuanto al combustible a emplear en la instalación se cumplirá lo siguiente:  

 Se acepta la posibilidad de sustituir el combustible en el horno vertical número 8, 
para adaptarlo al empleo de hullla. 

 Por lo que respecta a los combustibles a emplear en el conjunto de la instalación 
se deberán respetar los siguientes porcentajes: 

COMBUSTIBLE APORTE CALORÍFICO 
Gas natural 20-35 % 

Coque 50-60 % 
Hulla 10-15 % 

Fuel oil 0-5% 

 Se podrá utilizar el fueloil y gas natural como combustible en los arranques. 

 En relación con el uso de combustibles se adjuntará la documentación técnica 
pertinente de las modificaciones que sean precisas introducir en la instalación. 

 En el plazo de 3 meses se presentará estudio de dispersión de las emisiones a la 
atmósfera del conjunto de la instalación para el nuevo mix de combustibles a 
emplear. 
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 En el caso de pretender utilizar otro tipo de combustible o variar 
considerablemente las proporciones de consumo de los distintos combustibles, se 
deberá obtener previamente autorización del Órgano ambiental del Principado de 
Asturias. 

5. Se modifica el Anexo III, apartado III.1. referente a los requisitos ambientales de la 
instalación y de su operación, sustituyendo el punto 4 por el siguiente: 

4. “En lo que respecta a las instalaciones de descarga, tratamiento, almacenamiento, 
manejo y transporte de productos crudos (caliza y dolomía), calcinados (clinquer, cal, 
dolomía calcinada), cementos y combustibles se tendrán en cuenta las siguientes 
prescripciones: 

- Utilización de equipos de carga y descarga que reduzcan la altura de caída de los 
distintos materiales con el fin de disminuir la generación de polvo fugitivo.  

- En condiciones meteorológicas adversas, utilización de sistemas de rociado con 
agua para reducir la formación de polvo fugitivo en los viales de la instalación 

- En el sistema de crudos se manejarán estos con un cierto grado de humedad y 
las labores de machaqueo de los distintos materiales se realizarán con un sistema 
de humectación. 

- Las cintas que transporten material susceptible de generar polvo deberán ser 
cerradas. 

- Se dispondrá de cerramientos en todas las instalaciones susceptibles de generar 
polvos (molienda, puntos de transferencia de materiales…), además contarán con 
los pertinentes sistemas de captación y depuración. 

- Racionalización de los sistemas de transporte con el fin de minimizar la 
generación y transporte de polvo in situ. Los camiones deberán circular con las 
tapas bajadas y con las cajas cubiertas cuando trasporten material a granel 
susceptible de generar polvo. 

- Almacenamiento de los distintos materiales susceptibles de producir polvo en 
locales con dispositivos de extracción y filtración de sólidos y bien concebidos. 

- Se adoptará un sistema de cierre de las tolvas en la boca de carga con la cisterna, 
de manera que no se produzcan emisiones difusas durante los procesos de carga. 

- Se pavimentará las superficies de rodadura, se deberá disponer de un sistema de 
lavado de ruedas de camiones y se retirará de las pistas el material fino 
acumulado.” 

6. Se modifica el Anexo III, apartado III.1. referente a los requisitos ambientales de la 
instalación y de su operación, sustituyendo el punto 5 por el siguiente: 

“Se dispondrá de sistemas de captación y filtrado al menos en los siguientes puntos 
de la instalación: en los hornos de cal, en el horno de cemento blanco, en los 
enfriadores, en la descarga de los distintos materiales, en el venteo de los silos, en 
los molinos, en las cribas, en la carga, en la ensacadora, en las trituradoras, en los 
puntos de transferencia de materiales susceptibles de generar polvo y en la 
hidratación. Además se deberá realizar un correcto funcionamiento de los sistemas de 
filtrado para mantener su eficacia a lo largo del tiempo.” 

7. Se modifica el Anexo III, apartado III.2. referente a los focos de emisión, sustituyendo 
la tabla de focos de emisión por la siguiente: 
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FOCO Altura (m) Diámetro (m) 

F1: Horno de cal Nº1 37 1.01 

F2: Horno de cal Nº2 37 1.01 

F3: Horno de cal Nº 7 35.7 1.01 

F4: Horno de cal Nº 8 35.7 1.01 

F5: Horno de cal rotatorio Nº 4 50 2.98 

F6: Horno de cemento blanco rotatorio Nº 5 60 2.38 

F7: Enfriador clinquer * * 

F8: Molino de combustible sólido * * 

F9: Hidratación * * 

F10: Molino de cemento * * 

8. Se modifica el Anexo III, apartado III.3. referente a valores límite de emisión y control 
de las emisiones, sustituyendo la tabla de valores límite de emisión por la siguiente:  

FOCO Sustancia Valor límite Unidad Referencia Frecuencia 

CO 1.4 g/m³N MTDs semestral 
SO2 300 mg/m³N MTDs semestral 
NOx 400 mg/m³N MTDs semestral 

F1..F4 

Partículas 50 mg/m³N MTDs semestral 
CO 12 g/m³N MTDs semestral 
SO2 800 mg/m³N MTDs semestral 
NOx 700 mg/m³N MTDs semestral 

F5 

Partículas 50 mg/m³N MTDs semestral 
CO 1.4 g/m³N MTDs continuo 
SO2 600 mg/m3N MTDs continuo 
NOx 1200 mg/m³N MTDs continuo 

F6 

Partículas 75 mg/m³N MTDs continuo 

F7 Partículas 50 mg/m³N (1) Decreto 833/75 semestral 

F8 y F10 Partículas 50 mg/m3N MTDs semestral 

F9 Partículas 150 mg/m3N (2) Decreto 833/75 semestral 

9. Se modifica el Anexo V, referente a producción de residuos, sustituyendo las tablas 
de residuos no peligrosos y residuos peligrosos por las siguientes: 
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“Residuos No Peligrosos Código LER  Kg./año 
Mangas de filtros 101313 7.000 
Envases de plástico 150102 / 200139 16.000 
Refractario no peligroso 161106 8.000 
Papel y cartón 200101 18.000 
Chatarra 200110 121.000 
RSU o asimilables 200199 10.000 
Madera 150103 35.000 
Gomas 070299 15.000 
Neumáticos 160103 2.000 

 

Residuos Peligrosos Código LER Kg./año 
Disolventes 140603* 500 
Tubos fluorescentes 200121* 200 
Trapos de limpieza contaminados (impregnados de grasa) 150202* 11.000 
Grasas  120112* 11.000 
Pilas  160603* 100 
Baterías 160601* 100 
Disoluciones acuosas de limpieza 120301* 2000 
Envases vacíos contaminados 150110* 10000 
Aceites usados 130206* 13.000 
Residuos sanitarios 180103* 10 
Equipos eléctricos y electrónicos 160213* 500 
Toner 080318* 60 
Aerosoles 160504* 500” 

 

Este acto pone fin a la vía administrativa y contra el mismo cabe interponer RECURSO 
CONTENCIOSO-ADMINISTRATIVO ante la Sala de lo Contencioso-Administrativo del 
Tribunal Superior de Justicia de Asturias en el plazo de DOS MESES contados desde el 
día siguiente al de su notificación, de acuerdo con el articulo 26 de la Ley 2/1995, de 13 
de marzo, sobre Régimen Jurídico de la Administración del Principado de Asturias y el 
Articulo 10 de la Ley 29/1998, de 13 de julio, reguladora de la Jurisdicción Contencioso-
Administrativa. Todo ello sin perjuicio de que los interesados puedan ejercitar cualquier 
otro que estimen oportuno. 

Oviedo, 14 de octubre de 2009 
EL CONSEJERO DE MEDIO AMBIENTE,  

ORDENACIÓN DEL TERRITORIO E INFRAESTRUCTURAS, 
 
 

 
 

Francisco González Buendía 
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