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Expte. 011/12 IPPC SPCIC

Resolución  de  la  Dirección  General  de  Calidad  Ambiental,  por  la  que  se  renueva  la
autorización ambiental integrada otorgada a la empresa LAFARGE CEMENTOS, S.A.U., para
sus instalaciones de fabricación de cemento y clínker ubicadas en la calle Isaac Newton s/n
del  polígono  industrial  Sepes,  del  término  municipal  de  Sagunto  (Valencia),  con  NIMA
4600012590  y  número  de  inscripción  en  el  Registro  de  Instalaciones  de  la  Comunitat
Valenciana 009/AAI/CV.

Vistos los documentos obrantes en el expediente 011/12 IPPC, instruido a instancia de la
empresa Lafarge  Cementos,  S.A.U., con  el  fin  de  obtener  la  renovación  de  la  autorización
ambiental  integrada de sus  instalaciones de fabricación de cemento y  clínker  ubicadas en el
término municipal de Sagunto (Valencia), se emite la presente resolución de conformidad con los
siguientes,

Antecedentes de hecho

Primero. Con fecha 17 de diciembre de 2004, el Director General de Calidad Ambiental dicta
resolución por la que se concede autorización ambiental integrada a Lafarge Asland, S.A., para la
fábrica  de  cemento  y  clínker  en  el  término  municipal  de  Sagunto  (Valencia),  con  NIMA
4600012590,  quedando  la  empresa  inscrita  en  el  Registro  de  Instalaciones  de  la  Comunitat
Valenciana con el número 009-04/AAI/CV.

Con fecha 22 de mayo de 2006 el Director General de Calidad Ambiental dicta resolución por la
que se amplía la autorización ambiental integrada otorgada a la Lafarge Asland, S.A., autorizando
la valorización energética de neumáticos fuera de uso.

Con fecha 6 de julio de 2006  el Director General de Calidad Ambiental  dicta resolución por la que
se modifica la ampliación de la  autorización ambiental integrada otorgada para sustituir el número
de referencia  de la inscripción de la empresa  en el  Registro General de Gestores Autorizados de
Residuos  de la comunidad Valenciana.

Segundo. Con  fecha  19  de  febrero  de  2007  el  Director  General  de  Calidad  Ambiental  dicta
resolución por la que se procede al cambio de titularidad de la autorización ambiental integrada,
concedida a Lafarge Asland, S.A. para la fabricación de cemento y clínker en el término municipal
de Sagunto (Valencia), a favor de Lafarge Cementos, S.A.

Tercero.  Con fecha 7 de noviembre de 2007 el Director General de para el Cambio Climático,
dicta resolución por la que se aprueba una modificación no sustancial de la AAI en la que se
establecen valores límite de  COT en las emisiones procedentes del horno de la linea III, cuando
se utilizan combustibles alternativos.

Con fecha 10 de enero de  2008 se da conformidad a  la comunicación efectuada por Lafargue
Cementos  S.A.U. de modificación no sustancial,  consistente en una nueva instalación en la linea
III para reducir las emisiones de Nox en el horno mediante la aplicación de la mejor tecnología
disponible de reducción  selectiva no catalítica (SNCR).

Con fecha 16 de noviembre de 2009,  el  Director  General  para  el  Cambio  Climático  resuelve
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modificar de oficio la autorización ambiental integrada otorgada a la empresa Lafarge Cementos,
S.A. con  la  ampliación  de  dos  códigos  LER en  el  listado  de  códigos  que  la  empresa  tenía
autorizados para operaciones de gestión tipo R3 y R5 en la Autorización Ambiental  Integrada
concedida.

Con fecha 27 de noviembre de 2009,  el  Director  General  para  el  Cambio  Climático  resuelve
modificar de oficio la autorización ambiental integrada otorgada a la empresa Lafarge Cementos,
S.A. ampliando la cantidad autorizada para el tratamiento de neumáticos fuera de uso en el Horno
III.

Con fecha 1 de abril  de 2010, se da conformidad a  la comunicación efectuada por Lafargue
Cementos  S.A.U. de modificación no sustancial,  consistente en una nueva instalación en la linea
III para valorizar energéticamente  residuos de baja densidad ya contemplados en la AAI.

Cuarto. Con fecha 20 de diciembre  de 2013, el Director General  de Calidad Ambiental  resuelve
adaptar   la  Autorización  Ambiental  Integrada  de  la  instalación,  de  acuerdo  con  los  criterios
recogidos en la Directiva  2010/75/UE.

Con fecha 14 de octubre de 2014, el Director General  de Calidad Ambiental  resuelve modificar  la
resolución anterior  autorización relativa  a  los  valores  limite  de las  emisiones procedentes  del
horno de la linea III.

Quinto.  Con fecha 19 de junio de 2014 , se da conformidad a  la comunicación efectuada por
Lafargue Cementos  S.A.U. de modificación no sustancial,  consistente en la apertura de una linea
de I+D+I para la elaboración de cementos especiales.

Sexto. Con fecha 16 de febrero de 2012, D. Rafael Menéndez-Abascal García, en nombre de la
mercantil Lafarge Cementos, S.A.U., con CIF A-08.000.424, presenta en el registro auxiliar de la
Conselleria  de  Infraestructuras,  Territorio  y  Medio  Ambiente,  solicitud  de  renovación  de  la
Autorización Ambiental Integrada otorgada a la empresa con fecha 17 de diciembre de 2004, para
una instalación de fabricación de cemento y clínker, que se detalla en el anexo I.

Séptimo.  Con  fecha  6  de  marzo  de  2012,  se  requiere  a  la  empresa  la  presentación  de
documentación complementaria, presentándose la misma con fecha 27 de abril de 2012.

Octavo. Una vez admitida a trámite la solicitud con fecha 14 de mayo de 2012, la Conselleria
remite el expediente a todas aquellas administraciones públicas y órganos de la Generalitat que
deben intervenir en la resolución de la autorización ambiental integrada, con el fin de que informen
sobre la suficiencia de la documentación que acompaña la solicitud.

Noveno. Con  fecha  9  de  julio  de  2012,  se  requiere  a  la  empresa  la  presentación  de
documentación complementaria, presentándose con fecha 17 de septiembre de 2012.

Décimo. .Con fecha 18 de octubre de 2012, se incorpora al expediente el informe emitido por la
Entidad Pública de Saneamiento de Aguas Residuales de la Comunitat Valenciana (EPSAR), en
materias  de  su  competencia,  favorable,  condicionado  al  cumplimiento  de  determinadas
condiciones que se recogen en la presente resolución.

Undécimo. Con fecha 30 de octubre de 2012 se somete a información pública el expediente de
referencia, durante un periodo de 30 días hábiles, de acuerdo con lo establecido en el artículo 28
de  la  Ley  2/2006,  de  5  de  mayo,  de  Prevención  de  la  Contaminación  y  Calidad  Ambiental,
publicando anuncio en el Diari Oficial de la Comunitat Valenciana (DOCV nº 6.892).
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Se han presentado alegaciones por parte  de la asociación Acció Ecologista- Agró y del Grupo
BLOC-CM Compromís del Ayuntamiento de Sagunto.

En  cuanto al contenido de las alegaciones presentadas, se considera que en relación con las
condiciones  de  funcionamiento  de  la  actividad  que  puedan  tener  consecuencias  en el  medio
ambiente, las medidas correctoras indicadas en la documentación aportada y las que se fijan en la
presente resolución, son suficientes para garantizar una correcta protección del mismo. Por lo que
se refiere al  incremento planteado de la cantidad máxima de valorización de combustibles de
sustitución, señalar que se ha tenido en cuenta la alegación presentada tal y como se recoge en
el Fundamento de Derecho Quinto.

Duodécimo. Con fecha 19 de diciembre de 2012, la empresa presenta en el registro auxiliar de la
Conselleria de Infraestructuras, Territorio y Medio Ambiente informe correspondiente a la medición
de ruido ambiental  en el  entorno inmediato de la parcela,  elaborado por Accusttel  (organismo
acreditado). En dicho informe se concluye que dicha actividad cumple con la legislación vigente en
materia de contaminación acústica.

Decimotercero.  Con  fecha  7  de  enero  de  2013,  se  remite  al  interesado  las  alegaciones
presentadas como resultado de la información pública, para que realicen las manifestaciones que
consideren oportunas, recibiéndose contestación con fecha 4 de marzo de 2013.

Decimocuarto. Transcurrido el plazo de información pública, con fecha 5 de junio de 2013 se
solicita nuevo informe a todas aquellas Administraciones Públicas y órganos de la Generalitat que
deben intervenir en la resolución de la autorización ambiental integrada sobre la adecuación del
proyecto a todos aquellos aspectos que sean de su competencia.

Decimoquinto. Con fecha 16 de agosto de 2013, se incorpora al expediente el informe favorable
emitido por el Ayuntamiento de Sagunto, en materias de su competencia.

Decimosexto. Con fecha 13 de septiembre de 2013, se requiere a la empresa la presentación de
documentación complementaria, presentándose la misma con fecha 22 de octubre de 2013.

Decimoséptimo. Con fecha 11 de febrero de 2014, la empresa presenta la totalidad de las fichas
CAPCA de las actividades y focos completos de la instalación.

Decimoctavo. Con fecha 24 de marzo de 2014, se incorpora al expediente informe emitido por el
Servicio de Gestión de Residuos en materias de su competencia.

Decimonoveno. Con fecha 17 de julio de 2014, la empresa presenta en el registro general de la
Conselleria  de Infraestructuras,  Territorio  y  Medio Ambiente,  memoria con toda la  información
sobre Mejores Técnicas Disponibles y técnicas emergentes, adoptadas por la empresa para el
ejercicio de su actividad.

Vigésimo.  Con fecha 31 de octubre de 2014, se incorpora al expediente el informe favorable
emitido por la Confederación Hidrográfica del Júcar, según lo dispuesto en el artículo 19 de la Ley
16/2002,  condicionado  al  cumplimiento  de  una  serie  de  requisitos  recogidos  en  la  presente
autorización. En dicho informe se indica que la instalación no requiere autorización de vertido de
ese organismo por estar, según alega el titular, conectado a una red de alcantarillado.

Vigésimo  primero. Con  fecha  17  de  noviembre  de  2014,  se  requiere  a  la  empresa  la
presentación  de  documentación  complementaria,  presentándose  la  misma  con  fecha  12  de
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diciembre de 2014.

Vigésimo segundo. Con fecha 11 de febrero de 2015, la empresa aporta nuevamente la totalidad
de las fichas CAPCA  de las actividades y focos completos de la instalación, al haber detectado
algunos errores en las fichas aportadas en febrero de 2014.

Vigésimo tercero. Con fecha 7 de abril de 2015 se realiza el trámite de audiencia al interesado, el
cual, tras solicitar una prórroga, con fecha 25 de abril de 2015 presenta alegaciones. Parte de las
mismas han sido estimadas incorporándose a la presente propuesta. 

Vigésimo cuarto: Con fecha 18 de junio de 2015, la Comisión de Análisis Ambiental Integrado
celebra una sesión ordinaria y aprueba la propuesta de resolución del expediente 046/14 IPPC
SPCIC de solicitud de renovación de la  Autorización Ambiental Integrada, promovida por Lafargue
Cementos  S.A.U., excluyendo de la propuesta la autorización de incrementar las cantidades de
residuos a valorizar como combustibles de sustitución, mas allá que lo que se pueda considerar
una modificación no sustancial, por considerar que un incremento superior en la gestión de estos
residuos debe ser tramitado como una nueva Modificación Sustancial.

A los anteriores hechos son de aplicación los siguientes,

Fundamentos de derecho

Primero. De acuerdo con el  artículo 6 de la Ley 2/2006, de 5 de mayo, de prevención de la
contaminación  y  calidad  ambiental,  por  la  que  se  desarrolla  en  el  ámbito  de  la  Comunitat
Valenciana la Ley 16/2002 de prevención y control integrados de la contaminación, modificada por
la Ley 5/2013, de 11 de junio, las actividades que aparecen en el anejo 1 de dicha Ley, están
sujetas a autorización ambiental integrada.

La instalación de referencia está incluida en el Anejo 1 de la Ley 2/2006 y de la Ley 5/2013, en los
epígrafes:

- 3.1.a.ii, instalaciones de fabricación de clínker en hornos rotatorios con una capacidad de
producción superior a 500 toneladas diarias, o en hornos de otro tipo con una capacidad
de producción superior a 50 toneladas por día.

- 5.2.a, instalaciones para la valorización o eliminación de residuos no peligrosos en plantas
de incineración o coincineración de residuos, con una capacidad superior a 3 toneladas por
hora.

- 5.2.b, instalaciones para la valorización o eliminación de residuos peligrosos en plantas de
incineración o coincineración de residuos, con una capacidad superior a 10 toneladas por
día.

Segundo.  El  artículo  25  de  la  Ley  16/2002,  de  1  de  juio  de  2002,  de  prevención  y  control
integrados de la contaminación, establecía, antes de ser modificada por la Ley 5/2013, que la
autorización ambiental integrada, con todas sus condiciones, se otorgará por un plazo máximo de
ocho años,  transcurrido el  cual  deberá ser  renovada y,  en su caso,  actualizada por  periodos
sucesivos.

El  artículo  41 de la  Ley 2/2006,  establecía que la  renovación de la  autorización incluirá  una
evaluación  ambiental  acreditativa  de  la  adecuación  de  la  instalación  o  actividad  a  todos  los
condicionamientos ambientales vigentes en el momento de solicitarse la renovación.
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Tercero. La Ley 5/2013, de 11 de junio, por la que se modifica la Ley 16/2002, en aplicación de la
Directiva 2010/75/UE, del Parlamento Europeo y del Consejo,  de 24 de noviembre,  sobre las
emisiones industriales, elimina el artículo 25 de la Ley 16/2002, de renovación de la autorización
ambiental  integrada,  no  obstante,  al  tratarse  de  un  procedimiento  ya  iniciado  continua
tramitándose  como renovación de la autorización. 

Cuarto. Es de aplicación la Ley 6/2014, de 25 de julio, de Prevención, Calidad y Control Ambiental
de Actividades en la Comunitat Valenciana, por la que se desarrolla en el ámbito autonómico la
Ley 16/2002 de prevención y control integrados de la contaminación. Su disposición transitoria
primera establece  que los  procedimientos  en curso a  la  entrada en vigor  de  la  presente  ley
continuarán tramitándose conforme a la normativa anterior.

La  tramitación  del  expediente  se  ha realizado  según  lo  previsto  en los  artículos  14  y
siguientes  de  la  Ley  16/2002,  de  1  de  julio,  de  prevención  y  control  integrados  de  la
contaminación, desarrollada por el Real decreto 509/2007, y el capítulo III del título I de la Ley
2/2006, de 5 de mayo, de prevención de la contaminación y calidad ambiental, desarrollada por el
Decreto 127/2006, de 15 de septiembre, del Consell.

Quinto. El Artículo 42 de la Ley 2/2006  y posteriormente  el  artículo 46 de la nueva Ley 6/2014,
establecen los criterios y metodología a seguir para solicitar una modificación de la autorización
ambiental integrada, en base a la sustancialidad de la misma.

El incremento planteado,  de la cantidad de residuos a valorizar como combustibles de
sustitución,   en la documentación presentada en  este procedimiento de renovación, se considera
una modificación sustancial por lo que deberá ser tramitado un nuevo expediente.

Sexto.  En orden a determinar valores límites de emisión de las sustancias contaminantes que
puedan ser  emitidas  por  la  instalación,  así  como otras  condiciones para  la  explotación de la
misma,  a fin de garantizar  una elevada protección del  medio ambiente en su conjunto,  en la
formulación de la presente Resolución se ha tenido en cuenta tanto el uso de las mejores técnicas
disponibles como las medidas y condiciones establecidas por legislación sectorial aplicable. En
particular se ha considerado la Decisión de Ejecución de la Comisión, de 26 de marzo de 2013,
por la que se establecen las conclusiones sobre mejores tecnologías disponibles (MTD) para la
fabricación  de  cemento,  cal  y  óxido  de  magnesio,  conforme  a  la  Directiva  2010/75/UE  del
Parlamento Europeo y del Consejo, sobre las emisiones industriales.

Séptimo. De acuerdo con el artículo 7.6 de la Ley 16/2002, modificada por la Ley 5/2013, de 11 
de junio, en relación con los valores límite de emisión y medidas técnicas equivalente, establece 
que:

“El órgano competente podrá conceder exenciones temporales de los requisitos que se
establecen en el  presente artículo  y  en el  artículo  4.1.a),  respecto a las  pruebas y la
utilización de técnicas emergentes para un periodo de tiempo total no superior a nueve
meses, siempre y cuando, tras el periodo especificado, se interrumpa la técnica o bien la
actividad alcance, como mínimo, los niveles de emisión asociados a las mejores técnicas
disponibles”.

Octavo. En la Comunitat Valenciana el órgano competente para otorgar la Autorización Ambiental
Integrada es la Conselleria de Infraestructuras, Territorio y Medio Ambiente, de acuerdo con el
artículo 3.h de la Ley 16/2002 y el Decreto 9/2014, de 12 de junio, del Presidente de la Generalitat
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Valenciana, por el que se determinan las Consellerias en que se organiza la administración de la
Generalitat.

Por otro lado, de conformidad con el artículo 17 del Decreto 85/2013, de 28 de junio, del
Consell,  por  el  que  se  aprueba  el  Reglamento  Orgánico  y  Funcional  de  la  Conselleria  de
Infraestructuras,  Territorio  y  Medio  Ambiente,  corresponde  a  la  Dirección  General  de  Calidad
Ambiental, ejercer las competencias en materia de intervención administrativa ambiental.

Por  todo  cuanto  antecede,  a  propuesta  del  Servicio  de  Protección  y  Control  Integrado  de  la
Contaminación con el visto bueno de la Subdirectora General de Calidad Ambiental, en uso de las
atribuciones que ostento,

RESUELVO

Primero. Renovar la Autorización Ambiental Integrada otorgada a Lafarge Cementos, S.A.U. para
las instalaciones de fabricación de cemento y clínker ubicadas en la calle Isaac Newton s/n del
polígono industrial Sepes, del término municipal de Sagunto (Valencia), con NIMA 4600012590,
estando  inscrita  en  el  Registro  de  Instalaciones  de  la  Comunitat  Valenciana  con  el  número
009/AAI/CV, condicionada al cumplimiento de los siguientes requisitos:

1. Emisiones atmosféricas.

Las características de la instalación y de las actividades realizadas en la misma que se
encuentran dentro del ámbito de aplicación de la Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del
aire y protección de la atmósfera, y por el Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se
actualiza el catálogo de actividades potencialmente contaminadoras de la atmósfera, así como los
equipos y focos de emisión que se autorizan, se relacionan en la siguiente tabla:

Descripción de la instalación

Fabricación de clínker blanco y gris

Catalogación de las actividades

Id. Actividad: Grupo Código

01 Horno de clínker para la fabricación de cemento A 03 03 11 00
Foco Nombre

01/001 Horno de clínker gris (línea III)

01/002 Horno de clínker blanco (línea II)

Id. Actividad: Grupo Código

02*
Valorización energética de residuos no considerada como 
incineración

A 09 10 09 04

Id. Actividad: Grupo Código

03*
Valorización no energética de residuos no peligrosos con 

capacidad > 50 t/día
B 09 10 09 02
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Id. Actividad: Grupo Código

04*
Valorización no energética de residuos peligrosos con 

capacidad > 10 t/día
A 09 10 09 01

Id. Actividad: Grupo Código

05 Cemento. Emisiones procedentes del enfriador de clínker A 04 06 12 02

Foco Nombre

05/001 Enfriador de clínker gris (línea III)

05/002 Enfriador de clínker blanco (línea II)

Id. Actividad: Grupo Código

06

Molienda en instalaciones de producción de cemento o 
clínker (molienda de crudo, moliendas de carbón o 
moliendas de clínker) con c.p.> 200 t/día

A 04 06 12 03

Foco Nombre Capacidad de producción

06/001 Molino VI cemento gris (filtro principal) 4.104 t/d

06/002 Sepax molino VI cemento gris (filtro auxiliar) 4.104 t/d
06/003 Molino VII cemento gris 1.584 t/d
06/004 Molino V cemento blanco 912 t/d
06/005 Molino carbón III (línea gris) 648 t/d
06/006 Molino carbón II (línea blanco) 72 t/d

Id. Actividad: Grupo Código

07

Almacenamiento u operaciones de manipulación, 
mezclado, separación, clasificación, transporte o reducción 
de tamaño de materiales pulverulentos, con capacidad de 
manipulación de estos materiales >1000 t/día

B 04 06 17 50

Foco Nombre Capacidad de producción
07/001 Ensacadora cemento gris LV (línea III) 350 t/d
07/002 Ensacadora cemento gris LC (línea III) 350 t/d
07/003 Ensacadora cemento blanco (línea II) 150 t/d
Focos difusos Almacenamiento u operaciones de manipulación, transporte de materiales pulverulentos

07/004
Emisiones no canalizadas de almacenamiento u operaciones de manipulación y transporte de
materiales pulverulentos

*Las emisiones generadas por estas actividades se evacuan a través del foco 01/001.

Cada uno de los focos estará convenientemente identificado in situ, de acuerdo a esta 
nomenclatura.

Se excluyen de la presente autorización los focos de contaminación no sistemática, los de
los equipos utilizados para la investigación, desarrollo y experimentación de nuevos productos y
procesos, y los de los servicios de agua caliente sanitaria y calefacción de las instalaciones, que
se regirán por su normativa específica.

1.1. Valores límite y controles reglamentarios

Los valores límite de emisión correspondientes a los contaminantes emitidos, así como la
periodicidad  de  control  de  los  mismos  por  una  entidad  colaboradora  en  materia  de  calidad
ambiental en el campo de la contaminación atmosférica, serán los siguientes:
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Límites de emisión

Actividad: Id.01: Horno de clínker para la fabricación de cemento

Foco: 01/001 VLE

Partículas 30 mg/Nm3 / 20 mg/Nm3 (1)

HCl 10 mg/Nm3

HF 1 mg/Nm3

NOx (Expresado como NO2) 800 mg/ Nm3 / 500 mg/ Nm3 (2)

Cd+Tl 0,05 mg/Nm3

Hg 0,05 mg/Nm3

Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V 0,5 mg/Nm3

Dioxinas y furanos 0,1 ng/Nm3

SO2
50 mg/ Nm3

COT 30 mg/ Nm3   

CO 1.465 mg/Nm3

NH3 (3) 50 mg/Nm3 

(1) A partir del 9 de abril de 2017

(2) Se considerará como  valor límite de emisión de NOx  los 800 mg/ Nm3  hasta el 13 de julio de 2015, a partir de esa fecha en VLE  

será 500  mg/ Nm3 ..

(3) El valor límite de emisión de NH3 indicado se corresponde con el valor admisible de NH3 adicional en los gases de salida cuando se

aplica la SNCR (reducción no catalítica selectiva).

Deberá realizarse un estudio,  por  parte  de una Entidad Colaboradora en materia  de Calidad
Ambiental para el campo de la contaminación atmosférica, para determinar el nivel de NH3 base
(blanco) con el sistema de medición en continuo establecido como control reglamentario. Dicho
estudio deberá ser presentado a la autoridad competente antes del  31 de diciembre de 2015.
Durante  la  ejecución  de  las  mediciones  del  estudio,  cuya  duración  no  superará  un  mes,  se
concede una exención temporal al cumplimiento del límite de NOx, ya que durante las mismas no
se hará uso de la SNCR.

Periodicidad de Control

Actividad: Id.01: Horno de clínker para la fabricación de cemento

Focos: 01/001 

Contaminante Periodo de referencia Frecuencia

Partículas diario continuo

HCl diario continuo

HF Muestreo de 30 min a 8 horas cada 3 meses (1)

NOx (Expresado como NO2) diario continuo

Cd+Tl Muestreo de 30 min a 8 horas cada 3 meses

Hg Muestreo de 30 min a 8 horas cada 3 meses
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Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V Muestreo de 30 min a 8 horas cada 3 meses

Dioxinas y furanos Muestreo de 6 a 8 horas cada 3 meses

SO2 diario continuo

COT Muestreo de 30 min a 8 horas cada 3 meses

CO diario continuo

NH3 diario continuo

(1) La frecuencia de medición se establecerá contabilizando los meses de marcha de la instalación, con un mínimo de 2 mediciones al 

año.

Límites de emisión y periodicidad de control
Actividad: Id.01: Horno de clínker para la fabricación de cemento

Focos: 01/002

Contaminante VLE Control

Partículas

30 mg/Nm3

Continuo20 mg/Nm3

a partir del 9 de abril de 2017

SO2 50 mg/ Nm3 Continuo

NOx (Expresado como NO2) 1600 mg/ Nm3 Continuo

500 mg/ Nm3 

a partir del 9 de abril de 2017

Límites de emisión y periodicidad de control

Actividad: Id.05: Emisiones procedentes del enfridor de clínker

Focos: 05/001 y 05/002

Contaminante VLE Control

Partículas

30 mg/Nm3

Anual20 mg/Nm3

a partir del 9 de abril de 2017

Actividad: Id.06: Molienda en instalaciones de producción de cemento o clínker

Focos: 06/001 a 06/006

Contaminante VLE Control

Partículas

30 mg/Nm3

Foco 05/006: Bienal

Resto de focos: Anual
20 mg/Nm3

a partir del 9 de abril de 2017

Actividad: Id.07: Manipulación de productos pulverulentos

Focos: 07/001 a 07/003

Contaminante VLE Control

Partículas 30 mg/Nm3
Trienal
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20 mg/Nm3

a partir del 9 de abril de 2017

El resultado de las mediciones de la concentración de contaminantes se expresará en
condiciones normales de P y Tª (1ªtm y 0ºC) y en base seca. Respecto del % O 2,  para los focos
asociados a la actividad 1 (hornos), se referirán al 10 % de oxígeno y para el resto de focos se
efectuarán sin dilución previa en las condiciones habituales de funcionamiento.

Deberá elaborar y remitir un informe anual sobre el funcionamiento y el seguimiento de la 
instalación, en el que se dará cuenta, al menos, de la marcha del proceso y de las emisiones a la 
atmósfera, comparadas con los niveles de emisión regulados en esta resolución.

Las tomas de muestras y análisis se efectuarán obligatoriamente siguiendo los métodos
establecidos en la normativa sectorial aplicable, o en su defecto, manteniendo el siguiente orden
de prioridad, normas UNE-EN-ISO, UNE-EN, EN, UNE. En ausencia de éstas, se seguirán otras
normas internacionales y nacionales que garanticen la obtención de datos de calidad científica
equivalente. A este respecto el informe deberá recoger la norma utilizada para el contaminante
medido.

En el caso de inexistencia de normas nacionales o internacionales para un determinado
contaminante, el órgano competente en esta autorización fijará los procedimientos de tomas de
muestras y análisis.

En el caso de los gases de combustión las mediciones podrán ser realizadas de acuerdo
con el procedimiento que la entidad colaboradora en materia de calidad ambiental tenga incluido
en  el  alcance  de  su  acreditación  para  ello,  siempre  que  las  instalaciones  no  se  encuentren
afectadas por una normativa sectorial específica.

Para aquellos focos en los que se coincineren residuos, los métodos de referencia para
calibrar los sistemas automáticos de medición, se realizarán con arreglo a las normas CEN.

Respecto  a  los  puntos  de  toma  de  muestra,  los  focos  canalizados  existentes  en  la
instalación  deberán  tener  la  situación,  disposición,  dimensión  y  accesos  correspondientes  de
acuerdo  con  la  Orden  de  18  de  octubre  de  1976,  sobre  prevención  y  corrección  de  la
contaminación atmosférica de origen industrial. En particular, las características y distribución de
los  focos  emisores  a  la  atmósfera  será  tal  que  garantice  una  correcta  dispersión  de  los
contaminantes emitidos. Más concretamente, su altura no solamente deberá cumplir lo establecido
en la Orden 18 de octubre de 1976, sino que se recomienda que ésta sea tal que en una distancia
equivalente a diez veces la altura del punto de vertido de un foco no existan otras estructuras de
altura superior a la del propio foco menos dos metros, que produzcan un apantallamiento, que
dificulte la dispersión, justificando técnicamente la influencia del efecto down-wash (turbulencia o
rebufo).

Para  los  nuevos  focos  que  en  su  caso  deban  ejecutarse  en  cumplimiento  de  las
prescripciones establecidas en la presente autorización, los requisitos de las secciones y sitios de
medición se deberán realizar acorde a la norma UNE-EN 15259.

A fin  de  evitar  las  emisiones  difusas provenientes  de  las  operaciones  de  almacenamiento,
manipulación y transporte de materias primas pulverulentas, se llevarán a cabo las siguientes
medidas:
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- Cerramiento  total  o  parcial  de  las  instalaciones  de  almacenamiento  de  materiales
pulverulentos.

- Instalación  de  pantallas  u  otros  medios  de  protección  contra  el  viento  de  las
instalaciones de almacenamiento, manipulación y transporte de materiales.

- Instalaciones fijas o móviles de acondicionamiento de acopios de material mediante la
aplicación de agua o agentes tensoactivos.

- Cerramiento de instalaciones de transporte y procesado de materiales.
- Aspiración  y  desempolvamiento  de  instalaciones  de  almacenamiento,  transporte,

puntos de transferencia y de carga y descarga de materiales pulverulentos.
- Acondicionamiento,  pavimentación  y  limpieza  de  instalaciones,  de  las  vías  de

circulación y de las áreas de estacionamiento de vehículos.

En relación con las emisiones del foco de emisiones difusas 07/004, se realizarán medidas de
PM10,  en  las  siguientes  condiciones,  y  quedando  la  tabla  de  valores  límites  y  controles
reglamentarios del siguiente modo:

Límites de emisión

Focos:  07/004.  Emisiones  no canalizadas de almacenamiento u  operaciones de manipulación y
transporte de materiales pulverulentos

Contaminante VLE (1) Control reglamentario

PM10

50 µg/m3 (2) Periodicidad: anual

El muestreo abarcará 4 periodos
laborables consecutivos durante 3

semanas consecutivas (12 muestras)
40 µg/m3 (3)

(1) Límites establecidos en el anexo I del Real Decreto 102/2011, de 28 de enero, relativo a la mejora de la calidad del aire.
(2) Valor diario 

(3) Valor anual

 Condiciones de muestreo:

Para las actuaciones de medición de las emisiones no canalizadas de partículas el mues-
treo se deberá realizar en las condiciones de funcionamiento habituales de la actividad ó
instalación. En el caso que existan condiciones meteorológicas extraordinarias (precipita-
ciones, intrusiones saharianas,etc.) que puedan afectar a la dispersión, presencia o deposi-
ción de las partículas totales en suspensión, se incrementará el periodo de muestreo tantos
días (días laborables) como persistan las citadas condiciones meteorológicas. Las mues-
tras descartadas, deberán informarse igualmente.

En el informe de la entidad colaboradora, en cuanto a partículas en suspensión, deberá in-
cluirse un registro de la pluviometría durante los días de muestreo, así como una rosa de
vientos (velocidad y dirección del viento) acompañando el resultado de cada medición rea-
lizada. Los datos meteorológicos recabados, deberán ser representativos de las condicio-
nes existentes en la instalación.

 Puntos de muestreo.

Los puntos de muestreo serán al menos cuatro. Los captadores estarán situados en el pe-
rímetro de la instalación, teniendo en cuenta, al menos, los puntos más desfavorables de
acuerdo con la distribución de procesos en la instalación y los vientos predominantes.

La  instalación  deberá  mantener  actualizado  un  libro  de  control  de  las  mediciones  de
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emisiones a la atmósfera, en el que se harán constar, de forma clara y concreta, los resultados de
las mediciones y análisis de contaminantes que estará a disposición de la autoridad competente.

El libro de control estará constituido por la Autorización Ambiental Integrada, así como sus
posteriores modificaciones; un plano de ubicación de todos los focos de emisión de la instalación;
así  como  todos  los  informes  de  las  mediciones  reglamentarias  realizadas  por  Entidades
Colaboradoras en Materia de Calidad Ambiental para el campo de la contaminación atmosférica.

En el libro de control también se anotarán todas las incidencias que se produzcan por
funcionamientos anómalos de la instalación.

Autocontroles

El titular  de la  instalación deberá realizar  un autocontrol  en continuo de los siguientes
parámetros fundamentales que permitan evaluar la efectividad de dicho equipo: 

Actividad: 01: Horno de clínker para la fabricación de cemento
Foco Nombre Medidas correctoras Medidas de Autocontrol

01/001
Horno de clínker gris

(línea III)
Filtro híbrido

Medición en continuo de partículas y gases
tras filtros híbridos.

01/002
Horno de clínker blanco

(línea II)
Filtro híbrido

Al menos una vez se verificarán adecuadamente el tiempo de permanencia, la temperatura
mínima y el contenido de oxígeno de los gases de escape cuando se ponga en funcionamiento la
instalación  de  incineración  o  coincineración  y  en  las  condiciones  más  desfavorables  de
funcionamiento.

Actividad: Id.05: Emisiones procedentes del enfriador de clínker
Foco Medidas correctoras Medidas de Autocontrol

05/001 y 05/002 Filtro de mangas
Medición en continuo de la caída de

presión en el filtro

Actividad: Id.06: Molienda en instalaciones de producción de cemento o clínker
Foco Medidas correctoras Medidas de Autocontrol

06/001 Electrofiltro
Medición en continuo de tensión e

intensidad 

06/002 a 06/006 Filtro de mangas
Medición en continuo de la caída de

presión en el filtro

Actividad: Id.07: Manipulación de productos pulverulentos
Foco Medidas correctoras Medidas de Autocontrol

07/001 a 07/003 Filtro de mangas
Medición en continuo de la caída de

presión en el filtro

Otros aspectos relativos a las condiciones de explotación en situaciones distintas de las
normales que puedan afectar al  medio ambiente, como la puesta en marcha,  fugas, fallos de
funcionamiento,  paradas  temporales  o  cierre  definitivo,  deberán  comunicarse  a  la  autoridad
competente, quedando a su vez reflejadas en el libro de registro de la instalación.
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La industria no tiene entidad suficiente como para causar contaminación a larga distancia o
transfronteriza, por lo que no resulta necesario la instalación de medidas correctoras al respecto.

En cuanto a las emisiones difusas provenientes del foco no canalizado 07/004 (Emisiones
no canalizadas de almacenamiento u operaciones de manipulación y transporte de materiales
pulverulentos), la instalación dispone de las siguientes medidas correctoras:

Filtro descarga G2 caliza gris (174-49) 14.400 t/d

Filtro descarga caliza gris cinta 2 (174-52) 14.400 t/d

Filtro tolva descarga correctores gris (171-32) 1.800 t/d

Filtro fragmentadora correctores gris (171-18) 1.800 t/d

Filtro sobre silos correctores gris (174-45) 15.408 t/d

Filtro recogida básculas correctores gris (203-15) 15.408 t/d

Filtro torre tampón (203-32) 7.152 t/d

Filtro torre pesón (203-26) 7.152 t/d

Filtro sobre elevador crudo gris (224-68) 7.152 t/d

Filtro recogida elevador crudo gris (224-66) 7.152 t/d

Filtro silo homo gris (232-08) 7.152 t/d

Filtro interior silo homo gris (320-30) 5.520 t/d

Filtro sobre elevador de homo gris (320-68) 5.520 t/d

Filtro extracción elevador homo gris (320-44) 5.520 t/d

Filtro salida enfriador gris (370-24) 3.480 t/d

Filtro evacuación clínker gris (324-58) 3.480 t/d

Filtro descarga silo encendidas gris (412-24) 3.480 t/d

Filtro entrada elevador clínker gris (370-38) 3.480 t/d

Filtro sobre elevador clínker gris (370-42) 3.480 t/d

Filtro transportador clínker gris (370-28) 3.480 t/d

Filtro sobre silo metálico clínker gris (370-34) 3.480 t/d

Filtro elevador doble clínker gris (412-15) 2.880 t/d

Filtro dosificador clínker gris (460-18) 2.880 t/d

Filtro carga granell clínker gris (412-42) 2.880 t/d

Filtro sobre silo clínker gris molinos (450-36) 2.880 t/d

Filtro recogida básculas molino VI (450-30) 4.104 t/d

Filtro recogida básculas molino VII (460-18) 1.584 t/d

Filtro sobre silo yeso gris (402-26) 2.400 t/d

Filtro sobre silo polvo gris (450-46) 216 t/d

Filtro extracción silo polvo gris (450-60) 216 t/d

Filtro tolva descarga añadidos gris (402-18) 2.400 t/d

Filtro cinta añadidos gris (402-22) 2.400 t/d

Filtro FLS molino VI (451-40) 8.400 t/d

Filtro sobre silos 12 y 13 (453-22) 4.104 t/d

Filtro sobre silos 14 y 15 (463-22) 4.104 t/d

Filtro sobre silo 16 (463-25) 4.104 t/d

Filtro sobre silo 17 (463-26) 4.104 t/d
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Filtro sobre silo 18 (463-27) 4.104 t/d

Filtro sobre silo 19 (463-28) 4.104 t/d

Filtro sobre silos 20 y 21 (520-24) 4.104 t/d

Filtro carga silo 12 (524-38) 2.880 t/d

Filtro carga silo 13 (524-28) 2.880 t/d

Filtro carga silo 14 (524-18) 2.880 t/d

Filtro carga silo 15 (524-08) 2.880 t/d

Filtro carga silo 16 (524-42) 2.880 t/d

Filtro carga silo 17 (524-44) 2.880 t/d

Filtro carga silo 18 (524-46) 2.880 t/d

Filtro carga silo 19 (524-48) 2.880 t/d

Filtro carga silo 20 LP (524-53) 3.600 t/d

Filtro carga silo 20 LS (524-54) 3.600 t/d

Filtro carga silo 21 (524-29) 3.600 t/d

Filtro descarga cenizas tren 2.400 t/d

Filtro 1 sobre silo cenizas (404-08) 2.400 t/d

Filtro 2 sobre silo cenizas (404-09) 2.400 t/d

Filtro descarga cenizas (404-22) 2.400 t/d

Filtro tolva descarga coque gris (600-08) 3.600 t/d

Filtro trasiego c1-c2 coque gris (600-28) 648 t/d

Filtro silo carbón molino gris (600-40) 648 t/d

Filtro silo harinas (607-18) 720 t/d

Filtro descarga silo 14 a owl (480-26) 2.520 t/d

Filtro desgarga metacaolín (481-10) 240 t/d

Filtro sobre silo cemento base (481-22) 2.520 t/d

Filtro sobre silo cal viva (481-32) 720 t/d

Filtro sobre silo metacaolín (481-42) 240 t/d

Filtro recogida elevador cemento owl (481-63) 1.680 t/d

Filtro sobre silo owl (526-08) 1.680 t/d

Filtro carga bigbag (526-32) 1.680 t/d

Filtro silo polvo blanco (231-55) 84 t/d

Filtro envío neumático crudo blanco (231-61) 84 t/d

Filtro alimentación horno blanco (310-44) 672 t/d

Filtro dracco blanco (231-48) 840 t/d

Filtro elevador clínker y cinta láminas blanco (314-56) 432 t/d

Filtro recogida elevador clínker blanco (314-61) 432 t/d

Filtro sobre elevador clínker blanco (314-63) 432 t/d

Filtro silo clínker blanco (314-37) 432 t/d

Filtro extracción silo clínker blanco (411-10) 840 t/d

Filtro silo incocidos blanco (314-78) 432 t/d

Filtro extracción silo incocidos blanco (411-32) 4.320 t/d

Filtro cinta elevador clínker blanco a molino (411-18) 840 t/d

Filtro alimentación molino V (411-24) 912 t/d

Filtro desempolvado sepax molino V (441-29) 960 t/d

Filtro sobre silo 6 (508-24) 912 t/d

Filtro sobre silo 8 (500-11) 912 t/d
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Filtro sobre silo 9 (463-22) 912 t/d

Filtro sobre silo 10 (501-12) 912 t/d

Filtro sobre silo 11 (501-09) 912 t/d

Filtro carga silo 9 (508-40) 960 t/d

Filtro carga silo 10 (508-44) 960 t/d

Filtro carga silo 11 LV (508-60) 960 t/d

Filtro carga silo 11 LC (508-55) 960 t/d

Estas medidas correctoras deberán ser sometidas a un sistema de mantenimiento preventivo con
revisiones sistemáticas  (estado y  fijación de las  mangas,  revisión de cámaras,  inspección de
placas, bastidores, electrodos, estado de los paneles de distribución y de las estructuras, etc.) y
sustitución  de  elementos  filtrantes.  Dichas  tareas  deberán  quedar  registradas  y  estarán  a
disposición de la autoridad competente.

2. Ruido.

Respecto al nivel de ruidos transmitidos al exterior, deberá cumplirse lo establecido en la
Ley  7/2002,  de  3  de  diciembre,  de  la  Generalitat  Valenciana  de  Protección  contra  la
Contaminación  Acústica  y  en  el  Decreto  266/2004,  de  3  de  diciembre,  del  Consell  de  la
Generalitat,  por el que se establecen normas de prevención y corrección de la contaminación
acústica en relación con actividades, instalaciones, edificaciones, obras y servicios. 

En particular, se cumplirán los límites sonoros externos para zonas de uso industrial, que
se indican en la tabla siguiente:

Diurno Nocturno
70 dB(A) 60 dB(A)

Cada cinco años se deberá realizar una auditoría acústica, con objeto de comprobar que
no se superan los niveles sonoros en los puntos donde se sitúa el receptor más cercano, es decir,
en  el  perímetro  de  la  instalación.  Dicha  auditoría  deberá  ser  realizada  por  una  entidad
colaboradora en materia de contaminación acústica de acuerdo con lo establecido en el  Decreto
22/2015, de 13 de febrero, del Consell de la Generalitat, por el que se regulan las funciones y el
Registro  de  Entidades  Colaboradoras  en  Materia  de  Calidad  Ambiental  de  la  Comunitat
Valenciana.

El titular deberá disponer del Libro de Control, que estará constituido por los certificados de
los resultados obtenidos de las auditorías acústicas, y de los informes completos de las mismas.

3. Vertidos.   

De acuerdo con la documentación disponible y los datos obrantes en el Organismo de Cuenca, la 
gestión de las aguas residuales es la siguiente:
- Aguas residuales Industriales: en el proceso de fabricación del cemento no se genera vertido de 
aguas residuales industriales.
- Aguas residuales domésticas: la instalación dispone de autorización de vertido  a la red de 
saneamiento municipal  de otorgada el 22 de mayo de 2008.
- Aguas pluviales:  la evacuación de las aguas pluviales se realiza a través  de la red de pluviales 
municipal y de nueve pozos filtrantes distribuidos en distintas zonas de la fábrica, que disponen de
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una decantación previa de finos.

Atendiendo al informe favorable condicionado emitido por la Confederación Hidrográfica del Júcar,
la instalación no requiere autorización de vertido de este organismo por justificar una gestión de
las  aguas  residuales  que  no  genera  vertido  al  Dominio  Público  hidráulico  (vertido  cero),  no
obstante, se deberán cumplir las siguientes condiciones:

- El titular  deberá mantener  la  línea o líneas de agua de la  actividad susceptible de
generar vertidos de aguas residuales, así como cualquier agua residual generada por su
actividad, conectadas a la red de alcantarillado, sin que exista ningún sistema de alivio
capaz de generar vertido por cualquier medio y periodicidad, a Dominio Público Hidráulico.
Para constatar dicha conexión, el titular deberá presentar ante el Órgano competente para
el  otorgamiento  de la  Autorización  Ambiental  Integrada,  certificado de conexión de los
vertidos de aguas residuales emitido por el titular de las red de saneamiento.

- El titular de la actividad está obligado a llevar el adecuado mantenimiento de las balsas
o depósitos de acumulación de las aguas residuales de forma que quede asegurada su
impermeabilidad y estanqueidad a lo largo del tiempo.

- En la línea o líneas de agua de la actividad susceptibles de generar vertidos de aguas
residuales,  no  deberá  existir  ningún  sistema  de  alivio  capaz  de  generar  vertido  por
cualquier medio y periodicidad, a Dominio Público Hidráulico.

- Se recuerda que, de acuerdo con el artículo 100 del texto refundido de la Ley de Aguas
(Real Decreto Legislativo 1/2001 de 20 de Julio), «queda prohibido, con carácter general,
el  vertido  directo  o  indirecto  de  aguas  y  de  productos  residuales  susceptibles  de
contaminar  las  aguas  continentales  o  cualquier  otro  elemento  del  Dominio  Público
Hidráulico, salvo que se cuente con la previa autorización administrativa», incoándose, en
su caso, expediente sancionador por infracción tipificada en la letra f) del artículo 116.3 de
la citada ley.

- Las  instalaciones  se  mantendrán  limpias,  libres  de  cualquier  tipo  de  residuos,  en
particular de restos de grasas y aceites, y sin acopios a la intemperie de forma que no se
pueda producir  la  contaminación de las  aguas pluviales,  las  cuales  serán recogidas y
eliminadas por sistemas que aseguren la no alteración de sus características cualitativas y
la inocuidad de su vertido al Dominio Público Hidráulico, en su caso.

- De acuerdo con lo dispuesto en el artículo 30 y en la disposición final primera de la Ley
16/2002, de prevención y control integrados de la contaminación, el marco competencial
establecido con la  autorización  ambiental  integrada  no  altera  las  competencias  que  la
Confederación Hidrográfica del Júcar tiene atribuidas en relación al control, la inspección y
la vigilancia del Dominio Público Hidráulico ni en particular la potestad sancionadora.

Atendiendo al informe emitido por la Entidad Pública de Saneamiento de Aguas Residuales de la
Comunitat Valenciana (EPSAR), se observarán las siguientes condiciones:

- En lo que respecta a la calidad de los vertidos efectuados por la empresa solicitante,
ésta debe garantizar el cumplimiento del artículo 8 del Real Decreto 509/1996, así como
las  Ordenanzas  municipales  de  vertido  aplicables,  y  en  consecuencia  garantizar  las
condiciones impuestas por las normativas que estén vigentes en estas materias en cada
momento.

- Del mismo modo, las aguas residuales generadas por el solicitante no deberán impedir
el cumplimiento de los objetivos de calidad fijados en la autorización de vertido a Dominio
Público Hidráulico  emitida por  la  Confederación Hidrográfica  del  Júcar  correspondiente
para la EDAR receptora de éstas.

Expte. nº 011/12 IPPC 16/104



 
DIRECCIÓN GENERAL DE CALIDAD AMBIENTAL

 
Ciudad Administrativa 9 de Octubre – Torre 1

C / Castán Tobeñas, 77

46018 – Valencia

4. Protección del suelo y de las aguas subterráneas.

Queda prohibido el vertido a cauce, suelo o subsuelo que pueda deteriorar la calidad de las
aguas sin contar con la autorización de la Confederación Hidrográfica del Júcar.

No se podrán ejecutar  pozos,  zanjas,  galerías o cualquier  otro dispositivo  destinado a
facilitar la absorción de las aguas residuales por el terreno.

Los productos químicos (materias primas y/o auxiliares, etc.) que se encuentren en fase
líquida,  deberán ubicarse sobre cubetos de seguridad que garanticen la  recogida de posibles
derrames.  Los sistemas de contención (cubetos de retención,  arquetas de seguridad,  etc.)  no
podrán albergar ningún otro líquido, ni ningún elemento que disminuya su capacidad, de manera
que quede disponible su capacidad total de retención ante un eventual derrame.

En  ningún  caso  se  acumularán  sustancias  peligrosas  de  ningún  tipo,  en  áreas  no
pavimentadas que no estén acondicionadas para tal fin.

El  titular  contará  con  un  programa  de  inspección  y  mantenimiento  documentado  que
asegure la impermeabilización y estanqueidad del pavimento en las siguientes áreas:

- Zona de almacenamiento de productos químicos y/o aceites (nuevos y usados).
- Zonas de almacenamiento de residuos peligrosos.

Las operaciones de mantenimiento de este programa quedarán registradas en el Libro de
Registro  de  Mantenimiento  creado  al  efecto.  Dicho  programa de  inspección  y  mantenimiento
deberá  quedar  definido  y  redactado  en  el  plazo  máximo de  tres  meses  y  permanecer  en  la
instalación a disposición para inspección oficial.

Se  redactarán  protocolos  de  actuación  en  case  de  posibles  derrames  de  sustancias
químicas o residuos peligrosos en la instalación, debiendo quedar definidos y redactados en el
plazo máximo de tres meses y permanecer en la instalación a disposición para inspección oficial.

De acuerdo con lo establecido en el artículo 16 de la Directiva 2010/75, del Parlamento
Europeo, se efectuará el control periódico de las aguas subterráneas como mínimo cada cinco
años y el control del suelo cada diez años.

5. Residuos.

En su condición de productor de residuos, el titular de la actividad queda sometido a los
preceptos de la Ley 22/2011, de 28 de julio, de Residuos y Suelos Contaminados y de la Ley
10/2000, de 12 de diciembre, de Residuos de la Comunidad Valenciana. Constituye asimismo
norma aplicable a la actividad el Real Decreto 833/1988 de 20 de julio, sobre el Reglamento para
la  ejecución  de  la  Ley  20/1986,  modificado  por  el  Real  Decreto  952/1997,  y  cuya  vigencia
mantiene la Ley 22/2011.

5.1. Producción de residuos.

De conformidad con el punto 4 del artículo 29 de la Ley 22/2011, dada su condición de
gestor autorizado de residuos, queda exento de presentar comunicación por la generación de
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residuos como consecuencia de su actividad, y por tanto no procede su inscripción en el Registro
de Productores de Residuos de la Comunitat Valenciana. No obstante, tendrá la consideración de
productor de residuos a los demás efectos regulados en la citada Ley.

El  Número  de  Identificación  Medio  Ambiental  (NIMA) 4600012590,  asignado  a  la
instalación, deberá ser utilizado necesariamente en todas sus relaciones administrativas con el
órgano ambiental  competente en materia de residuos y en sus obligaciones documentales de
acuerdo con la normativa aplicable en materia de residuos.

Se fomentará la prevención en la generación de los residuos o, en su caso, que estos se
gestionen con el orden de prioridad que dispone la jerarquía establecida en el artículo 8 de la Ley
22/2011,  de  residuos  y  suelos  contaminados,  a  saber:  prevención,  preparación  para  la
reutilización,  reciclado  y  otros  tipos  de valorización,  incluida  la  valorización  energética.  En  el
supuesto  de  que  tampoco  fuera  factible  la  aplicación  de  dichos  procedimientos,  por  razones
técnicas o económicas, los residuos se eliminarán de forma que se evite o reduzca al máximo su
repercusión en el medio ambiente.

Constituyen  obligaciones  del  productor  relativas  a  la  gestión  de  sus  residuos  las
establecidas en el artículo 17 de la Ley 22/2011, entre las cuales, dada su condición de productor
de residuos peligrosos, estará obligado a elaborar y remitir a la Comunidad Autónoma un estudio
de minimización comprometiéndose a reducir la producción de sus residuos. De acuerdo con lo
establecido en el artículo 45 de la Ley 10/2000, este estudio se realizará y presentará ante la
Dirección General de Calidad Ambiental cada cuatro años.

La  responsabilidad  del  productor  de  residuos,  cuando  no  realice  el  tratamiento  por  sí
mismo, concluye cuando los entregue a un negociante para su tratamiento, o a una empresa o
entidad  de tratamiento  autorizada siempre  que la  entrega  se acredite  documentalmente  y  se
realice cumpliendo los requisitos legalmente establecidos.

Respecto  al  almacenamiento,  mezcla,  envasado  y  etiquetado  de  residuos,  tanto
gestionados como producidos en el  desarrollo de la propia actividad,  se tendrá en cuenta las
previsiones de la Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados y del artículo 31
del Real Decreto 833/1988, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento para la ejecución
de la Ley 20/1986, Básico de Residuos Tóxicos y Peligrosos. En todo caso: 

- Los residuos podrán ser almacenados durante un período igual o inferior a seis meses, en
el caso de peligrosos, y en el caso de residuos no peligrosos podrán almacenarse por un
período de un año cuando el destino final sea la eliminación y de dos años cuando su
destino final sea la valorización, debiendo ser entregados a gestor autorizado transcurrido
ese período.

- Este almacenamiento temporal de residuos peligrosos se realizará en la zona destinada a
tal  fin,  segregado por  tipo de residuo,  deberá estar  convenientemente señalizado y se
realizará  en  lugar  convenientemente  cubierto,  con  suelo  impermeable  y  sistemas  de
recogida de derrames accidentales, tales como arqueta ciega no conectada a la red de
alcantarillado y bandejas de recogida. Asimismo, la zona de almacenamiento deberá estar
incluida en el sistema general de protección contra incendios de la industria.

- Para el almacenamiento de residuos líquidos, o que por su naturaleza sean susceptibles
de generar vertidos, se contará con cubetos o recipientes de contención o recogida de
derrames accidentales apropiados con capacidad para retener como mínimo el volumen
del envase de mayor tamaño o el 10% del volumen total almacenado (la mayor de ambas
cantidades).  Los  cubetos  deberán  ser  individuales  para  aquellos  residuos  que,  por  su
naturaleza y/o composición, su mezcla suponga un aumento de su peligrosidad o dificultad
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para su correcta gestión.

- Para la recogida de posibles fugas o derrames accidentales de líquidos, tanto de residuos
como  de  materias  primas,  la  instalación  deberá  disponer  de  material  absorbente  no
inflamable en cantidad suficiente para tal  fin.  El  absorbente así  utilizado se gestionará
como residuo peligroso o  no  peligroso,  según corresponda  a  la  naturaleza  del  líquido
recogido.

- Se  recomienda  reducir  al  mínimo  posible  el  número  de  emplazamientos  de
almacenamiento  de  residuos  peligrosos  dentro  de  la  empresa,  siendo  preferible  su
integración en un único depósito temporal.

- No se mezclarán residuos peligrosos con otras categorías de residuos peligrosos ni con
residuos, sustancias o materiales. La mezcla incluye la dilución de sustancias peligrosas.

En relación con la gestión de los residuos urbanos o municipales que puedan generarse en
la instalación se tendrán en consideración las especificaciones establecidas en el artículo 60 de la
Ley 10/2000, de 12 de diciembre, de residuos de la Comunitat Valenciana, de tal manera que el
productor  de estos  residuos los  entregará  a  la  entidad local  correspondiente  a  través de los
sistemas de recogida que se hayan dispuesto al efecto, sin perjuicio de que la entidad local pueda
obligar al productor a gestionarlos por sí mismo o a entregarlos a gestores autorizados.

De conformidad con el artículo 40 de la Ley 22/2011, dispondrán de un archivo físico o
telemático donde se recoja por orden cronológico la cantidad, naturaleza, origen, destino y método
de tratamiento de los residuos. En dicho archivo se incorporará la información contenida en la
acreditación documental de las operaciones de producción, la cual se guardará durante, al menos,
tres  años.  Dicho  archivo  cronológico  estará  a  disposición  de  las  autoridades  competentes  a
efectos de inspección y control.

En la declaración anual de emisiones E-PRTR según el Real decreto 508/2007, de 20 de
abril,  se aportará la  información correspondiente a la  producción de residuos peligrosos y no
peligrosos, cuando existan transferencias, fuera del emplazamiento de residuos.

Cualquier modificación relacionada con la producción de residuos peligrosos que implique
producción de nuevos residuos, un cambio en su caracterización y/o cambios significativos en las
cantidades habituales generadas de los mismos que pueda alterar las condiciones establecidas en
la presente resolución deberá ser comunicada a la Dirección General de Calidad Ambiental.

Los requisitos establecidos en la legislación vigente en materia de envases y residuos de
envases, y de manera especial lo establecido en el Real decreto 782/1998, de 30 de abril, por el
que se desarrolla el Reglamento para el desarrollo de la Ley 11/1997, de envases y residuos de
envases,  no  quedan  derogados  por  la  Ley  16/2002,  de  1  de  julio,  de  prevención  y  control
integrados de la contaminación, por lo que la concesión de la autorización ambiental integrada no
exime de su cumplimiento.

5.2. Gestión de residuos.

Se inscribe en el Registro General de Gestores Autorizados de Residuos de la Comunitat
Valenciana, la renovación de la autorización administrativa de la instalación objeto de la presente
resolución para desarrollar  en ella  las  siguientes operaciones de tratamiento  de los  residuos,
incluyendo los generados en el propio centro, en su caso, que se indican a continuación, siendo
titular y explotador de la misma la entidad Lafarge Cementos, S.A.U. con  CIF A-08.000.424.

La relación de residuos para los que se autoriza la valorización material - Operaciones de
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gestión  tipo  R3  (Reciclado  o  recuperación  de  sustancias  orgánicas  que  no  se  utilizan  como
disolventes) y R5 (Reciclado o recuperación de otras materias inorgánicas)- según el anejo II de la
Ley 22/2011, en sustitución de materias primas, es la siguiente:

MATERIAS PRIMAS DE SUSTITUCIÓN

Operación de gestión según anejo II de la Ley 22/2011 R3 y R5

Código LER Descripción

010101, 010102, 010306, 010308, 010309, 010408, 

010409, 010410, 010413, 010304*, 010407*, 010305*, 

010307*

Residuos  de  prospección  y  extracción  de

minas  y  canteras  y  tratamientos  físicos  y

químicos de minerales

020402, 020502
Residuos de la agricultura, horticultura, 

silvicultura, etc...

030305, 030309, 030310, 030311
Residuos de la transformación de la madera

y fabricación de papel

040220
Residuos de las industrias del cuero, piel y 

textil

050113 Residuos del refino de petróleo

060314, 060316, 060503, 060904, 060201*, 060405*, 

060903*
Residuos de procesos químicos inorgánicos

070112, 070312, 070512, 070599, 070612, 070712 Residuos de procesos químicos orgánicos

080201, 080202, 080203
Residuos de revestimientos (materiales 

cerámicos)

100102, 100103, 100105, 100107, 100121, 100124, 

100201, 100202, 100210, 100215, 100299, 100302, 

100305, 100399, 100814, 100903, 100906, 100908, 

101003, 101006, 101008, 101110, 101114, 101120, 

101201, 101206, 101208, 101301, 101304, 101306, 

101310, 101311, 101313, 101314, 100207*, 100304*, 

100323*, 100905*, 100907*, 100909*, 101005*, 

101007*, 101312*

Residuos de procesos térmicos

110110, 110114, 120101, 120102, 120115, 120117, 

110109*, 120114*, 120116*

Residuos del moldeado y tratamiento de 

superficie

160803, 160804, 161004, 161102, 161104, 161106, 

161101*, 161103*, 161105*

Residuos no especificados en otro capítulo 

de la lista

170101, 170102, 170103, 170107, 170504, 170802, 

170904, 170106*, 170503*, 170801*, 170903*
Residuos de la construcción y demolición

190206, 190307, 190814, 190902, 190903, 191209, 

191302, 191101*, 191301*

Residuos de las instalaciones de tratamiento

de residuos

La  capacidad  máxima  de  valorización  autorizada  (R3  y  R5)  es  de  115.000  toneladas
anuales de materias primas de sustitución en el crudo, 350.000 toneladas anuales de materias
primas de sustitución en el cemento y 7.000 toneladas anuales de materias primas de sustitución
de los aditivos.

A las materias primas de sustitución se les exigirá para su admisión:

- estado físico sólido (se podrá limitar aquellas que ofrezcan problemas de manipulación 
y/o dosificación de calidad)
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- un contenido en halógenos totales (Cl) inferior al 1%
- un contenido en materias lipófilas inferior al 0,5%
- un contenido de metales pesados volátiles (Cd, Hg, Tl) inferior a 100 ppm
- un contenido del resto de metales pesados inferior al 1%

La relación de residuos para los que se autoriza la valorización energética - Operación de
valorización tipo R1 (Utilización principal como combustible u otro modo de producir  energía),
según el anejo II de la Ley 22/2011), es la siguiente:

Combustibles de sustitución
Operación de valorización según anejo II 
de la Ley 22/2011

R1 

Descripción del residuo Código LER

Combustible alternativos líquidos

050103*, 050105*, 050106*, 050109*, 070101*, 070104*, 070108*,

070404*, 070408* ,070504*, 070508*, 070604*, 070608*, 070704*,

070708*, 120107*, 120109*, 120110*, 120114*, 120119*, 130105*,

130110*, 130111*, 130112*, 130113*, 130205*, 130206*, 130207*,

130208*, 130307*, 1301308*, 130309*, 130310*, 130506*,

130507*, 130701*,130702*,130703*, 140603*, 160708*,

161001*,190207*,190208*

Combustible alternativos sólidos
061302*, 110116*, 140605*, 150110*, 150202*, 190209*,

190806*191211*
Combustible alternativos sólidos 
parcialmente biomasa

030201*, 030205*

Residuos  de  la  transformación  de  la

madera  y  de  la  producción  de tableros,

pasta de papel, papel y cartón

030104*, 191206*

Residuos de la industria del cuero, de la

piel y del acabado de la industria textil
040103*, 040214*, 040216*

Residuos del refino de petróleo 050111*, 050112*, 050115*

Residuos  de  procesos  químicos

inorgánicos
061305*

Residuos  de  procesos  químicos

orgánicos

070204*, 070208*, 070216*, 070304*, 070308*, 070101*,

070201*, 070301*, 070401*, 070501*, 070601*, 070701*,

070110*, 070111*, 070210*, 070211*, 070310*, 070311*,

070410*, 070411*, 070510*, 070511*, 070513*, 070610*,

070611*, 070710*, 070711*

Residuos  de  pinturas,  barnices,  tintas,

adhesivos, sellantes y de decapado

080111*, 080113*, 080117*, 080121*, 080312*, 080314*,

080317*, 080319*, 080409*, 080411*, 080417*, 080119*,

080415*

Residuos de la industria fotográfica 090113*

Residuos de procesos térmicos 100104*, 100120*, 100317*, 100812*

Residuos  no  especificados  en  otro

capítulo de la lista
160113*, 160114*, 160305*, 160709*, 161003*, 161101*

Residuos  procedentes  de  instalaciones

de gestión de residuos

190204*,190205*, 190211*, 190811*, 190813*, 191003*, 

191103*, 191104*, 
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El porcentaje de sustitución energética de la totalidad de los residuos peligrosos utilizados
no deberá superar el 40% del total de la energía calorífica necesaria en el proceso.

Combustibles de sustitución
Operación de valorización según anejo II

de la Ley 22/2011
R1

Descripción del residuo Código LER
Neumáticos fuera de uso 160103

Residuos de la agricultura, horticultura,

silvicultura y de preparación y elaboración

de alimentos

020103, 020104, 020107, 020202, 020203, 020301,

020303, 020304, 020403, 020601, 020702

Residuos de la transformación de la

madera y de la producción de tableros,

pasta de papel, papel y cartón

030101, 030105, 030307, 030308, 030310, 030311

Residuos de la industria del  cuero, de la

piel y del acabado de la industria textil
040109, 040209, 040215, 040217, 040221, 040222

Residuos del refino de petróleo 050110

Residuos  de  procesos  químicos

inorgánicos
061303

Residuos de procesos químicos orgánicos
070112, 070212, 070213, 070217, 070312, 070412,

070512, 070514, 070612, 070712

Residuos  de  pinturas,  barnices,  tintas,

adhesivos, sellantes y de decapado

080112, 080114, 080116, 080118, 080313, 080318,

080410, 080412, 080416

Residuos de procesos térmicos 100302, 100318, 100121, 100125, 100813, 100814

Residuos  de  moldeado y  del  tratamiento

mecánico de metales y plásticos
120105, 120115

Residuos de envases 150101, 150102, 150103, 150106, 150109, 150203

Residuos no especificados en otro capítulo

de la lista
160119, 160122, 160306, 160804, 161102

Residuos de la construcción y demolición 170203,  170201

Residuos procedentes de instalaciones de

gestión de residuos

190203, 190206, 190210, 190503, 190805, 190812,

190814, 190904, 190905, 191004, 191106, 191201,

191204, 191210, 191207, 191208, 191212

La  capacidad  máxima  de  valorización  de  combustibles  de  sustitución  por  parte  de  la
empresa será la ya autorizada de 40.000 tn/año de residuos peligrosos y no peligrosos y 30.000
toneladas anuales de neumáticos fuera de uso,  que podrán incrementarse en un máximo de
24.000 tn/año para residuos no peligrosos y 3.000 tn/año para residuos peligrosos.

         El almacenamiento previo para realizar las operaciones de valorización de los neumáticos
fuera  de  uso  se  llevará  cabo  en  condiciones  de  seguridad  y  salubridad  adecuadas  y  en
instalaciones que cumplan, como mínimo, las condiciones técnicas establecidas en  el  anexo del
Real Decreto 1619/2005, de 30 de diciembre, sobre la gestión de neumáticos fuera de uso. 

Para constituir el combustible de sustitución quedan excluidos los siguientes residuos:
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- Residuos hospitalarios, infecciosos y citostáticos.
- Residuos radioactivos.
- Residuos explosivos.
- Residuos susceptibles de reaccionar y formar mezclas o vapores tóxicos.
- Residuos con PCB´s.

A los combustibles de sustitución se les exigirá para su admisión:

- una homogeneidad que no perturbe las condiciones de combustión.
- un contenido en halógenos totales (Cl) inferior al 2%.
- un contenido de Hg inferior a 10 ppm.
- un contenido de metales pesados volátiles (Cd+ Hg+ Tl) inferior a 100 ppm.
- un contenido del resto de metales pesados inferior al 1%.
- ausencia de PCB´s (inferior a 50 ppm).
- Un contenido en flúor inferior al 1%.
- Un contenido máximo en azufre del 8%.
- Un poder calorífico inferior mínimo de 1.500 kcal/kg.

En cuanto a la admisión de combustibles alternativos en la fábrica, se emitirá un contrato
de tratamiento de residuos con carácter previo al inicio del traslado, para lo cual deberá estar
documentada, entre otros aspectos, la naturaleza de los mismos incluyendo su caracterización. En
caso de que en el control de entrada se detecte que alguno de los componentes del combustible
no es conforme a especificaciones, no se permitirá su descarga en el silo de almacenamiento.

Para el control de cantidades valorizadas deberá llevarse un registro con las básculas existentes
en la instalación a la recepción de los diferentes residuos, así como también se registrarán las
cantidades efectivamente tratadas en los hornos de clínker. El mencionado registro asegurará la
trazabilidad de los residuos tratados así como los análisis del combustible derivado de residuo en
origen, los análisis de las muestras de cada lote y el análisis de recepción.

Cada recepción de combustibles de sustitución se acompañará de una analítica donde se
especifique como mínimo:  densidad, poder calorífico superior (kcal/kg), poder calorífico inferior
(kcal/kg), pH, punto de inflamación (ºC) y halógenos totales (Cl).

La instalación de coincineración funcionará en las siguientes condiciones:

- Los gases resultantes de la coincineración permanecerán a una temperatura mínima de
850ºC (1.100ºC si se coincineran residuos peligrosos que contengan más de un 1% de
sustancias organohalogenadas, expresadas en cloro) durante al menos 2 segundos.

- Los quemadores funcionarán de manera automática.
- El sistema funcionará de forma que se impida la alimentación de residuos al horno de

forma automática en los siguientes casos:
- Durante la puesta en marcha hasta alcanzar la temperatura de consigna (850ºC o

1.100ºC, según los casos).
- Cuando no se mantenga la temperatura de consigna.
- Cuando las mediciones en continuo muestren que se está superando algún valor

límite de emisión.

La instalación de coincineración no podrá, en ningún caso, seguir incinerando residuos
durante un periodo superior a cuatro horas ininterrumpidas si se superan los valores límite de
emisión. Además, la duración acumulada del funcionamiento de dichas circunstancias durante un
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año natural será de menos de 60 horas.

En cuanto  a la  alimentación del  combustible  alternativo  al  horno,  se  programarán unos
enclavamientos que evitarán la puesta en marcha o detendrán de manera inmediata la inyección
cuando las condiciones de funcionamiento no sean las exigidas en cuanto a las condiciones de
explotación definidas.

A los efectos de la Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados, la
instalación consta registrada en el Registro General de Gestores Autorizados de Residuos de la
Comunitat Valenciana.

El Número de Identificación Medio Ambiental (N.I.M.A.) asignado a la instalación constituye
una referencia que deberá ser utilizada necesariamente en todas las relaciones administrativas
con el órgano competente en materia de residuos y en las obligaciones documentales que se
deriven de la normativa aplicable en materia de residuos.

Las operaciones cuya gestión de residuos se autoriza, serán única y exclusivamente las
enunciadas  en  el  proyecto  técnico  propuesto  por  el  interesado  y  que  obra  en  el  expediente
administrativo.

Los  residuos  cuya  gestión  se  autoriza  en  la  presente  resolución  quedan  sujetos  a  las
modificaciones  que  pueda  sufrir  la  Lista  de  Residuos  recogida  en  el  Anexo  de  la  Decisión
2014/955/UE,  por  la  que se modifica la  Decisión 2000/532/CE,  sobre la  lista de residuos,  de
conformidad con la Directiva 2008/98/CE del Parlamento Europeo y del Consejo.

El titular de la instalación, en su condición de gestor de residuos y como explotador de la
misma, observará las obligaciones establecidas en el  artículo 20 de la  Ley 22/2011 y en sus
disposiciones  reglamentarias.  Asimismo,  respecto  al  almacenamiento,  mezcla,  envasado  y
etiquetado de residuos observará las obligaciones establecidas en el artículo 18 de la Ley.

No  se  podrán  aceptar  residuos  domésticos  o  fracciones  procedentes  de  plantas  de
tratamiento de residuos de urbanos, cuya competencia corresponde a las Entidades Locales de
acuerdo  con  la  Ley  22/2011,  de  no  mediar  acuerdo  expreso  previo  con  el  consorcio  o
administración competente para la ejecución del plan zonal correspondiente, dada la reserva legal
existente sobre competencias para la valorización de los mismos.

El Decreto 81/2013, de 21 de junio, del Consell, de aprobación definitiva del Plan Integral
de Residuos de la Comunitat Valenciana en su artículo 17.3 contempla la valorización energética
de la fracción rechazo no valorizable materialmente (operación de valorización R1 del anexo II B
de la Directiva 2008/98/CE, del Parlamento Europeo y del Consejo, de 19 de noviembre de 2008,
sobre residuos) procedentes de las plantas de tratamiento de residuos urbanos. Asimismo, hasta
la puesta en marcha efectiva de las nuevas plantas de valorización energética se tendrá en cuenta
la existencia actual de sectores industriales con potencialidad para la valorización energética de la
fracción rechazo de las plantas de tratamiento de residuos urbanos.

De  acuerdo  con  el  artículo  40  de  la  Ley  22/2011,  dispondrá  de  un  archivo  físico  o
telemático donde se recoja por orden cronológico la cantidad, naturaleza, origen, destino y método
de tratamiento de los residuos; cuando proceda se inscribirá también el medio de transporte y la
frecuencia  de  recogida.  En  dicho  archivo  se  incorporará  la  información  contenida  en  la
acreditación documental de las operaciones de producción y gestión de residuos. La información
archivada se guardará durante, al menos, tres años.

Expte. nº 011/12 IPPC 24/104



 
DIRECCIÓN GENERAL DE CALIDAD AMBIENTAL

 
Ciudad Administrativa 9 de Octubre – Torre 1

C / Castán Tobeñas, 77

46018 – Valencia

Anualmente  enviará  al  órgano  competente  en  materia  de  residuos  de  la  Comunidad
Valenciana una memoria resumen de la información contenida en el archivo cronológico con el
contenido que figura en el anexo XII de la Ley 22/2011.

       Los traslados de residuos se deberán realizar de acuerdo con lo establecido en el Real
Decreto 180/2015, de 13 de marzo, por el que se regula el traslado de residuos en el interior del
territorio del Estado.  

Cualquier modificación relacionada con la gestión de residuos, que implique gestión de
nuevos residuos, un cambio en su caracterización y/o cambios significativos en las cantidades
habituales  gestionadas  de  los  mismos  que  pueda  alterar  las  condiciones  establecidas  en  la
presente resolución deberá ser comunicada a la Dirección General de Calidad Ambiental.

En  aquello  no  especificado  en  esta  resolución  se  estará  a  todas  y  cada  una  de  las
obligaciones establecidas en la normativa vigente en materia de residuos, así como cualquier otra
condición de protección adicional del medio ambiente que pueda determinar el órgano ambiental
competente en materia de residuos para el desarrollo de la actividad.

6. Medidas a adoptar en situaciones distintas de las normales que puedan afectar al medio
ambiente y al cierre de la instalación.

Se llevarán a cabo todas las medidas necesarias para que quede garantizada la protección
del medio ambiente y salud de las personas ante cualquier situación fuera de la normalidad en
cuanto al funcionamiento de las instalaciones.

No  obstante,  si  se  produjese  algún  incidente  en  las  instalaciones  que  conllevara  su
funcionamiento anómalo y de ello pudieran derivar efectos adversos para el medio ambiente y la
salud de las personas, deberá comunicar inmediatamente dicha situación a Protección Civil, al
Ayuntamiento y a la Dirección General de Calidad Ambiental.

Una vez producida la situación de emergencia, la mercantil utilizará todos los medios a su
alcance para reducir al máximo los efectos sobre la salud de las personas y el medio ambiente.

En  el  plazo  máximo  de  siete  días  tras  la  incidencia,  la  mercantil  deberá  remitir  al
Ayuntamiento y a la Dirección General de Calidad Ambiental un informe detallado, en el que junto
a los datos de identificación, deberán figurar los siguientes:

- Causas del incidente.
- Hora en que se produjo y duración del mismo.
- Características de la emisión o vertido.
- Daños producidos.
- Superficie afectada.
- Medidas correctoras adoptadas.
- Hora y forma en que se comunicó el suceso.

En relación con el posible daño ambiental ocasionado por la actividad, será de aplicación la
Ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad Medioambiental, en cuyo ámbito de aplicación
se  incluyen  las  actividades  sujetas  a  Autorización  Ambiental  Integrada.  Según  la  misma,  la
actividad  deberá  disponer  de  una  garantía  financiera  que  les  permita  hacer  frente  a  la
responsabilidad medioambiental inherente a la actividad, en las modalidades previstas de seguro,
aval o reserva técnica, y con las posibles exenciones derivadas de la magnitud del daño potencial
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o de la adhesión con carácter permanente y continuado, bien al sistema comunitario de gestión y
auditoría medioambientales (EMAS),  bien al  sistema de gestión  medioambiental  UNE-EN ISO
14001:2004.

En  el  cierre  de  la  instalación,  los  residuos  derivados  de  su  desmantelamiento  se
gestionarán conforme a la Ley 22/2011 de residuos y suelos contaminación. Cuando se proceda a
la demolición de las instalaciones se realizará un inventario de los residuos peligrosos que se
generarán, previendo su recogida selectiva, con el fin de evitar la mezcla entre ellos o con otros
residuos no peligrosos. En las obras de demolición se seguirá el Real Decreto 105/2008 por el que
se regula la producción y gestión de los residuos de construcción y demolición.

Por otra parte, tras el cese definitivo de las actividades, el titular evaluará el estado del
suelo  y  la  contaminación de las  aguas subterráneas por  las  sustancias  peligrosas relevantes
utilizadas,  producidas  o  emitidas  por  la  instalación  de  que  se  trate,  y  comunicará  al  órgano
competente los resultados de dicha evaluación. En el caso de que la evaluación determine que la
instalación ha causado una contaminación significativa del suelo o las aguas subterráneas con
respecto al  estado inicial,  el  titular  tomará las  medidas adecuadas para  hacer  frente  a  dicha
contaminación  con  objeto  de  restablecer  el  emplazamiento  de  la  instalación  a  aquel  estado,
siguiendo las normas del Anexo II de la Ley 26/2007, de 23 de octubre. Para ello, podrá ser tenida
en cuenta la viabilidad técnica de tales medidas.

Sin  perjuicio  de  lo  anterior,  tras  el  cese  definitivo  de  las  actividades  y  cuando  la
contaminación del suelo y las aguas subterráneas del emplazamiento cree un riesgo significativo
para la salud humana o para el medio ambiente debido a las actividades llevadas a cabo por el
titular antes de que la autorización para la instalación se haya actualizado, y teniendo en cuenta
las condiciones del emplazamiento de la instalación descritas en la primera solicitud de la AAI, el
titular  adoptará  las  medidas  necesarias  destinadas  a  retirar,  controlar,  contener  o  reducir  las
sustancias peligrosas relevantes para que, teniendo en cuenta su uso actual o futuro aprobado, el
emplazamiento ya no cree dicho riesgo.

7. Otras condiciones.

En lo no indicado anteriormente, la instalación deberá adecuarse a lo establecido en el
Decreto 2/2003, de 7 de enero, del Consell de la Generalitat, por el que se aprueba el Reglamento
de  la  Producción,  Posesión  y  Gestión  de  los  Neumáticos  Fuera  de  Uso  de  la  Comunidad
Valenciana, y en el Real Decreto 1619/2005, de 30 de diciembre, sobre la gestión de neumáticos
fuera de uso.

Se  estará  a  lo  dispuesto  en  el  Real  decreto  865/2003,  de  4  de  julio,  por  el  que  se
establecen los criterios higiénico-sanitarios para la prevención y control de la legionelosis, en el
Decreto 173/2000,  de 5 de diciembre,  del  Gobierno Valenciano,  por el  que se establecen las
condiciones que deben reunir los equipos de transferencia de masa de agua en corriente de aire
con producción de aerosoles, para la prevención de la legionelosis, y la Orden conjunta de 22 de
febrero de 2001, de las Consellerias de Medi Ambient i Sanitat, por la que se aprueba el protocolo
de limpieza y desinfección de los equipos de transferencia de masa de agua en corriente de aire
con producción de aerosoles, para la prevención de la legionelosis.

Sólo se someterán a valorización energética aquellos lodos que no puedan valorizarse de
otro modo concorde a las jerarquías establecidas de acuerdo a los objetivos y principios generales
en materia de gestión de residuos y lodos de depuración.
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La industria y sus instalaciones se ajustarán a las condiciones indicadas en el proyecto
técnico en los aspectos no fijados en esta resolución.

Se cumplirán todas las disposiciones aplicables para garantizar la seguridad, la salud de
las personas y el medio ambiente.

8. Obligación de suministro de información.

Antes del 31 de marzo de cada año deberá notificar al Registro de Emisiones Industriales,
E_PRTR los datos sobre las emisiones a la atmósfera, agua, así como la transferencia de resi-
duos fuera del instalación, correspondientes al ejercicio anterior. Específicamente los datos que fi-
guran en el artículo 3 del Real Decreto 508/2007, de 20 de abril, por el que se regula el suministro
de información sobre emisiones del Reglamento E-PRTR y de las autorizaciones ambientales inte-
gradas. Las instalaciones ubicadas en la Comunitat Valenciana deberán utilizar la plataforma que
a los efectos tiene habilitada el Ministerio con competencias en la materia,sita en www.prtr.es.

Segundo. La presente autorización sustituye a la autorización ambiental integrada concedida por
la Dirección General de Calidad Ambiental con fecha 17 de diciembre de 2004,  a la empresa
Lafarge Asland, S.A., para las  instalaciones de fabricación de cemento y clínker ubicadas en la
calle Isaac Newton s/n del polígono industrial Sepes, del término municipal de Sagunto (Valencia),
con NIMA 4600012590 (DOCV nº 4.924 de 14/01/2005).

Tercero. De publicarse nuevas conclusiones relativas a las MTD en cuanto a la principal actividad
de la instalación, las condiciones de esta autorización se revisarán en un plazo de cuatro años a
partir de su publicación, y en su defecto cuando los avances en las mejores técnicas disponibles
permitan una reducción significativa de las emisiones.

A estos  efectos,  a  instancia  de  la  autoridad  competente,  el  titular  presentará  toda  la
información necesaria para la revisión de las condiciones de la autorización, con inclusión  en
concreto  de  los  resultados  del  control  de  las  emisiones  y  otros  datos  que  permitan  una
comparación del funcionamiento de la instalación con las mejores técnicas disponibles descritas
en la decisión sobre las conclusiones relativas a las MTD aplicables y con los niveles de emisión
asociados.

Cuarto.  El incumplimiento de las condiciones de la autorización dará lugar a la aplicación del
régimen sancionador previsto en la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevención y control integrados
de la contaminación, pudiendo determinarse, en el caso de infracciones muy graves, la clausura
definitiva, total o parcial, de las instalaciones.

Quinto. El titular de las instalaciones objeto de la presente resolución, además de las obligaciones
que con carácter general establece la Ley 16/2002, deberá:

1.-  Cumplir  las  obligaciones  de  control  y  suministro  de  información  previstas  por  la
legislación sectorial aplicable y por la propia autorización ambiental integrada.

2.-  Comunicar  a  la  Dirección  General  de  Calidad  Ambiental  cualquier  modificación,
sustancial  o  no,  que se proponga realizar  en la  instalación,  la  transmisión de su titularidad o
cualquier incidente o accidente que pueda afectar al medio ambiente.

3.- Prestar la asistencia y colaboración necesarias a quienes realicen las actuaciones de
vigilancia, inspección y control.
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Sexto.- La  póliza  del  seguro  de  responsabilidad  civil  que  cubra  las  responsabilidades  a  que
puedan dar lugar las actividades de tratamiento de residuos peligrosos deberá mantenerse en
vigor durante todo el periodo de vigencia de la autorización administrativa.

En el supuesto de suspensión de esta cobertura, o de extinción del contrato de seguro por
cualquier  causa,  la  eficacia  de  la  autorización  otorgada  quedará  suspendida,  no pudiendo  el
gestor  ejercer  la  actividad  para  la  que  ha  sido  autorizado  hasta  la  rehabilitación  de  aquella
cobertura o la suscripción de un nuevo seguro.

Séptimo.  En todo lo no especificado en esta resolución, se estará a todas y cada una de las
condiciones estipuladas por la normativa vigente en materia de residuos, vertidos, contaminación
atmosférica, acústica, impacto ambiental y accidentes graves, así como cualquier otra que pueda
dictar la Administración en el desarrollo de la actividad en materia de protección ambiental.

Contra esta resolución, que no pone fin a la vía administrativa, se podrá presentar recurso
de alzada ante la Secretaria Autonómica de Territorio, Medio Ambiente y Paisaje de la Conselleria
de Infraestructuras, Territorio y Medio Ambiente, en el plazo de un mes desde el siguiente al de la
recepción de la presente notificación, de acuerdo con lo dispuesto en los artículos 114 y 115 de la
Ley 30/1992,  de 26 de noviembre, de régimen jurídico de las administraciones públicas y del
procedimiento administrativo común, modificada por la Ley 4/1999, de 13 de enero.

Valencia, a  23 de junio de 2015.-  EL DIRECTOR GENERAL DE CALIDAD AMBIENTAL.- Vicente
Tejedo Tormo.
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Anexo I. Descripción del proyecto

La  fábrica  de  Sagunto  de  Lafarge  Cementos,  S.A.U.  dispone  actualmente  de  dos  líneas  de
fabricación, una de cemento blanco (horno Línea II de 425 t clinker/día) y otra de cemento gris
(horno  Línea  III  de  3.500  t  clinker/día),  con  una  capacidad  de  producción  de  300.000
toneladas/año de cemento blanco y 1.950.000 toneladas/año de cemento gris, respectivamente.

El sistema de las dos líneas existentes en la fábrica de Sagunto es un proceso vía seca con
intercambiador de calor de cuatro etapas. El proceso de producción de cemento se divide en las
siguientes fases:

- Extracción, machaqueo y transporte de materias primas.
- Prehomogeneización de crudo.
- Molienda de crudo y homogeneización.
- Moliendo y almacenamiento de combustibles.
- Torre de intercambiador.
- Horno y enfriadores (de parrilla en la Línea III, y mediante agua en la Línea II).
- Almacenamiento de clínker.
- Molienda de cemento.
- Almacenaje y expedición de cemento.

En la línea III se utiliza como combustible coque de petróleo y de forma puntual fuel para las
arrancadas  del  horno.  Asimismo,  en  esta  línea  se  valorizan  energéticamente  combustibles
alternativos.

En la línea II se emplean como combustibles coque de petróleo y gas natural.

El  agua  consumida  en  la  fábrica  procede  por  una  parte  de  la  red  municipal  (agua  de  uso
doméstico), y por otra parte (agua industrial y de proceso), de tres pozos localizados en la fábrica.

La fábrica dispone de redes separativas para el vertido de las aguas. La red de agua residual
recoge las aguas sanitarias. La red de aguas pluviales evacua el agua procedente de escorrentías
de  lluvia.  Ambas  redes  se  encuentran  conectadas  al  sistema  integral  de  saneamiento  del
municipio.

Parte de las aguas de escorrentía también son evacuadas mediante nueve pozos filtrantes con
sistema de decantación, distribuidos en distintas zonas de la fábrica.

El agua industrial y de proceso no generan vertidos, ya que toda el agua es recirculada en circuito
cerrado y únicamente se pierde por evaporación en el propio proceso.

De conformidad con la información facilitada por el interesado respecto de los residuos producidos
por la actividad desarrollada en la instalación, la cantidad de residuos peligrosos producidos es
superior a las 10 toneladas anuales.
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Las MTD´s aplicadas o a aplicar en la  empresa,  de acuerdo con la  presente resolución,  que
aparecen descritas en el anexo de la Decisión 2013/163/UE, son las siguientes: 

“3.1.a.ii,  instalaciones  de  fabricación  de  clínker  en  hornos  rotatorios  con  una  capacidad  de
producción superior  a 500 toneladas diarias,  o en hornos de otro tipo con una capacidad de
producción superior a 50 toneladas por día.”.

Para la línea de clínker y cemento gris:

Apartado
de la

Decisión
EU

MTD
COMENTARIOS de la

Decisión sobre la MTD
Implantación

1.1
Conclusiones sobre las MTD generales para la industria de cemento, cal

y óxido de magnesio

1.1.1 Sistemas de gestión medioambiental

1
Al  objeto  de  mejorar  el  comportamiento  medioambiental  global,  la  MTD  aplicable  a  la  producción
consiste en:

Implementar y respetar un sistema de gestión ambiental (SGA) SI

1.1.2. Ruido

2
Al objeto de reducir o minimizar las emisiones acústicas, la MTD consiste en una combinación de las 
técnicas siguientes:

a) Seleccionar un emplazamiento apropiado para los procesos ruidosos. SI

b) Encerrar los procesos o equipos ruidosos. SI

c) Aislar las vibraciones producidas por los procesos o equipos. SI

d) Revestir el interior y el exterior con materiales amortiguadores. SI

e)
Aislar acústicamente los edificios para proteger los procesos ruidosos en los
que intervengan equipos de transformación de materiales.

SI

f) Construir muros de protección o pantallas naturales contra el ruido. SI

g) Instalar silenciadores de salida en las chimeneas de escape. SI

h)
Revestir con material aislante los conductos y ventiladores finales situados en 
edificios con aislamiento acústico

SI

i) Cerrar las puertas y ventanas de las zonas cubiertas SI

j) Instalar aislamiento acústico en los edificios destinados a la maquinaria. SI

k)
Instalar  aislamiento  acústico  en  los  huecos  de  las  paredes,  por  ejemplo
mediante la colocación de compuertas en la boca de entrada de las cintas
transportadoras.

SI
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l)
Instalar elementos insonorizantes en las salidas de gases, por ejemplo en las
salidas de gases limpios de los equipos de filtrado.

SI

m) Reducir el caudal de los conductos. SI

n) Instalar aislamiento acústico en los conductos SI

o)
Evitar el acoplamiento de las fuentes de ruido con los elementos que pudieran 
entrar en resonancia, por ejemplo, compresores y conductos.

SI

p) Instalar silenciadores en los grupos filtro/ ventilador. SI

q) Instalar módulos insonorizados en los dispositivos técnicos. SI

r)
Utilizar  protectores  de  goma en  los  molinos  (para  evitar  el  contacto  entre
metales).

SI

s)
Construir edificios o plantar árboles y arbustos entre la zona protegida y la 
actividad generadora de ruido.

SI
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1.2.1. Técnicas primarias generales

3

Al objeto de reducir las emisiones del horno y de aprovechar eficientemente la energía, la MTD consiste
en conseguir  un proceso de combustión uniforme y estable,  cuyos parámetros se acerquen lo más
posible  a  los  valores  de referencia  establecidos  para los mismos,  aplicando una de las  siguientes
técnicas:

a) Optimizar el control del proceso, incluido el control automático por ordenador SI

b) Utilizar alimentadores gravimétricos modernos de combustibles sólidos. SI

4
Al objeto de prevenir y/o reducir las emisiones, la MTD consiste en llevar a cabo una selección y un
control cuidadoso de todas las sustancias introducidas en el horno.

La composición química de dichas sustancias y la forma en que se introducen
en el horno, son factores que deberán tenerse en cuenta en la selección.

SI
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1.2.2. Monitorización

5
La MTD consiste en llevar a cabo de forma regular la monitorización y la medición de los parámetros y 
emisiones del proceso:

a)
Mediciones  continuas  de  los  parámetros  del  proceso  para  comprobar  la
estabilidad del  mismo, por  ejemplo,  temperatura,  contenido de O2,  presión y
caudal.

SI

b)
Monitorización  y  estabilización  de  los  parámetros  críticos  del  proceso,
homogeneidad  de  la  mezcla  de  materias  primas  y  de  la  alimentación  del
combustible, dosificación regular y exceso de oxígeno.

SI

c) Medición continua de las emisiones de NH3 cuando se aplique la SNCR. si

d)
Medición continua de las emisiones de
partículas, NOx, SOx y CO.

Aplicable a los procesos de 
combustión en horno.

SI

e)
Medición periódica de las emisiones de
PCDD/F y de metales.

SI

f)
Medición  continua  o  periódica  de  las
emisiones de HCl, HF y COT.

SI

g)
Medición continua o periódica del 
contenido de partículas.

Aplicable  a  las  actividades  sin
combustión en horno.

En  el  caso  de  fuentes  pequeñas
(<10000  Nm3/h)  de  las  actividades
que emiten partículas, excluyendo el
enfriado y las operaciones básicas de
molienda,  la  frecuencia  de  las
mediciones  o  de  los  controles  de
funcionamiento será la indicada en el
sistema  de  gestión  del
mantenimiento.

SI

1.2.3. Consumo de energía y selección del proceso

6 Al objeto de reducir el consumo de energía, la MTD consiste en:

Utilizar  hornos  de  proceso  seco  con  precalcinación  y  precalentamiento
multietapa.

SI

7 Al objeto de reducir el consumo de energía térmica, la MTD consiste en aplicar una combinación de las 
técnicas siguientes:

a) Utilizar  hornos  mejorados  y
optimizados  y  un  proceso  de
combustión  uniforme y estable,  cuyos
parámetros se acerquen lo más posible
a los valores de referencia establecidos

Aplicable con carácter general.

Para  los  hornos  existentes,  la
aplicabilidad del precalentamiento y la
precalcinación  dependerá  de  la

SI
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para el proceso, aplicando las técnicas
siguientes:

I. Optimización  del  control  del
proceso,  con  sistemas  de  control
automático por ordenador.

II. Alimentadores  gravimétricos
modernos de combustibles sólidos.

III. Precalentamiento  y  precalcinación
en la  medida  que resulte  posible,
teniendo en cuenta la configuración
del sistema de horno existente.

configuración del sistema de horno.

b)

Recuperar  el  exceso  de  calor  de  los
hornos, especialmente de sus zonas de
enfriamiento.  En  particular,  el  exceso
de  calor  procedente  de  la  zona  de
enfriamiento (aire caliente) del horno o
del precalentador puede utilizarse para
el secado de materias primas

Aplicable  con  carácter  general  a  la
industria cementera.

La recuperación del exceso de calor
de  la  zona  de  enfriamiento  es
aplicable  cuando  se  emplean
enfriadores de parrilla.

En  los  enfriadores  rotatorios,  la
eficiencia  de  recuperación  es
limitada.

SI

c)

Aplicar el número apropiado de etapas
en  el  precalentador  de  ciclones,  en
función  de  las  características  y
propiedades de las materias primas y
combustibles utilizados

Las etapas de los precalentadores de
ciclones son aplicables a las nuevas
plantas  y  a  las  grandes
modificaciones.

SI

d)
Utilizar  combustibles  cuyas
características  influyan  positivamente
sobre el consumo de energía térmica.

La técnica es aplicable con carácter
general a los hornos de cemento, en
función  de  la  disponibilidad  de
combustible,  y  a  los  hornos
existentes,  en  función  de  las
posibilidades  técnicas  de inyectar  el
combustible dentro del horno.

SI

e) Cuando se sustituyan los combustibles
convencionales  por  combustibles
derivados  de  residuos,  utilizar  unos
sistemas  de  horno  de  cemento
adecuados  y  optimizados  para  la
combustión de residuos.

Aplicable  con  carácter  general  a
todos los tipos de hornos de cemento.

SI

f) Minimizar los caudales en derivación.
Aplicable  con  carácter  general  a  la
industria cementera.

SI

8 Al objeto de reducir el consumo de energía primaria, la MTD consiste en:
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Estudiar  si  es  posible  reducir  el  contenido  de  clínker  del  cemento  y  de  los
productos derivados del cemento.

SI

9 Al objeto de reducir el consumo de energía primaria, la MTD consiste en:

Examinar  la  posibilidad  de  construir  plantas  de  cogeneración  o  plantas  de
generación combinada de calor y electricidad.

No aplica

10
Al objeto de reducir o minimizar el consumo de energía eléctrica, la MTD consiste en aplicar alguna de
las técnicas siguientes, o una combinación de ellas:

a) Utilizar sistemas de gestión de potencia. SI

b)
Utilizar trituradoras y otros equipos eléctricos con un alto grado de eficiencia
energética.

SI

c) Utilizar sistemas de monitorización mejorados. SI

d) Reducir las fugas de aire en el sistema. SI

e) Optimizar el control del proceso SI

1.2.4. Utilización de residuos

11
Al objeto de controlar las características de los residuos utilizados como combustibles o como materia
prima en los hornos de cemento y de reducir las emisiones, la MTD consiste en aplicar una de las
técnicas siguientes:

a)

Aplicar sistemas de aseguramiento de la calidad que permitan preservar las
características de los residuos,  y  analizar  todos los residuos  a utilizar  como
materia prima o como combustible en un horno de cemento respecto a:

I. Su calidad constante.

II. Sus  parámetros  físicos,  por  ejemplo,  generación  de  emisiones,  tamaño,
reactividad, combustibilidad y poder calorífico.

III. Sus parámetros químicos, por ejemplo, contenido en cloro, azufre, álcalis,
fosfatos y metales relevantes.

SI

b)

Controlar la cantidad de los parámetros relevantes de aquellos residuos que se
vayan a utilizar como materia prima o combustible en un horno de cemento,
como por  ejemplo,  cloro,  metales relevantes (por ejemplo,  cadmio, mercurio,
talio), azufre y contenido total de halógenos.

SI

c) Aplicar sistemas de aseguramiento de la calidad en cada carga de residuos. SI

12
Al objeto de lograr un tratamiento adecuado de los residuos utilizados en el horno como combustible o 
materia prima, la MTD consiste en aplicar las técnicas siguientes:

a) Introducir  los  residuos  en  el  horno  a  través  de  los  puntos  de  alimentación
adecuados en lo relativo a la temperatura y tiempo de permanencia, en función

SI
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del diseño y funcionamiento del horno.

b)
Incorporar  los  residuos  que  contengan  compuestos  orgánicos  que  puedan
volatilizarse antes de llegar a la zona de calcinación en las zonas adecuadas de
altas temperaturas del sistema del horno.

SI

c)

Aplicar el proceso apropiado para que la temperatura del gas resultante de la
coincineración  de  los  residuos  se  eleve  de  forma  controlada  y  homogénea,
incluso  en  las  condiciones  más  desfavorables,  hasta  los  850ºC  durante  un
periodo de dos segundos.

SI

d)
Elevar la temperatura hasta 1.100ºC si se coincineran residuos peligrosos con
un contenido superior al 1% de sustancias orgánicas halogenadas, expresadas
en cloro.

SI

e) Alimentar los residuos de forma continuada y uniforme. SI

f)
Retrasar o detener la coincineración de residuos en operaciones como la puesta
en marcha o las paradas cuando no se puedan alcanzar las temperaturas y los
tiempos de permanencia adecuados con arreglo a los anteriores puntos a) a d).

SI

13 La MTD relativa a la gestión de la seguridad en la utilización de residuos peligrosos, consiste en:

Aplicar  un  sistema  de  gestión  de  la  seguridad  en  el  almacenamiento,  la
manipulación y la incorporación de residuos peligrosos.

SI

1.2.5. Emisiones de partículas

14
Al objeto de minimizar o evitar las emisiones difusas de partículas en las operaciones que las generan,
la MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas siguientes, o una combinación de ellas:

a) Aplicar  criterios  de  simplificación  y
linealidad en el diseño de la instalación

Aplicable  únicamente  a  las  nuevas
plantas

SI

b) Aislar o encapsular las operaciones que generen partículas, como la trituración,
el tamizado y el mezclado.

SI

c) Cubrir las cintas transportadoras y los sistemas elevadores,  diseñados como
sistemas  cerrados,  cuando  los  materiales  pulverulentos  puedan  generar
emisiones difusas de partículas.

SI

d) Reducir las fugas de aire y los puntos de derrame. SI

e) Utilizar dispositivos y sistemas de control automáticos. SI

f) Vigilar para que todas las operaciones se realicen con normalidad de manera
continuada.

SI

g) Llevar  a  cabo  un  mantenimiento  adecuado  y  completo  de  la  instalación
mediante sistemas de aspiración, ya sean fijos o móviles:

- Durante las operaciones de mantenimiento o en los casos  de avería de los

SI
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sistemas de transporte pueden producirse derrames de materiales. Deberán
utilizarse sistemas de aspiración para evitar que se produzcan emisiones
difusas de partículas durante las operaciones de traslado. En los edificios de
nueva construcción pueden instalarse con facilidad sistemas de aspiración
fijos,  mientras  que  en  los  antiguos  normalmente  es  más  fácil  instalar
sistemas móviles y conexiones flexibles.

- En  determinados  casos  es  posible  mejorar  el  proceso  de  circulación
mediante sistemas de transporte neumáticos.

h) Ventilar y recoger las partículas mediante filtros de mangas:

- En  la  medida  de  lo  posible,  toda  manipulación  de  materiales  deberá
realizarse en sistemas cerrados mantenidos a una presión negativa. El aire
succionado por este procedimiento se filtrará con un filtro de mangas antes
de emitirlo a la atmósfera.

SI

i) Utilizar  sistemas  de  almacenamiento  cerrados  dotados  de  sistemas  de
manipulación automática:

- Se  considera  que  los  silos  para  clínker  y  las  zonas  cerradas  de
almacenamiento  de  materias  primas  completamente  automáticas
constituyen la solución más eficaz al problema de las emisiones difusas de
partículas  generadas  por  el  almacenamiento  de  grandes  volúmenes  de
materiales. Estos sistemas de almacenamientos disponen de uno o varios
filtros de mangas para  evitar  la  emisión difusa de  partículas durante las
operaciones de carga y descarga.

- Utilizar los silos de almacenamiento con la capacidad adecuada, dotados de
indicadores de nivel, sistemas de desconexión automática y filtros capaces
de eliminar las emisiones atmosféricas de partículas producidas durante las
operaciones de llenado.

SI

j) En  las  operaciones  relacionadas  con  la  expedición,  carga  y  descarga  de
cemento,  utilizar  tuberías  de  llenado  flexibles  equipadas  con  sistemas  de
extracción de partículas, orientadas hacia la plataforma de carga del camión.

SI

15
Al objeto de minimizar o evitar las emisiones difusas de partículas en las zonas de almacenamiento a
granel, la MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas siguientes, o una combinación de ellas:

a)
Cubrir las zonas de almacenamiento a granel o las pilas con pantallas, muros o
cerramientos  con  vegetación  de  crecimiento  vertical  (barreras  cortaviento,
naturales o artificiales, para la protección de las pilas al aire libre).

SI

b)

Utilizar barreras cortaviento para las pilas al aire libre:

- Aunque se debería evitar almacenar los materiales pulverulentos en pilas al
aire libre, si se hace es posible reducir las partículas difusas mediante el
empleo de barreras cortaviento convenientemente diseñadas.

SI

c) Utilizar sistemas de aspersión de agua y supresores químicos de partículas:

- Cuando  la  fuente  de  partículas  difusas  esté  bien  localizada,  es  posible

SI
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instalar  un  sistema  de  aspersión  de  agua.  La  humidificación  de  las
partículas contribuye a aglomerarlas y a que el polvo se asiente. También se
dispone de una diversidad de agentes químicos que mejoran la eficiencia
global del sistema de aspersión de agua.

d)

Cuidar la pavimentación, riego, limpieza y mantenimiento de las vías de acceso:

- Los espacios  utilizados  por  los camiones  deberán  pavimentarse  siempre
que se pueda, y su superficie, se mantendrá lo más limpia posible. El riego
de las  vías  de acceso puede limitar  las emisiones  difusas  de partículas
especialmente  con  tiempo  seco.  También  pueden  limpiarse  mediante
máquinas  barredoras.  Se  aplicarán  las  buenas  prácticas  en  materia  de
limieza  y  mantenimiento  con  el  fin  de  reducir  al  mínimo  las  emisiones
difusas de partículas.

SI

e)

Garantizar la humidificación de las pilas:

- Es posible reducir emisiones difusas de partículas de las pilas mediante una
humidificación suficiente de puntos de carga y descarga y la utilización de
cintas transportadoras ajustables en altura.

SI

f)

En caso de que no sea posible evitar las emisiones difusas de partículas en las
zonas de carga y descarga, ajustar la altura de descarga a la variación de la
altura  de  la  pila,  preferiblemente  de  forma  automática,  o  bien  reducir  la
velocidad de descarga.

SI

16
Al objeto de reducir las emisiones canalizadas de partículas procedentes de actividades generadoras de
partículas distintas de los procesos de combustión del horno y de enfriado, así como del procedimiento
de molienda principal, la MTD consiste en:

Aplicar  un  sistema de  gestión  del  mantenimiento  enfocado especialmente  al
funcionamiento de los filtros.

SI

17
Al  objeto  de reducir  las  emisiones de partículas de  los gases producidos  durante  los procesos de
combustión del horno, la MTD consiste en la limpieza de los gases de combustión mediante filtros.

a) Precipitadores electrostáticos. No aplica

b) Filtros de mangas. No aplica

c) Filtros híbridos. SI

18
Al  objeto  de reducir  las  emisiones de partículas de  los gases producidos  durante  los procesos de
enfriado y molienda, la MTD consiste en la limpieza de los gases de escape mediante filtros.

a) Precipitadores electrostáticos. SI

b) Filtros de mangas. SI

c) Filtros híbridos. No aplica

12.6 Compuestos gaseosos
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19
Al objeto de reducir las emisiones de NOx de los gases producidos durante los procesos de combustión,
precalentamiento  o  precalcinación  en  hornos,  la  MTD  consiste  en  aplicar  alguna  de  las  técnicas
siguientes, o una combinación de ellas:

a) Técnicas primarias

I. Enfriamiento de llama.

Aplicable a todos los tipos de hornos
utilizados  en la  industria  cementera.
El grado de aplicabilidad puede verse
limitado por los requisitos de calidad
del producto y los potenciales efectos
sobre la estabilidad del proceso.

SI

II. Quemadores de bajo NOx

Aplicable  a  todos  los  hornos
rotatorios,  tanto  en  el  quemador
principal como en el precalcinador.

SI

III. Combustión a mitad de horno.
Aplicable con carácter  general  a  los
hornos rotatorios largos.

No aplica

IV. Adición  de  mineralizadores  para
mejorar  la  cocibilidad  del  crudo
(clínker mineralizado)

Aplicable con carácter  general  a  los
hornos  rotatorios,  respetando  los
requisitos  de  calidad  del  producto
final.

SI

V. Optimización del proceso.
Da  aplicación  general  a  todos  los
hornos.

SI

b)

Combustión  por  etapas  (combustibles
convencionales  o  combustibles
derivados  de  residuos),  también  en
combinación  con  un  precalcinador  y
una mezcla de combustible optimizada.

En  general,  solamente  puede
aplicarse  en  los  hornos  equipados
con precalcinador. En los sistemas de
precalentamiento  de  ciclones  sin
precalcinador  se  requieren
importantes  modificaciones  de  la
planta.

En  los  hornos  sin  precalcinador,  la
utilización de combustibles en grano
podría  influir  positivamente  en  la
reducción de los NOx dependiendo de
la capacidad de crear una atmósfera
de  reducción  controlada  y  de
controlar  las  correspondientes
emisiones de CO.

SI

c)
Reducción  no  catalítica  selectiva
(SNCR)

Aplicable en principio a los hornos de
cemento  rotatorios.  Las  zonas  de
inyección  varían  según  el  tipo  de
proceso de fabricación. En los hornos
largos vía seca o vía húmeda puede
que  resulte  difícil  alcanzar  la
temperatura y el tiempo de retención
necesarios.

SI
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d) Reducción catalítica selectiva (SCR)

Su  aplicabilidad  dependerá  del
desarrollo  de  los  catalizadores  y
procesos  apropiados  en  la  industria
cementera.

No aplica

20 En caso de aplicar la SNCR, la MTD consiste en lograr una reducción eficiente de los NOx, manteniendo
la emisión de amoniaco adicional al nivel más bajo posible mediante las técnicas siguientes:

a)
Aplicar una eficiencia apropiada y suficiente de reducción de los NOx, junto con
un proceso operativo estable.

SI

b)
Aplicar una buena distribución estequiométrica del amoniaco con el fin de lograr
la máxima eficiencia de reducción de los NOx y de reducir el escape de NH3.

SI

c)

Mantener al nivel más bajo posible las emisiones correspondientes a la salida
de NH3 adicional (generadas por el amoníaco sin reaccionar) en los gases de
combustión, teniendo en cuenta la correlación entre la eficiencia en la reducción
de los NOx y el escape de NH3.

SI

21
Al objeto de reducir o minimizar las emisiones de SOx de los gases producidos durante los procesos de
combustión,  precalentamiento  o  precalcinación,  la  MTD consiste  en  aplicar  alguna de  las  técnicas
siguientes:

a) Adición de absorbentes

En  principio,  la  adición  de
absorbentes es aplicable a todos los
sistemas  de  hornos,  aunque  se
utilizan  principalmente  en  los
precalentadores  de  suspensión.  La
adición de caliza a la alimentación del
horno  reduce  la  calidad  de  los
gránulos  o  nódulos  y  provoca
problemas  de  flujo  en  los  hornos
Lepol.  En  los  hornos  con
precalentador se ha comprobado que
la  inyección  directa  de  cal  apagada
en el  gas  de combustión es  menos
eficiente que la adición de la misma
sustancia en la limentación del horno.

No aplica

b) Depuradores húmedos

Aplicable a todos los tipos de hornos
de  cemento  con  unos  niveles
adecuados (suficientes) de SO2 para
la producción de yeso.

No aplica

22
Al  objeto de reducir  las  emisiones de SO2 del  horno,  la  MTD consiste  en optimizar  el  proceso de
molienda de materias primas.

La técnica consiste en optimizar el proceso de molienda de materias primas de
tal forma que el molino pueda funcionar como un sistema de reducción de los
SO2 generados en el horno. Esto puede lograrse ajustando factores tales como:

- El grado de humedad de las materias primas.

No aplica
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- La temperatura del molino.

- El tiempo de retención en el molino.

- La granulometría del material triturado.

23
Al objeto de minimizar la frecuencia de los disparos por CO y de mantener su duración total por debajo
de los 30 minutos al año, cuando se utilizan precipitadores electrostáticos (ESP) o filtros híbridos, la
MTD consiste en aplicar las técnicas siguientes de manera combinada:

a)
Gestionar correctamente los disparos por CO con el fin de reducir los períodos
de parada del ESP.

SI

b)
Medir  continuamente  de  forma  automática  el  CO  mediante  equipos  de
monitorización con tiempos de respuesta cortos y ubicados cerca de la fuente
de CO.

SI

24
Al objeto de mantener bajo el nivel de las emisiones de carbono orgánico total (COT) de los gases
producidos durante los procesos de combustión del horno, la MTD consiste en:

Evitar  la  incorporación  al  sistema del  horno de materias primas con un alto
contenido  de  compuestos  orgánicos  volátiles  (COV)  a  través  de  la  vía  de
alimentación de materias primas.

SI

25
Al objeto de reducir las emisiones de HCl de los gases producidos durante los procesos de combustión,
precalentamiento  o  precalcinación  en  hornos,  la  MTD  consiste  en  aplicar  alguna  de  las  técnicas
primarias siguientes, o una combinación de ellas:

a) Utilización de materias primas y combustibles con bajo contenido en cloro. SI

b)
Limitar la cantidad de cloro de los residuos como materia prima o combustible
en los hornos de cemento

SI

26
Al objeto de evitar o reducir las emisiones de HF de los gases producidos durante los procesos de
combustión, precalentamiento o precalcinación en hornos, la MTD consiste en aplicar alguna de las
técnicas primarias siguientes, o una combinación de ellas:

a) Utilización de materias primas y combustibles con bajo contenido en flúor. SI

b)
Limitar la cantidad de flúor de los residuos como materia prima o combustible en
los hornos de cemento

SI

27
Al objeto de evitar o de mantener en un nivel bajo las emisiones de PCDD/F de los gases producidos
durante los procesos  de combustión del  horno,  la  MTD consiste  en aplicar  alguna de las técnicas
siguientes, o una combinación de ellas:

a)

Seleccionar  y  controlar
cuidadosamente las entradas al horno
(materias  primas),  por  ejemplo,  en  lo
relativo  al  cloro,  cobre  y  compuestos
orgánicos volátiles.

Aplicable con carácter general. SI

b) Seleccionar  y  controlar Aplicable con carácter general. SI
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cuidadosamente las entradas al horno
(combustibles),  por  ejemplo,  en  lo
relativo al cloro y cobre.

c)
Limitar y evitar la utilización de residuos
que  contengan  materiales  orgánicos
clorados.

Aplicable con carácter general. SI

d)

Evitar la utilización de combustibles con
un  alto  contenido  de  halógenos  (por
ejemplo,  cloro)  para  el  quemador
secundario.

Aplicable con carácter general. SI

e)

Enfriar  rápidamente  los  gases  de
combustión  del  horno  a  una
temperatura  inferior  a  los  200ºC,  y
reducir  al  mínimo  el  tiempo  de
permanencia  de  los  gases  de
combustión y del contenido de oxígeno
en aquellas zonas en las que el rango
de  temperatura  se  sitúe  entre  300  y
450ºC.

Aplicable  a  los  hornos  largos  vía
húmeda  y  seca  sin  precalentador.
Esta  característica  es  inherente  al
horno  moderno  con  precalentador  y
precalcinador.

SI

f)
Detener  la  coincineración  de  residuos
en  las  operaciones  de  puesta  en
marcha y apagado.

Aplicable con carácter general. SI

28
Al objeto de minimizar las emisiones de metales de los gases producidos durante los procesos de
combustión del horno, la MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas siguientes, o una combinación
de ellas.

a)
Seleccionar materiales con un bajo contenido de los metales relevantes y limitar
el  contenido  de  los  mismos,  especialmente  del  mercurio,  en  los  materiales
utilizados.

SI

b)
Aplicar  un  sistema  de  aseguramiento  de  la  calidad  para  garantizar  las
características de los residuos utilizados.

SI

c) Aplicar técnicas eficaces para evitar la emisión de partículas. SI

29
Al objeto de reducir los residuos sólidos generados durante el proceso de fabricación de cemento y de
ahorrar materias primas, la MTD consiste en lo siguiente:

a)
Reutilización, siempre que sea posible,
de  las  partículas  recogidas  en  el
proceso.

Aplicable con carácter  general,  pero
en función de la composición química
de las partículas.

SI

b)
Utilizar las partículas, siempre que sea
posible,  para elaborar  otros productos
comerciales.

Es  posible  que  la  utilización  de
partículas  para  elaborar  otros
productos  comerciales  quede  fuera
del control del titular.

No aplica
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1.1.1 Sistemas de gestión medioambiental

1
Al  objeto  de  mejorar  el  comportamiento  medioambiental  global,  la  MTD  aplicable  a  la  producción
consiste en:

Implementar y respetar un sistema de gestión ambiental (SGA) SI

1.1.2. Ruido

2
Al objeto de reducir o minimizar las emisiones acústicas, la MTD consiste en una combinación de las 
técnicas siguientes:

a) Seleccionar un emplazamiento apropiado para los procesos ruidosos. SI

b) Encerrar los procesos o equipos ruidosos. SI

c) Aislar las vibraciones producidas por los procesos o equipos. SI

d) Revestir el interior y el exterior con materiales amortiguadores. SI

e)
Aislar acústicamente los edificios para proteger los procesos ruidosos en los
que intervengan equipos de transformación de materiales.

SI

f) Construir muros de protección o pantallas naturales contra el ruido. SI

g) Instalar silenciadores de salida en las chimeneas de escape. SI

h)
Revestir con material aislante los conductos y ventiladores finales situados en 
edificios con aislamiento acústico

SI

i) Cerrar las puertas y ventanas de las zonas cubiertas SI

j) Instalar aislamiento acústico en los edificios destinados a la maquinaria. SI

k)
Instalar  aislamiento  acústico  en  los  huecos  de  las  paredes,  por  ejemplo
mediante la colocación de compuertas en la boca de entrada de las cintas
transportadoras.

SI

l)
Instalar elementos insonorizantes en las salidas de gases, por ejemplo en las
salidas de gases limpios de los equipos de filtrado.

SI

m) Reducir el caudal de los conductos. SI

n) Instalar aislamiento acústico en los conductos SI
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o)
Evitar el acoplamiento de las fuentes de ruido con los elementos que pudieran 
entrar en resonancia, por ejemplo, compresores y conductos.

SI

p) Instalar silenciadores en los grupos filtro/ ventilador. SI

q) Instalar módulos insonorizados en los dispositivos técnicos. SI

r)
Utilizar  protectores  de  goma en  los  molinos  (para  evitar  el  contacto  entre
metales).

SI

s)
Construir edificios o plantar árboles y arbustos entre la zona protegida y la 
actividad generadora de ruido.

SI
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1.2.1. Técnicas primarias generales

3

Al objeto de reducir las emisiones del horno y de aprovechar eficientemente la energía, la MTD consiste
en conseguir  un proceso de combustión uniforme y estable,  cuyos parámetros se acerquen lo más
posible  a  los  valores  de referencia  establecidos  para los mismos,  aplicando una de las  siguientes
técnicas:

a) Optimizar el control del proceso, incluido el control automático por ordenador SI

b) Utilizar alimentadores gravimétricos modernos de combustibles sólidos. SI

4
Al objeto de prevenir y/o reducir las emisiones, la MTD consiste en llevar a cabo una selección y un
control cuidadoso de todas las sustancias introducidas en el horno.

La composición química de dichas sustancias y la forma en que se introducen
en el horno, son factores que deberán tenerse en cuenta en la selección.

SI

1.2.2. Monitorización

5
La MTD consiste en llevar a cabo de forma regular la monitorización y la medición de los parámetros y 
emisiones del proceso:
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a)
Mediciones  continuas  de  los  parámetros  del  proceso  para  comprobar  la
estabilidad del  mismo, por  ejemplo,  temperatura,  contenido de O2,  presión y
caudal.

SI

b)
Monitorización  y  estabilización  de  los  parámetros  críticos  del  proceso,
homogeneidad  de  la  mezcla  de  materias  primas  y  de  la  alimentación  del
combustible, dosificación regular y exceso de oxígeno.

SI

c) Medición continua de las emisiones de NH3 cuando se aplique la SNCR. No

d)
Medición continua de las emisiones de
partículas, NOx, SOx y CO.

Aplicable a los procesos de 
combustión en horno.

SI

e)
Medición periódica de las emisiones de
PCDD/F y de metales.

SI

f)
Medición  continua  o  periódica  de  las
emisiones de HCl, HF y COT.

SI

g)
Medición continua o periódica del 
contenido de partículas.

Aplicable  a  las  actividades  sin
combustión en horno.

En  el  caso  de  fuentes  pequeñas
(<10000  Nm3/h)  de  las  actividades
que emiten partículas, excluyendo el
enfriado y las operaciones básicas de
molienda,  la  frecuencia  de  las
mediciones  o  de  los  controles  de
funcionamiento será la indicada en el
sistema  de  gestión  del
mantenimiento.

SI

1.2.3. Consumo de energía y selección del proceso

6 Al objeto de reducir el consumo de energía, la MTD consiste en:

Utilizar  hornos  de  proceso  seco  con  precalcinación  y  precalentamiento
multietapa.

SI

7 Al objeto de reducir el consumo de energía térmica, la MTD consiste en aplicar una combinación de las 
técnicas siguientes:

a) Utilizar  hornos  mejorados  y
optimizados  y  un  proceso  de
combustión  uniforme y estable,  cuyos
parámetros se acerquen lo más posible
a los valores de referencia establecidos
para el proceso, aplicando las técnicas
siguientes:

IV. Optimización  del  control  del
proceso,  con  sistemas  de  control

Aplicable con carácter general.

Para  los  hornos  existentes,  la
aplicabilidad del precalentamiento y la
precalcinación  dependerá  de  la
configuración del sistema de horno.

SI
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automático por ordenador.

V. Alimentadores  gravimétricos
modernos de combustibles sólidos.

VI. Precalentamiento  y  precalcinación
en la  medida  que resulte  posible,
teniendo en cuenta la configuración
del sistema de horno existente.

b)

Recuperar  el  exceso  de  calor  de  los
hornos, especialmente de sus zonas de
enfriamiento.  En  particular,  el  exceso
de  calor  procedente  de  la  zona  de
enfriamiento (aire caliente) del horno o
del precalentador puede utilizarse para
el secado de materias primas

Aplicable  con  carácter  general  a  la
industria cementera.

La recuperación del exceso de calor
de  la  zona  de  enfriamiento  es
aplicable  cuando  se  emplean
enfriadores de parrilla.

En  los  enfriadores  rotatorios,  la
eficiencia  de  recuperación  es
limitada.

SI

c)

Aplicar el número apropiado de etapas
en  el  precalentador  de  ciclones,  en
función  de  las  características  y
propiedades de las materias primas y
combustibles utilizados

Las etapas de los precalentadores de
ciclones son aplicables a las nuevas
plantas  y  a  las  grandes
modificaciones.

SI

d)
Utilizar  combustibles  cuyas
características  influyan  positivamente
sobre el consumo de energía térmica.

La técnica es aplicable con carácter
general a los hornos de cemento, en
función  de  la  disponibilidad  de
combustible,  y  a  los  hornos
existentes,  en  función  de  las
posibilidades  técnicas  de inyectar  el
combustible dentro del horno.

SI

e) Cuando se sustituyan los combustibles
convencionales  por  combustibles
derivados  de  residuos,  utilizar  unos
sistemas  de  horno  de  cemento
adecuados  y  optimizados  para  la
combustión de residuos.

Aplicable  con  carácter  general  a
todos los tipos de hornos de cemento.

No aplica

f) Minimizar los caudales en derivación.
Aplicable  con  carácter  general  a  la
industria cementera.

SI

8 Al objeto de reducir el consumo de energía primaria, la MTD consiste en:

Estudiar  si  es  posible  reducir  el  contenido  de  clínker  del  cemento  y  de  los
productos derivados del cemento.

SI

9 Al objeto de reducir el consumo de energía primaria, la MTD consiste en:
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Examinar  la  posibilidad  de  construir  plantas  de  cogeneración  o  plantas  de
generación combinada de calor y electricidad.

No aplica

10
Al objeto de reducir o minimizar el consumo de energía eléctrica, la MTD consiste en aplicar alguna de
las técnicas siguientes, o una combinación de ellas:

a) Utilizar sistemas de gestión de potencia. SI

b)
Utilizar trituradoras y otros equipos eléctricos con un alto grado de eficiencia
energética.

SI

c) Utilizar sistemas de monitorización mejorados. SI

d) Reducir las fugas de aire en el sistema. SI

e) Optimizar el control del proceso SI

1.2.4. Utilización de residuos

11
Al objeto de controlar las características de los residuos utilizados como combustibles o como materia
prima en los hornos de cemento y de reducir las emisiones, la MTD consiste en aplicar una de las
técnicas siguientes:

a)

Aplicar sistemas de aseguramiento de la calidad que permitan preservar las
características de los residuos,  y  analizar  todos los residuos  a utilizar  como
materia prima o como combustible en un horno de cemento respecto a:

IV. Su calidad constante.

V. Sus  parámetros  físicos,  por  ejemplo,  generación  de  emisiones,  tamaño,
reactividad, combustibilidad y poder calorífico.

VI. Sus parámetros químicos, por ejemplo, contenido en cloro, azufre, álcalis,
fosfatos y metales relevantes.

SI

b)

Controlar la cantidad de los parámetros relevantes de aquellos residuos que se
vayan a utilizar como materia prima o combustible en un horno de cemento,
como por  ejemplo,  cloro,  metales relevantes (por ejemplo,  cadmio, mercurio,
talio), azufre y contenido total de halógenos.

No aplica

c) Aplicar sistemas de aseguramiento de la calidad en cada carga de residuos. No aplica

12
Al objeto de lograr un tratamiento adecuado de los residuos utilizados en el 
horno como combustible o materia prima, la MTD consiste en aplicar las 
técnicas siguientes:

a)
Introducir  los  residuos  en  el  horno  a  través  de  los  puntos  de  alimentación
adecuados en lo relativo a la temperatura y tiempo de permanencia, en función
del diseño y funcionamiento del horno.

No aplica

b) Incorporar  los  residuos  que  contengan  compuestos  orgánicos  que  puedan No aplica
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volatilizarse antes de llegar a la zona de calcinación en las zonas adecuadas de
altas temperaturas del sistema del horno.

c)

Aplicar el proceso apropiado para que la temperatura del gas resultante de la
coincineración  de  los  residuos  se  eleve  de  forma  controlada  y  homogénea,
incluso  en  las  condiciones  más  desfavorables,  hasta  los  850ºC  durante  un
periodo de dos segundos.

No aplica

d)
Elevar la temperatura hasta 1.100ºC si se coincineran residuos peligrosos con
un contenido superior al 1% de sustancias orgánicas halogenadas, expresadas
en cloro.

No aplica

e) Alimentar los residuos de forma continuada y uniforme. No aplica

f)
Retrasar o detener la coincineración de residuos en operaciones como la puesta
en marcha o las paradas cuando no se puedan alcanzar las temperaturas y los
tiempos de permanencia adecuados con arreglo a los anteriores puntos a) a d).

No aplica

13 La MTD relativa a la gestión de la seguridad en la utilización de residuos peligrosos, consiste en:

Aplicar  un  sistema  de  gestión  de  la  seguridad  en  el  almacenamiento,  la
manipulación y la incorporación de residuos peligrosos.

No aplica

1.2.5. Emisiones de partículas

14
Al objeto de minimizar o evitar las emisiones difusas de partículas en las operaciones que las generan,
la MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas siguientes, o una combinación de ellas:

a) Aplicar  criterios  de  simplificación  y
linealidad en el diseño de la instalación

Aplicable  únicamente  a  las  nuevas
plantas

SI

b) Aislar o encapsular las operaciones que generen partículas, como la trituración,
el tamizado y el mezclado.

SI

c) Cubrir las cintas transportadoras y los sistemas elevadores,  diseñados como
sistemas  cerrados,  cuando  los  materiales  pulverulentos  puedan  generar
emisiones difusas de partículas.

SI

d) Reducir las fugas de aire y los puntos de derrame. SI

e) Utilizar dispositivos y sistemas de control automáticos. SI

f) Vigilar para que todas las operaciones se realicen con normalidad de manera
continuada.

SI

g) Llevar  a  cabo  un  mantenimiento  adecuado  y  completo  de  la  instalación
mediante sistemas de aspiración, ya sean fijos o móviles:

- Durante las operaciones de mantenimiento o en los casos  de avería de los
sistemas de transporte pueden producirse derrames de materiales. Deberán
utilizarse sistemas de aspiración para evitar que se produzcan emisiones
difusas de partículas durante las operaciones de traslado. En los edificios de

SI
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nueva construcción pueden instalarse con facilidad sistemas de aspiración
fijos,  mientras  que  en  los  antiguos  normalmente  es  más  fácil  instalar
sistemas móviles y conexiones flexibles.

- En  determinados  casos  es  posible  mejorar  el  proceso  de  circulación
mediante sistemas de transporte neumáticos.

h) Ventilar y recoger las partículas mediante filtros de mangas:

- En  la  medida  de  lo  posible,  toda  manipulación  de  materiales  deberá
realizarse en sistemas cerrados mantenidos a una presión negativa. El aire
succionado por este procedimiento se filtrará con un filtro de mangas antes
de emitirlo a la atmósfera.

SI

i) Utilizar  sistemas  de  almacenamiento  cerrados  dotados  de  sistemas  de
manipulación automática:

- Se  considera  que  los  silos  para  clínker  y  las  zonas  cerradas  de
almacenamiento  de  materias  primas  completamente  automáticas
constituyen la solución más eficaz al problema de las emisiones difusas de
partículas  generadas  por  el  almacenamiento  de  grandes  volúmenes  de
materiales. Estos sistemas de almacenamientos disponen de uno o varios
filtros de mangas para  evitar  la  emisión difusa de  partículas durante las
operaciones de carga y descarga.

- Utilizar los silos de almacenamiento con la capacidad adecuada, dotados de
indicadores de nivel, sistemas de desconexión automática y filtros capaces
de eliminar las emisiones atmosféricas de partículas producidas durante las
operaciones de llenado.

SI

j) En  las  operaciones  relacionadas  con  la  expedición,  carga  y  descarga  de
cemento,  utilizar  tuberías  de  llenado  flexibles  equipadas  con  sistemas  de
extracción de partículas, orientadas hacia la plataforma de carga del camión.

SI

15
Al objeto de minimizar o evitar las emisiones difusas de partículas en las zonas de almacenamiento a
granel, la MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas siguientes, o una combinación de ellas:

a)
Cubrir las zonas de almacenamiento a granel o las pilas con pantallas, muros o
cerramientos  con  vegetación  de  crecimiento  vertical  (barreras  cortaviento,
naturales o artificiales, para la protección de las pilas al aire libre).

SI

b)

Utilizar barreras cortaviento para las pilas al aire libre:

- Aunque se debería evitar almacenar los materiales pulverulentos en pilas al
aire libre, si se hace es posible reducir las partículas difusas mediante el
empleo de barreras cortaviento convenientemente diseñadas.

No aplica

c) Utilizar sistemas de aspersión de agua y supresores químicos de partículas:

- Cuando  la  fuente  de  partículas  difusas  esté  bien  localizada,  es  posible
instalar  un  sistema  de  aspersión  de  agua.  La  humidificación  de  las
partículas contribuye a aglomerarlas y a que el polvo se asiente. También se
dispone de una diversidad de agentes químicos que mejoran la eficiencia

No aplica
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global del sistema de aspersión de agua.

d)

Cuidar la pavimentación, riego, limpieza y mantenimiento de las vías de acceso:

- Los espacios  utilizados  por  los camiones  deberán  pavimentarse  siempre
que se pueda, y su superficie, se mantendrá lo más limpia posible. El riego
de las  vías  de acceso puede limitar  las emisiones  difusas  de partículas
especialmente  con  tiempo  seco.  También  pueden  limpiarse  mediante
máquinas  barredoras.  Se  aplicarán  las  buenas  prácticas  en  materia  de
limieza  y  mantenimiento  con  el  fin  de  reducir  al  mínimo  las  emisiones
difusas de partículas.

SI

e)

Garantizar la humidificación de las pilas:

- Es posible reducir emisiones difusas de partículas de las pilas mediante una
humidificación suficiente de puntos de carga y descarga y la utilización de
cintas transportadoras ajustables en altura.

SI

f)

En caso de que no sea posible evitar las emisiones difusas de partículas en las
zonas de carga y descarga, ajustar la altura de descarga a la variación de la
altura  de  la  pila,  preferiblemente  de  forma  automática,  o  bien  reducir  la
velocidad de descarga.

SI

16
Al objeto de reducir las emisiones canalizadas de partículas procedentes de actividades generadoras de
partículas distintas de los procesos de combustión del horno y de enfriado, así como del procedimiento
de molienda principal, la MTD consiste en:

Aplicar  un  sistema de  gestión  del  mantenimiento  enfocado especialmente  al
funcionamiento de los filtros.

SI

17
Al  objeto  de reducir  las  emisiones de partículas de  los gases producidos  durante  los procesos de
combustión del horno, la MTD consiste en la limpieza de los gases de combustión mediante filtros.

a) Precipitadores electrostáticos. No aplica

b) Filtros de mangas. No aplica

c) Filtros híbridos. SI

18
Al  objeto  de reducir  las  emisiones de partículas de  los gases producidos  durante  los procesos de
enfriado y molienda, la MTD consiste en la limpieza de los gases de escape mediante filtros.

a) Precipitadores electrostáticos. No aplica

b) Filtros de mangas. SI

c) Filtros híbridos. No aplica

12.6 Compuestos gaseosos

19 Al objeto de reducir las emisiones de NOx de los gases producidos durante los procesos de combustión,
precalentamiento  o  precalcinación  en  hornos,  la  MTD  consiste  en  aplicar  alguna  de  las  técnicas
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siguientes, o una combinación de ellas:

a) Técnicas primarias

VI. Enfriamiento de llama.

Aplicable a todos los tipos de hornos
utilizados  en la  industria  cementera.
El grado de aplicabilidad puede verse
limitado por los requisitos de calidad
del producto y los potenciales efectos
sobre la estabilidad del proceso.

SI

VII.Quemadores de bajo NOx

Aplicable  a  todos  los  hornos
rotatorios,  tanto  en  el  quemador
principal como en el precalcinador.

SI

VIII.Combustión a mitad de horno.
Aplicable con carácter  general  a  los
hornos rotatorios largos.

No

IX. Adición  de  mineralizadores  para
mejorar  la  cocibilidad  del  crudo
(clínker mineralizado)

Aplicable con carácter  general  a  los
hornos  rotatorios,  respetando  los
requisitos  de  calidad  del  producto
final.

No

X. Optimización del proceso.
Da  aplicación  general  a  todos  los
hornos.

SI

b)

Combustión  por  etapas  (combustibles
convencionales  o  combustibles
derivados  de  residuos),  también  en
combinación  con  un  precalcinador  y
una mezcla de combustible optimizada.

En  general,  solamente  puede
aplicarse  en  los  hornos  equipados
con precalcinador. En los sistemas de
precalentamiento  de  ciclones  sin
precalcinador  se  requieren
importantes  modificaciones  de  la
planta.

En  los  hornos  sin  precalcinador,  la
utilización de combustibles en grano
podría  influir  positivamente  en  la
reducción de los NOx dependiendo de
la capacidad de crear una atmósfera
de  reducción  controlada  y  de
controlar  las  correspondientes
emisiones de CO.

No

c)
Reducción  no  catalítica  selectiva
(SNCR)

Aplicable en principio a los hornos de
cemento  rotatorios.  Las  zonas  de
inyección  varían  según  el  tipo  de
proceso de fabricación. En los hornos
largos vía seca o vía húmeda puede
que  resulte  difícil  alcanzar  la
temperatura y el tiempo de retención
necesarios.

No aplica

d) Reducción catalítica selectiva (SCR) Su  aplicabilidad  dependerá  del
desarrollo  de  los  catalizadores  y

No aplica
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procesos  apropiados  en  la  industria
cementera.

20 En caso de aplicar la SNCR, la MTD consiste en lograr una reducción eficiente de los NOx, manteniendo
la emisión de amoniaco adicional al nivel más bajo posible mediante las técnicas siguientes:

a)
Aplicar una eficiencia apropiada y suficiente de reducción de los NOx, junto con
un proceso operativo estable.

No aplica

b)
Aplicar una buena distribución estequiométrica del amoniaco con el fin de lograr
la máxima eficiencia de reducción de los NOx y de reducir el escape de NH3.

No aplica

c)

Mantener al nivel más bajo posible las emisiones correspondientes a la salida
de NH3 adicional (generadas por el amoníaco sin reaccionar) en los gases de
combustión, teniendo en cuenta la correlación entre la eficiencia en la reducción
de los NOx y el escape de NH3.

No aplica

21
Al objeto de reducir o minimizar las emisiones de SOx de los gases producidos durante los procesos de
combustión,  precalentamiento  o  precalcinación,  la  MTD consiste  en  aplicar  alguna de  las  técnicas
siguientes:

a) Adición de absorbentes

En  principio,  la  adición  de
absorbentes es aplicable a todos los
sistemas  de  hornos,  aunque  se
utilizan  principalmente  en  los
precalentadores  de  suspensión.  La
adición de caliza a la alimentación del
horno  reduce  la  calidad  de  los
gránulos  o  nódulos  y  provoca
problemas  de  flujo  en  los  hornos
Lepol.  En  los  hornos  con
precalentador se ha comprobado que
la  inyección  directa  de  cal  apagada
en el  gas  de combustión es  menos
eficiente que la adición de la misma
sustancia en la limentación del horno.

No aplica

b) Depuradores húmedos

Aplicable a todos los tipos de hornos
de  cemento  con  unos  niveles
adecuados (suficientes) de SO2 para
la producción de yeso.

No aplica

22
Al  objeto de reducir  las  emisiones de SO2 del  horno,  la  MTD consiste  en optimizar  el  proceso de
molienda de materias primas.

La técnica consiste en optimizar el proceso de molienda de materias primas de
tal forma que el molino pueda funcionar como un sistema de reducción de los
SO2 generados en el horno. Esto puede lograrse ajustando factores tales como:

- El grado de humedad de las materias primas.

- La temperatura del molino.

- El tiempo de retención en el molino.

No aplica
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- La granulometría del material triturado.

23
Al objeto de minimizar la frecuencia de los disparos por CO y de mantener su duración total por debajo
de los 30 minutos al año, cuando se utilizan precipitadores electrostáticos (ESP) o filtros híbridos, la
MTD consiste en aplicar las técnicas siguientes de manera combinada:

a)
Gestionar correctamente los disparos por CO con el fin de reducir los períodos
de parada del ESP.

SI

b)
Medir  continuamente  de  forma  automática  el  CO  mediante  equipos  de
monitorización con tiempos de respuesta cortos y ubicados cerca de la fuente
de CO.

SI

24
Al objeto de mantener bajo el nivel de las emisiones de carbono orgánico total (COT) de los gases
producidos durante los procesos de combustión del horno, la MTD consiste en:

Evitar  la  incorporación  al  sistema del  horno de materias primas con un alto
contenido  de  compuestos  orgánicos  volátiles  (COV)  a  través  de  la  vía  de
alimentación de materias primas.

No aplica

25
Al objeto de reducir las emisiones de HCl de los gases producidos durante los procesos de combustión,
precalentamiento  o  precalcinación  en  hornos,  la  MTD  consiste  en  aplicar  alguna  de  las  técnicas
primarias siguientes, o una combinación de ellas:

a) Utilización de materias primas y combustibles con bajo contenido en cloro. No aplica

b)
Limitar la cantidad de cloro de los residuos como materia prima o combustible
en los hornos de cemento

No aplica

26
Al objeto de evitar o reducir las emisiones de HF de los gases producidos durante los procesos de
combustión, precalentamiento o precalcinación en hornos, la MTD consiste en aplicar alguna de las
técnicas primarias siguientes, o una combinación de ellas:

a) Utilización de materias primas y combustibles con bajo contenido en flúor. No aplica

b)
Limitar la cantidad de flúor de los residuos como materia prima o combustible en
los hornos de cemento

No aplica

27
Al objeto de evitar o de mantener en un nivel bajo las emisiones de PCDD/F de los gases producidos
durante los procesos  de combustión del  horno,  la  MTD consiste  en aplicar  alguna de las técnicas
siguientes, o una combinación de ellas:

a)

Seleccionar  y  controlar
cuidadosamente las entradas al horno
(materias  primas),  por  ejemplo,  en  lo
relativo  al  cloro,  cobre  y  compuestos
orgánicos volátiles.

Aplicable con carácter general. No aplica

b)

Seleccionar  y  controlar
cuidadosamente las entradas al horno
(combustibles),  por  ejemplo,  en  lo
relativo al cloro y cobre.

Aplicable con carácter general. No aplica
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c)
Limitar y evitar la utilización de residuos
que  contengan  materiales  orgánicos
clorados.

Aplicable con carácter general. No aplica

d)

Evitar la utilización de combustibles con
un  alto  contenido  de  halógenos  (por
ejemplo,  cloro)  para  el  quemador
secundario.

Aplicable con carácter general. No aplica

e)

Enfriar  rápidamente  los  gases  de
combustión  del  horno  a  una
temperatura  inferior  a  los  200ºC,  y
reducir  al  mínimo  el  tiempo  de
permanencia  de  los  gases  de
combustión y del contenido de oxígeno
en aquellas zonas en las que el rango
de  temperatura  se  sitúe  entre  300  y
450ºC.

Aplicable  a  los  hornos  largos  vía
húmeda  y  seca  sin  precalentador.
Esta  característica  es  inherente  al
horno  moderno  con  precalentador  y
precalcinador.

SI

f)
Detener  la  coincineración  de  residuos
en  las  operaciones  de  puesta  en
marcha y apagado.

Aplicable con carácter general. No aplica

28
Al objeto de minimizar las emisiones de metales de los gases producidos durante los procesos de
combustión del horno, la MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas siguientes, o una combinación
de ellas.

a)
Seleccionar materiales con un bajo contenido de los metales relevantes y limitar
el  contenido  de  los  mismos,  especialmente  del  mercurio,  en  los  materiales
utilizados.

No aplica

b)
Aplicar  un  sistema  de  aseguramiento  de  la  calidad  para  garantizar  las
características de los residuos utilizados.

No aplica

c) Aplicar técnicas eficaces para evitar la emisión de partículas. SI

29
Al objeto de reducir los residuos sólidos generados durante el proceso de fabricación de cemento y de
ahorrar materias primas, la MTD consiste en lo siguiente:

a)
Reutilización, siempre que sea posible,
de  las  partículas  recogidas  en  el
proceso.

Aplicable con carácter  general,  pero
en función de la composición química
de las partículas.

SI

b)
Utilizar las partículas, siempre que sea
posible,  para elaborar  otros productos
comerciales.

Es  posible  que  la  utilización  de
partículas  para  elaborar  otros
productos  comerciales  quede  fuera
del control del titular.

No aplica
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Exp. núm. 011/12 IPPC SPCIC

Resolució de la Direcció General de Qualitat Ambiental, per la qual es renova l’autorització
ambiental  integrada atorgada a  l’empresa  LAFARGE CEMENTOS,  SAU,  per  a  les seues
instal·lacions de fabricació de ciment i clínquer ubicades en el carrer Isaac Newton s/n, del
polígon industrial Sepes, del terme municipal de Sagunt (València), amb NIMA 4600012590 i
número d’inscripció en el Registre d’Instal·lacions de la Comunitat Valenciana 009/AAI/CV.

Vistos els documents que hi ha en l’expedient núm. 011/12 IPPC, instruït a instàncies de
l’empresa  Lafarge  Cementos,  SAU, a  fi  d’obtindre  la  renovació  de  l’autorització  ambiental
integrada de les  seues instal·lacions  de fabricació  de ciment  i  clínquer  ubicades en el  terme
municipal de Sagunt (València), s’emet la present resolució de conformitat amb els següents,

Antecedents de fet

Primer. Amb data 17 de desembre de 2004, el director general de Qualitat Ambiental dicta una
resolució per la qual es concedix autorització ambiental integrada a Lafarge Asland, SA, per a la
fàbrica de ciment i clínquer en el terme municipal de Sagunt (València), amb NIMA 4600012590, i
queda l’empresa inscrita en el Registre d’Instal·lacions de la Comunitat Valenciana amb el número
009-04/AAI/CV.

Amb data 22 de maig de 2006, el director general de Qualitat Ambiental dicta una resolució per la
qual s’amplia l’autorització ambiental integrada atorgada a la Lafarge Asland, SA, i s'autoritza la
valorització energètica de pneumàtics fora d’ús.

Amb data 6 de juliol de 2006, el director general de Qualitat Ambiental dicta una resolució per la
qual  es  modifica  l’ampliació  de  l’autorització  ambiental  integrada  atorgada  per  a  substituir  el
número de referència  de la inscripció de l’empresa  en el  Registre General de Gestors Autoritzats
de Residus  de la comunitat Valenciana.

Segon. Amb data  19  de  febrer  de  2007,  el  director  general  de  Qualitat  Ambiental  dicta  una
resolució  per  la  qual  es  procedix  al  canvi  de  titularitat  de  l’autorització  ambiental  integrada,
concedida a Lafarge Asland, SA, per a la fabricació de ciment i clínquer en el terme municipal de
Sagunt (València), a favor de Lafarge Cementos, SA.

Tercer. Amb data 7 de novembre de 2007, el director general de per al Canvi Climàtic dicta una
resolució per la qual s’aprova una modificació no substancial de l’AAI en la qual s’establixen valors
límit  de COT en les emissions procedents del forn de la línia III,  quan s’utilitzen combustibles
alternatius.

Amb data 10 de gener de 2008, es dóna conformitat a la comunicació efectuada per Lafargue
Cementos, SAU, de modificació no substancial, que consistix en una nova instal·lació en la línia III
per  a  reduir  les  emissions  de  Nox  en  el  forn  per  mitjà  de  l’aplicació  de  la  millor  tecnologia
disponible de reducció selectiva no catalítica (SNCR).

Amb data 16 de novembre de 2009, el director general per al Canvi Climàtic resol modificar d’ofici
l’autorització ambiental integrada atorgada a l’empresa Lafarge Cementos, SA, amb l’ampliació de
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dos codis LER en la llista de codis que l’empresa tenia autoritzats per a operacions de gestió tipus
R3 i R5 en l’autorització ambiental integrada concedida.

Amb data 27 de novembre de 2009, el director general per al Canvi Climàtic resol modificar d’ofici
l’autorització  ambiental  integrada  atorgada  a  l’empresa  Lafarge  Cementos,  SA,  i  s'amplia  la
quantitat autoritzada per al tractament de pneumàtics fora d’ús en el forn III.

Amb  data  1  d’abril  de  2010,  es  dóna  conformitat  a  la  comunicació  efectuada  per  Lafargue
Cementos,  SAU, de modificació no substancial, consistent en una nova instal·lació en la línia III
per a valorar energèticament residus de baixa densitat ja previstos en l’AAI.

Quart. Amb data 20 de desembre de 2013, el director general de Qualitat Ambiental resol adaptar
l’autorització  ambiental  integrada  de  la  instal·lació,  d’acord  amb  els  criteris  arreplegats  en  la
Directiva  2010/75/UE.

Amb data  14  d’octubre  de  2014,  el  director  general  de  Qualitat  Ambiental  resol  modificar  la
resolució anterior d'autorització relativa als valors limite de les emissions procedents del forn de la
línia III.

Quint. Amb  data  19  de  juny  de  2014,  es  dóna  conformitat  a  la  comunicació  efectuada  per
Lafargue Cementos, SAU, de modificació no substancial, que consistix en l’obertura d’una línia de
I+D+I per a l’elaboració de ciments especials.

Sext. Amb data 16  de  febrer  de  2012,  Sr.  Rafael  Menéndez-Abascal  García,  en  nom de  la
mercantil Lafarge Cementos, SAU, amb CIF A-08.000.424, presenta en el registre auxiliar de la
Conselleria d’Infraestructures, Territori i Medi Ambient la sol·licitud de renovació de l’autorització
ambiental  integrada  atorgada  a  l’empresa  amb  data  17  de  desembre  de  2004,  per  a  una
instal·lació de fabricació de ciment i clínquer, que es detalla en l’annex I.

Sèptim. Amb data 6 de març de 2012, es requerix a l’empresa la presentació de documentació
complementària, i esta es presenta amb data 27 d’abril de 2012.

Octau. Una vegada admesa a tràmit la sol·licitud amb data 14 de maig de 2012, la Conselleria
remet l’expedient a totes aquelles administracions públiques i òrgans de la Generalitat que han
d’intervindre  en  la  resolució  de  l’autorització  ambiental  integrada,  a  fi  que  informen  sobre  la
suficiència de la documentació que s'adjunta a la sol·licitud.

Nové. Amb data 9 de juliol de 2012, es requerix a l’empresa la presentació de documentació
complementària, i esta es presenta amb data 17 de setembre de 2012.

Deu. Amb data 18 d’octubre de 2012, s’incorpora a l’expedient l’informe emés per l’Entitat Pública
de Sanejament d’Aigües Residuals de la Comunitat Valenciana (EPSAR), en matèries de la seua
competència, favorable, condicionat al compliment de determinades condicions que s’arrepleguen
en esta resolució.

Onze. Amb data 30 d’octubre de 2012, se sotmet a informació pública l’expedient de referència,
durant un període de 30 dies hàbils, d’acord amb el que establix l’article 28 de la Llei 2/2006, de 5
de maig, de Prevenció de la Contaminació i Qualitat Ambiental, i es publica l'anunci en el  Diari
Oficial de la Comunitat Valenciana (DOCV núm. 6.892).

S’han presentat al·legacions per part de l’associació Acció Ecologista-Agró i del Grup BLOC-CM
Compromís de l’Ajuntament de Sagunt.
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Quant  al contingut  de  les  al·legacions  presentades,  es  considera  que  en  relació  amb  les
condicions de funcionament de l’activitat que puguen tindre conseqüències en el medi ambient, les
mesures correctores indicades en la documentació aportada i les que es fixen en esta resolució,
són suficients per a garantir-ne una correcta protecció. Pel que fa a l’increment plantejat de la
quantitat  màxima de  valoració  de  combustibles  de  substitució,  assenyalar  que  s’ha  tingut  en
compte l’al·legació presentada tal com s’arreplega en el fonament de dret quint.

Dotze. Amb data  19  de  desembre  de  2012,  l’empresa  presenta  en  el  registre  auxiliar  de  la
Conselleria  d’Infraestructures,  Territori  i  Medi Ambient  informe corresponent  al  mesurament de
soroll ambiental en l’entorn immediat de la parcel·la, elaborat per Accusttel (organisme acreditat).
En este informe es conclou que l'activitat esmentada complix la legislació vigent en matèria de
contaminació acústica.

Tretze. Amb data 7 de gener de 2013, es remet a l’interessat les al·legacions presentades com a
resultat de la informació pública, perquè realitzen les manifestacions que consideren oportunes, i
es rep contestació amb data 4 de març de 2013.

Catorze. Transcorregut el termini d’informació pública, amb data 5 de juny de 2013 se sol·licita un
nou  informe  a  totes  aquelles  administracions  públiques  i  òrgans  de  la  Generalitat  que  han
d’intervindre en la resolució de l’autorització ambiental integrada sobre l’adequació del projecte a
tots aquells aspectes que siguen de la seua competència.

Quinze. Amb data 16 d’agost  de 2013,  s’incorpora a l’expedient  l’informe favorable emés per
l’Ajuntament de Sagunt, en matèries de la seua competència.

Setze. Amb data  13  de  setembre  de  2013,  es  requerix  a  l’empresa  la  presentació  de
documentació complementària, i esta es presenta amb data 22 d’octubre de 2013.

Dèsset. Amb data 11 de febrer de 2014, l’empresa presenta la totalitat de les fitxes CAPCA de les
activitats i focus complets de la instal·lació.

Dihuit. Amb data 24 de març de 2014, s’incorpora a l’expedient l'informe emés pel Servici de
Gestió de Residus en matèries de la seua competència.

Denou. Amb  data  17  de  juliol  de  2014,  l’empresa  presenta  en  el  Registre  General  de  la
Conselleria d’Infraestructures, Territori i Medi Ambient la memòria amb tota la informació sobre
millores tècniques disponibles i tècniques emergents, adoptades per l’empresa per a l’exercici de
la seua activitat.

Vint. Amb data 31 d’octubre de 2014, s’incorpora a l’expedient l’informe favorable emés per la
Confederació  Hidrogràfica  del  Xúquer,  segons  el  que  disposa  l’article  19  de  la  Llei  16/2002,
condicionat al compliment d’una sèrie de requisits arreplegats en esta autorització. En l'informe
mencionat s’indica que la instal·lació no requerix autorització d’abocament d’eixe organisme per
estar, segons al·lega el titular, connectat a una xarxa de clavegueram.

Vint-i-un. Amb data  17  de  novembre  de  2014,  es  requerix  a  l’empresa  la  presentació  de
documentació complementària, i esta es presenta amb data 12 de desembre de 2014.

Vint-i-dos. Amb data 11 de febrer de 2015, l’empresa aporta novament la totalitat de les fitxes
CAPCA  de les activitats i focus complets de la instal·lació, a l’haver detectat alguns errors en les
fitxes aportades al febrer de 2014.
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Vint-i-tres. Amb data 7 d’abril  de 2015 es realitza el  tràmit  d’audiència a l’interessat,  el  qual,
després de sol·licitar una pròrroga, amb data 25 d’abril de 2015 presenta al·legacions. Part d'estes
han sigut estimades i s'incorporat a esta proposta. 

Vint-i-quatre. Amb data 18 de juny de 2015, la Comissió d’Anàlisi Ambiental Integrat es reunix en
una sessió ordinària i  aprova la  proposta de resolució de l’expedient  046/14 IPPC SPCIC de
sol·licitud de renovació de l’autorització ambiental integrada, promoguda per Lafargue Cementos
SAU, i s'exclou de la proposta l’autorització d’incrementar les quantitats de residus a valorar com a
combustibles  de  substitució,  més  allà  que  allò  que  es  puga  considerar  una  modificació  no
substancial,  per  considerar  que un increment  superior  en la  gestió  d’estos residus  ha de ser
tramitat com una nova modificació substancial.

Als anteriors fets s’apliquen els següents,

Fonaments de dret

Primer. D’acord amb l’article 6 de la Llei 2/2006, de 5 de maig, de Prevenció de la Contaminació i
Qualitat Ambiental, per la qual es desplega en l’àmbit de la Comunitat Valenciana la Llei 16/2002,
de prevenció i control integrats de la contaminació, modificada per la Llei 5/2013, d’11 de juny, les
activitats  que  apareixen  en  l’annex  1  de  la  llei  mencionada,  estan  subjectes  a  autorització
ambiental integrada.

La instal·lació de referència està inclosa en l’annex 1 de la Llei 2/2006 i de la Llei 5/2013, en els
epígrafs:

-  3.1.a.ii.  Instal·lacions de fabricació de clínquer  en forns rotatoris amb una capacitat  de
producció  superior  a  500  tones  diàries,  o  en forns  d’un  altre  tipus  amb una  capacitat  de
producció superior a 50 tones per dia.

-  5.2.a. Instal·lacions per a la valorització o eliminació de residus no perillosos en plantes
d’incineració o coincineració de residus, amb una capacitat superior a 3 tones per hora.

-  5.2.b.  Instal·lacions  per  a  la  valorització  o  eliminació  de  residus  perillosos  en plantes
d’incineració o coincineració de residus, amb una capacitat superior a 10 tones per dia.

Segon. L’article 25 de la Llei 16/2002, d’1 de juiol de 2002, de prevenció i control integrats de la
contaminació, establia, abans de ser modificada per la Llei 5/2013, que l’autorització ambiental
integrada,  amb  totes  les  seues  condicions,  s’atorgarà  per  un  termini  màxim  de  huit  anys,
transcorregut el qual haurà de ser renovada i, si és el cas, actualitzada per períodes successius.

L’article 41 de la Llei  2/2006 establix que la renovació de l’autorització inclourà una avaluació
ambiental acreditativa de l’adequació de la instal·lació o activitat a tots les condicions ambientals
vigents en el moment de sol·licitar-se la renovació.

Tercer. La Llei 5/2013, d’11 de juny, per la qual es modifica la Llei 16/2002, en aplicació de la
Directiva  2010/75/UE,  del  Parlament  Europeu  i  del  Consell,  de  24  de  novembre,  sobre  les
emissions  industrials,  elimina  l’article  25  de  la  Llei  16/2002,  de  renovació  de  l’autorització
ambiental integrada, no obstant això, al tractar-se d’un procediment ja iniciat contínua tramitant-se
com a renovació de l’autorització. 
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Quart. És d’aplicació la Llei 6/2014, de 25 de juliol, de Prevenció, Qualitat i Control Ambiental
d’Activitats  a la  Comunitat  Valenciana,  per  la  qual  es desenrotlla  en l’àmbit  autonòmic  la  Llei
16/2002,  de prevenció  i  control  integrats  de la  contaminació.  La disposició  transitòria  primera
establix que els  procediments en curs a l’entrada en vigor d'esta llei  continuaran tramitant-se
d’acord amb la normativa anterior.

La tramitació de l’expedient s’ha realitzat segons el que preveuen els articles 14 i següents
de la Llei 16/2002, d’1 de juliol, de prevenció i control integrats de la contaminació, desenrotllada
pel Reial Decret 509/2007, i el capítol III del títol I de la Llei 2/2006, de 5 de maig, de Prevenció de
la Contaminació i Qualitat Ambiental, desplegada pel Decret 127/2006, de 15 de setembre, del
Consell.

Quint. L’article 42 de la Llei 2/2006 i posteriorment l’article 46 de la nova Llei 6/2014, establixen
els  criteris  i  metodologia  que  s’ha  de seguir  per  a  sol·licitar  una  modificació  de l’autorització
ambiental integrada, basant-se en la substancialitat d'esta.

L’increment  plantejat,  de  la  quantitat  de  residus  a  valorar  com  a  combustibles  de
substitució, en   la documentació presentada en este procediment de renovació, es considera una
modificació substancial per la qual cosa haurà de ser tramitat un nou expedient.

Sext. Amb vista a determinar valors límits d’emissió de les substàncies contaminants que puguen
ser emeses per la instal·lació, així com altres condicions per a l’explotació d'esta, a fi de garantir
una elevada protecció del medi ambient en el seu conjunt, en la formulació de la present resolució
s’ha tingut en compte tant l’ús de les millors tècniques disponibles com les mesures i condicions
establides per legislació sectorial aplicable. En particular s’ha considerat la Decisió d’Execució de
la  Comissió,  de  26  de  març  de  2013,  per  la  qual  s’establixen  les  conclusions  sobre  millors
tecnologies disponibles (MTD) per a la fabricació de ciment, calç i òxid de magnesi, d’acord amb la
Directiva 2010/75/UE del Parlament Europeu i del Consell, sobre les emissions industrials.

Sèptim. D’acord amb l’article 7.6 de la Llei 16/2002, modificada per la Llei 5/2013, d’11 de juny, en
relació amb els valors límit d’emissió i mesures tècniques equivalent, establix que:

“L’òrgan competent podrà concedir exempcions temporals dels requisits que s’establixen
en el present article i en l’article 4.1.a), respecte a les proves i la utilització de tècniques
emergents per a un període de temps total no superior a nou mesos, sempre que, després
del període especificat, s’interrompa la tècnica o bé l’activitat aconseguisca, com a mínim,
els nivells d’emissió associats a les millors tècniques disponibles”.

Octau. A  la  Comunitat  Valenciana,  l’òrgan  competent  per  a  atorgar  l’autorització  ambiental
integrada és la Conselleria d’Infraestructures, Territori i Medi Ambient d’acord amb l’article 3. d.h la
Llei 16/2002 i el Decret 9/2014, de 12 de juny, del president de la Generalitat Valenciana, pel qual
es determinen les conselleries en què s’organitza l’Administració de la Generalitat.

D’altra  banda,  de  conformitat  amb l’article  17  del  Decret  85/2013,  de  28  de  juny,  del
Consell, pel qual s’aprova el Reglament Orgànic i Funcional de la Conselleria d’Infraestructures,
Territori  i  Medi  Ambient,  correspon  a  la  Direcció  General  de  Qualitat  Ambiental  exercir  les
competències en matèria d’intervenció administrativa ambiental.

Per tot el que s’ha exposat anteriorment, a proposta del Servici de Protecció i Control Integrat de
la Contaminació amb el vistiplau de la subdirectora general de Qualitat Ambiental, fent ús de les
atribucions que tinc,
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RESOLC

Primer. Renovar l’autorització ambiental integrada atorgada a Lafarge Cementos, SAU, per a les
instal·lacions de fabricació de ciment i clínquer ubicades en el carrer Isaac Newton s/n, del polígon
industrial Sepes, del terme municipal de Sagunt (València), amb NIMA 4600012590, i està inscrita
en  el  Registre  d’Instal·lacions  de  la  Comunitat  Valenciana  amb  el  número  009/AAI/CV,
condicionada al compliment dels requisits següents:

1. Emissions atmosfèriques

Les característiques de la instal·lació i de les activitats realitzades en esta que estan dins
de l’àmbit d’aplicació de la Llei 34/2007, de 15 de novembre, de qualitat de l’aire i protecció de
l’atmosfera, i pel Reial Decret 100/2011, de 28 de gener, pel qual s’actualitza el catàleg d’activitats
potencialment contaminants de l’atmosfera, així com els equips i focus d’emissió que s’autoritzen,
s'indiquen en la taula següent:

Descripció de la instal·lació

Fabricació de clínquer blanc i gris

Catalogació de les activitats

Íd. Activitat: Grup Codi

01 Forn de clínquer per a la fabricació de ciment A 03 03 11 00
Focus Nom

01/001 Forn de clínquer gris (línia III)

01/002 Forn de clínquer blanc (línia II)

Íd. Activitat: Grup Codi

02*
Valorització energètica de residus no considerada com a 
incineració

A 09 10 09 04

Íd. Activitat: Grup Codi

03*
Valoració no energètica de residus no perillosos amb 

capacitat > 50 t/dia
B 09 10 09 02

Íd. Activitat: Grup Codi

04*
Valoració no energètica de residus perillosos amb capacitat 

> 10 t/dia
A 09 10 09 01

Id. Activitat: Grup Codi

05 Ciment. Emissions procedents del refrigerador de clínquer A 04 06 12 02

Focus Nom

05/001 Refrigerador de clínquer gris (línia III)

05/002 Refrigerador de clínquer blanc (línia II)
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Íd. Activitat: Grup Codi

06

Mòlta en instal·lacions de producció de ciment o clínquer 
(mòlta de cru, mòltes de carbó o mòltes de clínquer) amb 
c.p.> 200 t/dia

A 04 06 12 03

Focus Nom Capacitat de producció

06/001 Molí VI ciment gris (filtre principal) 4.104 t/d

06/002 Sepax molí VI ciment gris (filtre auxiliar) 4.104 t/d
06/003 Molí VII ciment gris 1.584 t/d
06/004 Molí V ciment blanc 912 t/d
06/005 Molí carbó III (línia grisa) 648 t/d
06/006 Molí carbó II (línia blanc) 72 t/d

Íd. Activitat: Grup Codi

07

Emmagatzematge o operacions de manipulació, mesclat, 
separació, classificació, transport o reducció de grandària 
de materials pulverulents, amb capacitat de manipulació 
d’estos materials >1.000 t/dia

B 04 06 17 50

Focus Nom Capacitat de producció
07/001 Ensacadora ciment gris LV (línia III) 350 t/d
07/002 Ensacadora ciment gris LC (línia III) 350 t/d
07/003 Ensacadora ciment blanc (línia II) 150 t/d

Focus difusos Emmagatzematge o operacions de manipulació, transport de materials pulverulents

07/004
Emissions no canalitzades d’emmagatzematge o operacions de manipulació i  transport de
materials pulverulents

*Las emissions generades per estes activitats s’evacuen a través del focus 01/001.

Cada un dels focus estarà convenientment identificat in situ, d’acord amb esta 
nomenclatura.

S’exclouen d'esta autorització els focus de contaminació no sistemàtica, els dels equips
utilitzats per a la investigació, desenrotllament i experimentació de nous productes i processos, i
els dels servicis d’aigua calenta sanitària i calefacció de les instal·lacions, que es regiran per la
seua normativa específica.

1.1. Valors límit i controls reglamentaris

Els valors límit d’emissió corresponents als contaminants emesos, així com la periodicitat
de control d'estos per una entitat col·laboradora en matèria de qualitat ambiental en el camp de la
contaminació atmosfèrica, seran els següents:

Límits d’emissió

Activitat: Íd.01: forn de clínquer per a la fabricació de ciment

Focus: 01/001 VLE

Partícules 30 mg/Nm3 / 20 mg/Nm3 (1)

HCl 10 mg/Nm3

HF 1 mg/Nm3

NOx (Expressat com a NO2) 800 mg/ Nm3 / 500 mg/ Nm3 (2)
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Cd+Tl 0,05 mg/Nm3

Hg 0,05 mg/Nm3

Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V 0,5 mg/Nm3

Dioxines i furans 0,1 ng/Nm3

SO2
50 mg/ Nm3

COT 30 mg/ Nm3   

CO 1.465 mg/Nm3

NH3 (3) 50 mg/Nm3 

(1) A partir del 9 d’abril de 2017

(2) Es considerarà com a valor límit d’emissió de NOx els 800 mg/ Nm3  fins al 13 de juliol de 2015, a partir d’eixa data en VLE  serà 

500  mg/ Nm3.

(3) El valor límit d’emissió de NH3 indicat correspon al valor admissible de NH3 addicional en els gasos d’eixida quan s’aplica la SNCR

(reducció no catalítica selectiva).

Haurà  de  realitzar-se  un  estudi,  per  part  d’una  entitat  col·laboradora  en  matèria  de  qualitat
ambiental per al camp de la contaminació atmosfèrica, per a determinar el nivell  de NH3 base
(blanc) amb el sistema de mesurament en continu establit com a control reglamentari. Este estudi
haurà  de  ser  presentat  a  l’autoritat  competent  abans  del  31  de  desembre  de  2015.  Durant
l’execució dels mesuraments de l’estudi, la duració de la qual no superarà un mes, es concedix
una exempció temporal al compliment del límit de NOx, ja que durant estos no es farà ús de la
SNCR.

Periodicitat de control

Activitat: Íd.01: forn de clínquer per a la fabricació de ciment

Focus: 01/001 

Contaminant Període de referència Freqüència

Partícules diari continu

HCl diari continu

HF Mostreig de 30 min a 8 hores cada 3 mesos (1)

NOx (expressat com a NO2) diari continu

Cd+Tl Mostreig de 30 min a 8 hores cada 3 mesos

Hg Mostreig de 30 min a 8 hores cada 3 mesos

Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V Mostreig de 30 min a 8 hores cada 3 mesos

Dioxines i furans Mostreig de 6 a 8 hores cada 3 mesos

SO2 diari continu

COT Mostreig de 30 min a 8 hores cada 3 mesos

CO diari continu

NH3 diari continu

(1) La freqüència de mesurament s’establirà comptabilitzant els mesos de marxa de la instal·lació, amb un mínim de 2 mesuraments a 

l’any.
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Límits d’emissió i periodicitat de control
Activitat: Íd.01: forn de clínquer per a la fabricació de ciment

Focus: 01/002

Contaminant VLE Control

Partícules

30 mg/Nm3

Continu20 mg/Nm3

a partir del 9 d’abril de 2017

SO2 50 mg/ Nm3 Continu

NOx (Expressat com NO2) 1600 mg/ Nm3 Continu

500 mg/ Nm3 

a partir del 9 d’abril de 2017

Límits d’emissió i periodicitat de control

Activitat: Íd.05: emissions procedents del refrigerador de clínquer

Focus: 05/001 i 05/002

Contaminant VLE Control

Partícules

30 mg/Nm3

Anual20 mg/Nm3

a partir del 9 d’abril de 2017

Activitat: Íd.06: mòlta en instal·lacions de producció de ciment o clínquer

Focus: 06/001 a 06/006

Contaminant VLE Control

Partícules

30 mg/Nm3

Focus 05/006: biennal

Resta de focus: anual
20 mg/Nm3

a partir del 9 d’abril de 2017

Activitat: Íd.07: manipulació de productes pulverulents

Focus: 07/001 a 07/003

Contaminant VLE Control

Partícules

30 mg/Nm3

Triennal20 mg/Nm3

a partir del 9 d’abril de 2017

El  resultat  dels  mesuraments  de  la  concentració  de  contaminants  s’expressarà  en
condicions normals de P i Tª (1ª tm i 0 ºC) i  en base seca. Respecte del % O2,  per als focus
associats a l’activitat 1 (forns), es referiran al 10% d’oxigen i per a la resta de focus s’efectuaran
sense dilució prèvia en les condicions habituals de funcionament.

Haurà d’elaborar i remetre un informe anual sobre el funcionament i el seguiment de la 
instal·lació, en el qual es donarà compte, almenys, de la marxa del procés i de les emissions a 
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l’atmosfera, comparades amb els nivells d’emissió regulats en esta resolució.

Les preses de mostres i anàlisi s’efectuaran obligatòriament seguint els mètodes establits
en  la  normativa  sectorial  aplicable  o,  a  falta  d’això,  es  mantindrà  l'orde  de  prioritat  següent,
normes UNE-EN-ISO, UNE-EN, EN, UNE. En absència d’estes, se seguiran unes altres normes
internacionals i nacionals que garantisquen l’obtenció de dades de qualitat científica equivalent.
Respecte d’això l’informe haurà d’arreplegar la norma utilitzada per al contaminant mesurat.

En  el  cas  d’inexistència  de  normes  nacionals  o  internacionals  per  a  un  determinat
contaminant, l’òrgan competent en esta autorització fixarà els procediments de preses de mostres
i anàlisi.

En el cas dels gasos de combustió els mesuraments podran ser realitzats d’acord amb el
procediment que l’entitat col·laboradora en matèria de qualitat ambiental tinga inclòs en l’abast de
la  seua  acreditació  per  a  això,  sempre  que  les  instal·lacions  no  estiguen  afectades  per  una
normativa sectorial específica.

Per a aquells focus en què es coincineren residus, els mètodes de referència per a calibrar
els sistemes automàtics de mesurament, es realitzaran d’acord amb les normes CEN.

Respecte als punts de presa de mostra, els focus canalitzats existents en la instal·lació
hauran de tindre la situació, disposició, dimensió i accessos corresponents d’acord amb l’Orde de
18  d’octubre  de  1976,  sobre  prevenció  i  correcció  de  la  contaminació  atmosfèrica  d’origen
industrial. En particular, les característiques i la distribució dels focus emissors a l’atmosfera serà
tal que garantisca una correcta dispersió dels contaminants emesos. Més concretament, l’alçària
no sols haurà de complir el que establix l’Orde 18 d’octubre de 1976, sinó que es recomana que
esta siga tal que en una distància equivalent a deu vegades l’alçària del punt d’abocament d’un
focus no hi hagen altres estructures d’alçària superior a la del mateix focus menys dos metres, que
produïsquen un apantallament, que dificulte la dispersió, i es justificarà tècnicament la influència
de l’efecte down-wash (turbulència o rebuf) ).

Per als nous focus que, si és el cas, s'hagen d’executar en compliment de les prescripcions
establides en esta autorització, els requisits de les seccions i llocs de mesurament s’hauran de
realitzar d’acord amb la norma UNE-EN 15259.

A fi d’evitar les emissions difuses provinents de les operacions d’emmagatzematge, manipulació i
transport de matèries primeres pulverulentes, es duran a terme les mesures següents:

-  Tancament  total  o  parcial  de  les  instal·lacions  d’emmagatzematge  de  materials
pulverulents.

-   Instal·lació  de  pantalles  o  altres  mitjans  de  protecció  contra  el  vent  de  les
instal·lacions d’emmagatzematge, manipulació i transport de materials.

-   Instal·lacions fixes o mòbils de condicionament d’arreplegues de material per mitjà de
l’aplicació d’aigua o agents tensioactius.

-    Tancament d’instal·lacions de transport i processat de materials.
-  Aspiració  i  espolsament  d’instal·lacions  d’emmagatzematge,  transport,  punts  de

transferència i de càrrega i descàrrega de materials pulverulents.
-   Condicionament, pavimentació i neteja d’instal·lacions, de les vies de circulació i de

les àrees d’estacionament de vehicles.

En relació amb les emissions del focus d’emissions difuses 07/004, es realitzaran mesures de
PM10, en les condicions següents, i la taula de valors límits i controls reglamentaris queda de la
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manera següent:

Límits d’emissió

Focus:  07/004. Emissions  no  canalitzades  d’emmagatzematge  o  operacions  de  manipulació  i
transport de materials pulverulents

Contaminant VLE (1) Control reglamentari

PM10

50 µg/m3 (2) Periodicitat: anual

El mostreig comprendrà 4 períodes
laborables consecutius durant 3

setmanes consecutives (12 mostres)
40 µg/m3 (3)

(1) Límits establits en l’annex I del Reial Decret 102/2011, de 28 de gener, relatiu a la millora de la qualitat de l’aire.
(2) Valor diari

(3) Valor anual

  Condicions de mostreig

Per a les actuacions de mesurament de les emissions no canalitzades de partícules el
mostreig s’haurà de realitzar en les condicions de funcionament habituals de l’activitat o
instal·lació.  En  el  cas  que  hi  haja  condicions  meteorològiques  extraordinàries
(precipitacions, intrusions saharianes, etc.) que puguen afectar la dispersió, presència o
deposició de les partícules totals en suspensió, s’incrementarà el període de mostreig tants
dies (dies laborables) com persistisquen les condicions meteorològiques esmentades. Les
mostres descartades hauran d’informar-se igualment.

En  l’informe  de  l’entitat  col·laboradora,  pel  que  fa  a  partícules  en  suspensió,  haurà
d’incloure’s un registre de la pluviometria durant els dies de mostreig, així com una rosa de
vents  (velocitat  i  direcció  del  vent)  que  acompanyarà  el  resultat  de  cada  mesurament
realitzat.  Les dades meteorològiques sol·licitades hauran de ser  representatives de les
condicions existents en la instal·lació.

  Punts de mostreig

Els punts de mostreig seran almenys quatre. Els captadors estaran situats en el perímetre
de la instal·lació, i es tindran en compte, almenys, els punts més desfavorables d’acord
amb la distribució de processos en la instal·lació i els vents predominants.

La  instal·lació  haurà  de  mantindre  actualitzat  un  llibre  de  control  dels  mesuraments
d’emissions a l’atmosfera, en el qual es faran constar, de forma clara i concreta, els resultats dels
mesuraments i anàlisi de contaminants que estarà a la disposició de l’autoritat competent.

El  llibre  de  control  estarà  constituït  per  l’autorització  ambiental  integrada,  així  com les
posteriors modificacions; un pla d’ubicació de tots els focus d’emissió de la instal·lació; així com
tots els informes dels mesuraments reglamentaris realitzats per entitats col·laboradores en matèria
de qualitat ambiental per al camp de la contaminació atmosfèrica.

En  el  llibre  de control  també s’anotaran totes  les  incidències  que es  produïsquen  per
funcionaments anòmals de la instal·lació.

Autocontrols
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El titular  de la instal·lació haurà de realitzar un autocontrol  en continu dels paràmetres
fonamentals sergüents que permeten avaluar l’efectivitat de l'equip mencionat: 

Activitat: 01: forn de clínquer per a la fabricació de ciment
Focus Nom Mesures correctores Mesures d’autocontrol

01/001
Forn de clínquer gris

(línia III)
Filtre híbrid

Mesurament en continu de partícules i
gasos després filtres híbrids.

01/002
Forn de clínquer blanc

(línia II)
Filtre híbrid

Almenys  una  vegada  es  verificaran  adequadament  el  temps  de  permanència,  la
temperatura mínima i el contingut d’oxigen dels gasos de fuga quan es pose en funcionament la
instal·lació d’incineració o coincineració i en les condicions més desfavorables de funcionament.

Activitat: Íd.05: emissions procedents del refrigerador de clínquer
Focus Mesures correctores Mesures d’autocontrol

05/001 i 05/002 Filtre de mànegues
Mesurament en continu de la caiguda de

pressió en el filtre

Activitat: Íd.06: mòlta en instal·lacions de producció de ciment o clínquer
Focus Mesures correctores Mesures d’autocontrol

06/001 Electrofiltre
Mesurament en continu de tensió i

intensitat 

06/002 a 06/006 Filtre de mànegues
Mesurament en continu de la caiguda de

pressió en el filtre

Activitat: Íd.07: manipulació de productes pulverulents
Focus Mesures correctores Mesures d’autocontrol

07/001 a 07/003 Filtre de mànegues
Mesurament en continu de la caiguda de

pressió en el filtre

Altres aspectes relatius a les condicions d’explotació en situacions diferents de les normals
que  puguen  afectar  el  medi  ambient,  com  ara  la  posada  en  marxa,  fugues,  fallades  de
funcionament,  parades  temporals  o  tancament  definitiu,  hauran  de  comunicar-se  a  l’autoritat
competent, i quedaran, al seu torn, reflectides en el llibre de registre de la instal·lació.

La indústria  no té  entitat  suficient  com per  a  causar  contaminació  a  llarga distància  o
transfronterera, per la qual cosa no és necessari la instal·lació de mesures correctores respecte
d’això.

Quant a les emissions difuses provinents del  focus no canalitzat  07/004 (emissions no
canalitzades  d’emmagatzematge  o  operacions  de  manipulació  i  transport  de  materials
pulverulents), la instal·lació disposa de les mesures correctores següents:

Filtre descàrrega G2 calcària grisa (174-49) 14.400 t/d

Filtre descàrrega calcària grisa en cinta 2 (174-52) 14.400 t/d

Filtre tremuja descàrrega correctors gris (171-32) 1.800 t/d

Filtre fragmentadora correctors gris (171-18) 1.800 t/d
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Filtre sobre sitges correctores gris (174-45) 15.408 t/d

Filtre arreplegada bàscules correctors gris (203-15) 15.408 t/d

Filtre torre Tampón (203-32) 7.152 t/d

Filtre torre Pesón (203-26) 7.152 t/d

Filtre sobre elevador cru gris (224-68) 7.152 t/d

Filtre arreplegada elevador de cru gris (224-66) 7.152 t/d

Filtre sitja homo gris (232-08) 7.152 t/d

Filtre interior sitja homo gris (320-30) 5.520 t/d

Filtre sobre elevador d’homo gris (320-68) 5.520 t/d

Filtre extracció elevador homo gris (320-44) 5.520 t/d

Filtre eixida refrigerador gris (370-24) 3.480 t/d

Filtre evacuació clínquer gris (324-58) 3.480 t/d

Filtre descàrrega sitja enceses gris (412-24) 3.480 t/d

Filtre entrada elevador clínquer gris (370-38) 3.480 t/d

Filtre sobre elevador clínquer gris (370-42) 3.480 t/d

Filtre transportador clínquer gris (370-28) 3.480 t/d

Filtre sobre sitja metàl·lica clínquer gris (370-34) 3.480 t/d

Filtre elevador doble clínquer gris (412-15) 2.880 t/d

Filtre dosificador clínquer gris (460-18) 2.880 t/d

Filtre càrrega granel clínquer gris (412-42) 2.880 t/d

Filtre sobre sitja clínquer gris molins (450-36) 2.880 t/d

Filtre arreplegada bàscules molí VI (450-30) 4.104 t/d

Filtre arreplegada bàscules molí VII (460-18) 1.584 t/d

Filtre sobre sitja algeps gris (402-26) 2.400 t/d

Filtre sobre sitja pols gris (450-46) 216 t/d

Filtre extracció sitja pols gris (450-60) 216 t/d

Filtre tremuja descàrrega afegits gris (402-18) 2.400 t/d

Filtre cinta afegits gris (402-22) 2.400 t/d

Filtre FLS molí VI (451-40) 8.400 t/d

Filtre sobre sitges 12 i 13 (453-22) 4.104 t/d

Filtre sobre sitges 14 i 15 (463-22) 4.104 t/d

Filtre sobre sitja 16 (463-25) 4.104 t/d

Filtre sobre sitja 17 (463-26) 4.104 t/d

Filtre sobre sitja 18 (463-27) 4.104 t/d

Filtre sobre sitja 19 (463-28) 4.104 t/d

Filtre sobre sitges 20 i 21 (520-24) 4.104 t/d

Filtre càrrega sitja 12 (524-38) 2.880 t/d

Filtre càrrega sitja 13 (524-28) 2.880 t/d

Filtre càrrega sitja 14 (524-18) 2.880 t/d

Filtre càrrega sitja 15 (524-08) 2.880 t/d

Filtre càrrega sitja 16 (524-42) 2.880 t/d

Filtre càrrega sitja 17 (524-44) 2.880 t/d

Filtre càrrega sitja 18 (524-46) 2.880 t/d

Filtre càrrega sitja 19 (524-48) 2.880 t/d

Filtre càrrega sitja 20 LP (524-53) 3.600 t/d

Filtre càrrega sitja 20 LS (524-54) 3.600 t/d
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Filtre càrrega sitja 21 (524-29) 3.600 t/d

Filtre descàrrega cendres tren 2.400 t/d

Filtre 1 sobre sitja cendres (404-08) 2.400 t/d

Filtre 2 sobre sitja cendres (404-09) 2.400 t/d

Filtre descàrrega cendres (404-22) 2.400 t/d

Filtre tremuja descàrrega coc gris (600-08) 3.600 t/d

Filtre de trascolament c1-c2 coc gris (600-28) 648 t/d

Filtre sitja carbó molí gris (600-40) 648 t/d

Filtre sitja farines (607-18) 720 t/d

Filtre descàrrega sitja 14 a owl (480-26) 2.520 t/d

Filtre desgarga metacaolí (481-10) 240 t/d

Filtre sobre sitja ciment base (481-22) 2.520 t/d

Filtre sobre sitja calç viva (481-32) 720 t/d

Filtre sobre sitja metacaolí (481-42) 240 t/d

Filtre arreplegada elevador ciment owl (481-63) 1.680 t/d

Filtre sobre sitja owl (526-08) 1.680 t/d

Filtre càrrega de saca de runa (bigbag) (526-32) 1.680 t/d

Filtre sitja pols blanca (231-55) 84 t/d

Filtre enviament pneumàtic cru blanc (231-61) 84 t/d

Filtre alimentació forn blanc (310-44) 672 t/d

Filtre dracco blanc (231-48) 840 t/d

Filtre elevador clínquer i cinta làmines blanc (314-56) 432 t/d

Filtre arreplegada elevador clínquer blanc (314-61) 432 t/d

Filtre sobre elevador clínquer blanc (314-63) 432 t/d

Filtre sitja clínquer blanc (314-37) 432 t/d

Filtre extracció sitja clínquer blanc (411-10) 840 t/d

Filtre sitja incuits blanc (314-78) 432 t/d

Filtre extracció sitja incutits blanc (411-32) 4.320 t/d

Filtre cinta elevador clínquer blanc a molí (411-18) 840 t/d

Filtre alimentació molí V (411-24) 912 t/d

Filtre d'espolsat sepax molí V (441-29) 960 t/d

Filtre sobre sitja 6 (508-24) 912 t/d

Filtre sobre sitja 8 (500-11) 912 t/d

Filtre sobre sitja 9 (463-22) 912 t/d

Filtre sobre sitja 10 (501-12) 912 t/d

Filtre sobre sitja 11 (501-09) 912 t/d

Filtre càrrega sitja 9 (508-40) 960 t/d

Filtre càrrega sitja 10 (508-44) 960 t/d

Filtre càrrega sitja 11 LV (508-60) 960 t/d

Filtre càrrega sitja 11 LC (508-55) 960 t/d

Estes mesures correctores hauran de ser sotmeses a un sistema de manteniment preventiu amb
revisions sistemàtiques (estat i fixació de les mànegues, revisió de cambres, inspecció de plaques,
bastidors,  elèctrodes,  estat  dels  plafons  de  distribució  i  de  les  estructures,  etc.)  i  substitució
d’elements  filtrants.  Estes  tasques hauran de quedar  registrades i  estaran  a  la  disposició  de
l’autoritat competent.
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2. Soroll

Respecte al nivell de sorolls transmesos a l’exterior, s'haurà de complir el que establix la
Llei 7/2002, de 3 de desembre, de la Generalitat Valenciana, de Protecció contra la Contaminació
Acústica,  i  en el  Decret  266/2004,  de 3 de desembre,  del  Consell  de la  Generalitat,  pel  qual
s’establixen normes de prevenció i correcció de la contaminació acústica en relació amb activitats,
instal·lacions, edificacions, obres i servicis. 

En  particular,  es  compliran  els  límits  sonors  externs  per  a  zones  d’ús  industrial,  que
s’indiquen en la taula següent:

Diürn Nocturn
70 dB(A) 60 dB(A)

Cada cinc  anys  s’ha de realitzar  una auditoria  acústica,  a  fi  de comprovar  que no se
superen els nivells sonors en els punts on se situa el receptor més pròxim, és a dir, al perímetre de
la instal·lació. L'auditoria mencionada haurà de ser realitzada per una entitat col·laboradora en
matèria de contaminació acústica d’acord amb el que establix el Decret 22/2015, de 13 de febrer,
del Consell de la Generalitat, pel qual es regulen les funcions i el registre d’entitats col·laboradores
en matèria de qualitat ambiental de la Comunitat Valenciana.

El titular ha de disposar del llibre de control, el qual ha d’estar constituït pels certificats dels
resultats obtinguts de les auditories acústiques i pels informes complets d’estes.

3. Abocaments

D’acord amb la documentació disponible i les dades que hi ha en l’organisme de conca, la gestió
de les aigües residuals és la següent:
-  Aigües residuals  industrials:  en el  procés de fabricació del  ciment  no es genera abocament
d’aigües residuals industrials.
- Aigües residuals domèstiques: la instal·lació disposa d’autorització d’abocament a la xarxa de
sanejament municipal d’atorgada el 22 de maig de 2008.
- Aigües pluvials: l’evacuació de les aigües pluvials es realitza a través de la xarxa de pluvials
municipal i de nou pous filtrants distribuïts en distintes zones de la fàbrica, que disposen d’una
decantació prèvia de fins.

Atenent l’informe favorable condicionat emés per la Confederació Hidrogràfica del Xúquer, la
instal·lació no requerix autorització d’abocament d’este organisme per justificar una gestió de les
aigües residuals que no genera abocament al domini públic hidràulic (abocament zero), no obstant
això, s’hauran de complir les condicions següents:

-  El  titular  haurà de mantindre la línia o línies d’aigua de l’activitat  susceptible de
generar abocaments d’aigües residuals, així com qualsevol aigua residual generada per la
seua activitat,  connectades a la xarxa de clavegueram, sense que hi  haja cap sistema
d’alleugeriment capaç de generar abocament per qualsevol mitjà i periodicitat,  a domini
públic hidràulic.  Per  a constatar  esta connexió,  el  titular  haurà de presentar davant  de
l’òrgan competent per a l’atorgament de l’autorització ambiental integrada el certificat de
connexió dels abocaments d’aigües residuals emés pel titular de les xarxa de sanejament.

-  El titular de l’activitat està obligat a portar l’adequat manteniment de les basses o
els depòsits d’acumulació de les aigües residuals de manera que n'estiga assegurada la
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impermeabilitat i l'estanquitat al llarg del temps.

-  En  la  línia  o  línies  d’aigua  de  l’activitat  susceptibles  de  generar  abocaments
d’aigües  residuals,  no  haurà  d’haver-hi  cap  sistema d’alleugeriment  capaç  de  generar
abocament per qualsevol mitjà i periodicitat, a domini públic hidràulic.

-  Es recorda, d’acord amb l’article 100 del text refós de la Llei d’Aigües (Reial Decret
Legislatiu  1/2001  de  20  de  juliol):  «està  prohibit,  amb caràcter  general,  el  abocament
directe o indirecte d’aigües i de productes residuals susceptibles de contaminar les aigües
continentals o qualsevol altre element del domini públic hidràulic, llevat que es dispose de
l’autorització  prèvia  administrativa»,  i  s'incoa,  si  és  el  cas,  l'expedient  sancionador  per
infracció tipificada en la lletra f) de l’article 116.3 de la llei esmentada.

-  Les instal·lacions es mantindran netes,  lliures de qualsevol  tipus de residus,  en
particular de restes de greixos i olis, i sense amuntegaments a la intempèrie de manera
que  no  es  puga  produir  la  contaminació  de  les  aigües  pluvials,  les  quals  seran
arreplegades  i  eliminades  per  sistemes  que  asseguren  la  no-alteració  de  les  seues
característiques qualitatives i la innocuïtat del seu abocament al domini públic hidràulic, si
és el cas.

-  D’acord amb el que disposa l’article 30 i en la disposició final primera de la Llei
16/2002, de prevenció i control integrats de la contaminació, el marc competencial establit
amb l’autorització  ambiental  integrada no altera  les  competències  que la  Confederació
Hidrogràfica del Xúquer té atribuïdes en relació amb el control, la inspecció i la vigilància
del domini públic hidràulic ni en particular la potestat sancionadora.

Atenent l’informe emés per l’Entitat Pública de Sanejament d’Aigües Residuals de la Comunitat
Valenciana (EPSAR), s’observaran les condicions següents:

-  Pel que fa a la qualitat dels abocaments efectuats per l’empresa sol·licitant, esta ha
de garantir el compliment de l’article 8 del Reial Decret 509/1996, així com les ordenances
municipals d’abocament aplicables, i en conseqüència garantir les condicions imposades
per les normatives que estiguen vigents en estes matèries en cada moment.

-  De la mateixa manera, les aigües residuals generades pel sol·licitant no hauran
d’impedir  el  compliment dels objectius de qualitat  fixats en l’autorització d’abocament a
domini públic hidràulic, emesa per la Confederació Hidrogràfica del Xúquer corresponent
per a l’EDAR receptora d’estes.

4. Protecció del sòl i de les aigües subterrànies

Està prohibit l’abocament a llit, sòl o subsòl que puga deteriorar la qualitat de les aigües
sense tindre l’autorització de la Confederació Hidrogràfica del Xúquer.

No es podran executar pous, rases, galeries o qualsevol altre dispositiu destinat a facilitar
l’absorció de les aigües residuals pel terreny.

Els productes químics (matèries primeres i/o auxiliars, etc.) que estiguen en fase líquida,
hauran  d’ubicar-se  sobre  cubetes  de  seguretat  que  garantisquen  l’arreplega  de  possibles
vessaments.  Els  sistemes de contenció  (cubetes  de retenció,  arquetes  de seguretat,  etc.)  no
podran contindre cap altre líquid, ni cap element que en disminuïsca la capacitat, de manera que
quede disponible la seua capacitat total de retenció davant d’un eventual vessament.

En cap cas s’acumularan substàncies perilloses de cap tipus, en àrees no pavimentades
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que no estiguen preparades per a este fi.

El titular disposarà d'un programa d’inspecció i manteniment documentat que assegure la
impermeabilització i l'estanquitat del paviment en les àrees següents:

-  Zona d’emmagatzematge de productes químics i/o olis (nous i usats).
-  Zones d’emmagatzematge de residus perillosos.

Les operacions de manteniment  d’este  programa quedaran registrades en el  Llibre  de
Registre de Manteniment creat a este efecte. Este programa d’inspecció i manteniment haurà de
quedar definit  i  redactat  en el  termini  màxim de tres mesos i  romandre en la  instal·lació a la
disposició de la inspecció oficial.

Es  redactaran  protocols  d’actuació  en  cas  de  possibles  vessaments  de  substàncies
químiques o residus perillosos en la instal·lació, i hauran d'estar definits i redactats en el termini
màxim de tres mesos i romandre en la instal·lació a la disposició de la inspecció oficial.

D’acord amb el que establix l’article 16 de la Directiva 2010/75, del Parlament Europeu,
s’efectuarà el control periòdic de les aigües subterrànies com a mínim cada cinc anys i el control
del sòl cada deu anys.

5. Residus

Com a productor de residus, el titular de l’activitat està sotmés als preceptes de la Llei
22/2011, de 28 de juliol, de Residus i Sòls Contaminats, i de la Llei 10/2000, de 12 de desembre,
de Residus de la Comunitat Valenciana. Constituïx,  així  mateix,  norma aplicable a l’activitat  el
Reial Decret 833/1988, de 20 de juliol, sobre el reglament per a l’execució de la Llei 20/1986,
modificat pel Reial Decret 952/1997, i la vigència del qual manté la Llei 22/2011.

5.1. Producció de residus

De conformitat amb el punt 4 de l’article 29 de la Llei 22/2011, donada la seua condició de
gestor autoritzat de residus, està exempt de presentar comunicació per la generació de residus
com a conseqüència de la seua activitat,  i,  per tant,  no és procedent la seua inscripció en el
Registre  de  Productors  de  Residus  de  la  Comunitat  Valenciana.  No  obstant  això,  tindrà  la
consideració de productor de residus als altres efectes regulats en la llei esmentada.

El  número  d’identificació  mediambiental  (NIMA) 4600012590,  assignat  a  la  instal·lació,
haurà de ser utilitzat  necessàriament en totes les seues relacions administratives amb l’òrgan
ambiental competent en matèria de residus i en les seues obligacions documentals d’acord amb la
normativa aplicable en matèria de residus.

Es fomentarà  la  prevenció  en la  generació  dels  residus  o,  si  és  el  cas,  que estos  es
gestionen amb l’orde de prioritat que disposa la jerarquia establida en l’article 8 de la Llei 22/2011,
de Residus i Sòls Contaminats, a saber: prevenció, preparació per a la reutilització, reciclatge i
altres tipus de valoració,  inclosa la valorització energètica.  En el  cas que tampoc fora factible
l’aplicació d'estos procediments, per raons tècniques o econòmiques, els residus s’eliminaran de
manera que s’evite o reduïsca al màxim la seua repercussió en el medi ambient.

Constituïxen obligacions del productor relatives a la gestió dels seus residus les establides
en l’article 17 de la Llei 22/2011, entre les quals, donada la seua condició de productor de residus
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perillosos, estarà obligat a elaborar i remetre a la Comunitat Autònoma un estudi de minimització i
es compromet a reduir la producció dels seus residus. D’acord amb el que establix l’article 45 de la
Llei  10/2000,  este estudi  es realitzarà  i  presentarà davant  de la  Direcció  General  de Qualitat
Ambiental cada quatre anys.

La responsabilitat del productor de residus, quan no realitze el tractament per si mateix,
conclou quan els entregue a un negociant per al seu tractament, o a una empresa o entitat de
tractament autoritzada sempre que l’entrega s’acredite documentalment i es realitze complint els
requisits legalment establits.

Respecte a l’emmagatzematge, mescla, envasat i etiquetatge de residus, tant gestionats
com produïts en el desenrotllament de la mateixa activitat, es tindran en compte les previsions de
la Llei 22/2011, de 28 de juliol, de Residus i Sòls Contaminats, i de l’article 31 del Reial Decret
833/1988, de 20 de juliol, pel qual s’aprova el reglament per a l’execució de la Llei 20/1986, Bàsic
de Residus Tòxics i Perillosos. En tot cas: 

-  Els  residus podran ser emmagatzemats durant  un període igual  o inferior  a sis
mesos, en el cas de perillosos, i en el cas de residus no perillosos podran emmagatzemar-
se per un període d’un any quan la destinació final siga l’eliminació i de dos anys quan la
seua  destinació  final  siga  la  valorització,  i  hauran  de  ser  entregats  a  gestor  autoritzat
transcorregut eixe període.

-  Este  emmagatzematge  temporal  de  residus  perillosos  es  realitzarà  en  la  zona
destinada a este fi, segregat pel tipus de residu, haurà d’estar convenientment senyalitzat i
es realitzarà en lloc convenientment cobert, amb sòl impermeable i sistemes d’arreplega de
vessaments accidentals, com ara arqueta cega no connectada a la xarxa de clavegueram i
safates  de  recollida.  Així  mateix,  la  zona  d’emmagatzematge  ha  d’estar  inclosa  en  el
sistema general de protecció contra incendis de la indústria.

-  Per a l’emmagatzematge de residus líquids, o que per la seua naturalesa siguen
susceptibles de generar abocaments, es disposarà de cubetes o recipients de contenció o
arreplega de vessaments accidentals apropiats amb capacitat per a retindre com a mínim
el volum de l’envàs més gran o el 10% del volum total emmagatzemat (la major de les dos
quantitats). Les cubetes hauran de ser individuals per a aquells residus que, per la seua
naturalesa i/o composició,  la seua mescla supose un augment de la seua perillositat  o
dificultat per a la seua correcta gestió.

-  Per a l’arreplega de possibles fugues o vessaments accidentals de líquids, tant de
residus com de matèries primeres, la instal·lació haurà de disposar de material absorbent
no inflamable en quantitat suficient per a este fi. L’absorbent així utilitzat es gestionarà com
a residu perillós o no perillós, segons corresponga a la naturalesa del líquid arreplegat.

-  Es  recomana  reduir  al  mínim  possible  el  nombre  d’emplaçaments
d’emmagatzematge  de  residus  perillosos  dins  de  l’empresa,  i  en  serà  preferible  la
integració en un únic depòsit temporal.

-  No es mesclaran residus perillosos amb altres categories de residus perillosos ni
amb residus, substàncies o materials. La mescla inclou la dilució de substàncies perilloses.

En relació amb la gestió dels residus urbans o municipals que puguen generar-se en la
instal·lació  es  tindran  en  consideració  les  especificacions  establides  en  l’article  60  de  la  Llei
10/2000,  de 12 de desembre,  de Residus de la  Comunitat  Valenciana,  de tal  manera que el
productor  d’estos  residus  els  entregarà  a  l’entitat  local  corresponent  a  través  dels  sistemes
d’arreplega que s’hagen disposat a este efecte, sense perjuí que l’entitat  local puga obligar el
productor a gestionar-los per si mateix o a entregar-los a gestors autoritzats.
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De conformitat amb l’article 40 de la Llei 22/2011, disposaran d’un arxiu físic o telemàtic on
s’arreplegue per orde cronològic la quantitat, la naturalesa, l’origen, la destinació i el mètode de
tractament  dels  residus.  A este  arxiu  s’incorporarà  la  informació  continguda  en  l’acreditació
documental de les operacions de producció, la qual es guardarà, almenys, durant tres anys. Este
arxiu cronològic estarà a la disposició de les autoritats competents a l’efecte d’inspecció i control.

En la declaració anual d’emissions E-PRTR segons el Reial Decret 508/2007, de 20 d’abril,
s’aportarà la informació corresponent a la producció de residus perillosos i no perillosos, quan hi
haja transferències, fora de l’emplaçament de residus.

Qualsevol  modificació relacionada amb la producció  de residus  perillosos  que implique
producció  de nous  residus,  un canvi  en  la  seua  caracterització  i/o  canvis  significatius  en les
quantitats habituals generades d'estos que puga alterar les condicions establides en la present
resolució haurà de ser comunicada a la Direcció General de Qualitat Ambiental.

Els requisits establits en la legislació vigent en matèria d’envasos i residus d’envasos, i de
manera especial el que establix el Reial Decret 782/1998, de 30 d’abril, pel qual es desenrotlla el
reglament per  al  desplegament de la  Llei  11/1997,  d’envasos i  residus d’envasos,  no queden
derogats per la Llei 16/2002, d’1 de juliol, de prevenció i control integrats de la contaminació, per la
qual cosa la concessió de l’autorització ambiental integrada no n'eximix el compliment.

5.2. Gestió de residus

S’inscriu  en  el  Registre  General  de  Gestors  Autoritzats  de  Residus  de  la  Comunitat
Valenciana la renovació de l’autorització administrativa de la instal·lació objecte d'esta resolució
per  a  desenrotllar-hi  les  següents  operacions  de  tractament  dels  residus,  i  s'hi  inclouen  els
generats en el mateix centre, si és el cas, que s’indiquen a continuació, i és  titular i explotador
d'esta l’entitat Lafarge Cementos, SAU, amb  CIF A-08.000.424.

La relació de residus per als quals s’autoritza la valoració material -operacions de gestió
tipus R3 (reciclatge o recuperació de substàncies orgàniques que no s’utilitzen com a dissolvents)
i R5 (reciclatge o recuperació d’altres matèries inorgàniques)- segons l’annex II de la Llei 22/2011,
en substitució de matèries primeres, és la següent:

MATÈRIES PRIMERES DE SUBSTITUCIÓ

Operació de gestió segons l'annex II de la Llei 22/2011 R3 i R5

Codi LER Descripció

010101, 010102, 010306, 010308, 010309, 010408, 

010409, 010410, 010413, 010304*, 010407*, 010305*, 

010307*

Residus de prospecció i extracció de mines i

pedreres  i  tractaments  físics  i  químics  de

minerals

020402, 020502
Residus de l’agricultura, horticultura, 

silvicultura, etc.

030305, 030309, 030310, 030311
Residus de la transformació de la fusta i 

fabricació de paper

040220
Residus de les indústries del cuiro, pell i 

tèxtil

050113 Residus de la refinació de petroli

060314, 060316, 060503, 060904, 060201*, 060405*, 

060903*
Residus de processos químics inorgànics
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070112, 070312, 070512, 070599, 070612, 070712 Residus de processos químics orgànics

080201, 080202, 080203
Residus de revestiments (materials 

ceràmics)

100102, 100103, 100105, 100107, 100121, 100124, 

100201, 100202, 100210, 100215, 100299, 100302, 

100305, 100399, 100814, 100903, 100906, 100908, 

101003, 101006, 101008, 101110, 101114, 101120, 

101201, 101206, 101208, 101301, 101304, 101306, 

101310, 101311, 101313, 101314, 100207*, 100304*, 

100323*, 100905*, 100907*, 100909*, 101005*, 

101007*, 101312*

Residus de processos tèrmics

110110, 110114, 120101, 120102, 120115, 120117, 

110109*, 120114*, 120116*

Residus de l’emmotlament i tractament de 

superfície

160803, 160804, 161004, 161102, 161104, 161106, 

161101*, 161103*, 161105*

Residus no especificats en un altre capítol 

de la llista

170101, 170102, 170103, 170107, 170504, 170802, 

170904, 170106*, 170503*, 170801*, 170903*
Residus de la construcció i demolició

190206, 190307, 190814, 190902, 190903, 191209, 

191302, 191101*, 191301*

Residus de les instal·lacions de tractament 

de residus

La capacitat màxima de valoració autoritzada (R3 i R5) és de 115.000 tones anuals de
matèries  primeres  de  substitució  en  el  cru,  350.000  tones  anuals  de  matèries  primeres  de
substitució en el ciment i 7.000 tones anuals de matèries primeres de substitució dels additius.

A les matèries primeres de substitució s'exigirà per a l'admissió:

-  Estat físic sòlid (es podrà limitar aquelles que oferisquen problemes de manipulació i/o
dosificació de qualitat)
-  Un contingut en halògens totals (Cl) inferior a l’1%
-  Un contingut en matèries lipòfiles inferior al 0,5%
-  Un contingut de metalls pesants volàtils (Cd, Hg, Tl) inferior a 100 ppm
-  Un contingut de la resta de metalls pesants inferior a l’1%

La  relació  de  residus  per  als  quals  s’autoritza  la  valorització  energètica  -operació  de
valorització tipus R1 (utilització principal com a combustible o un altre mode de produir energia),
segons l’annex II de la Llei 22/2011), és la següent:

Combustibles de substitució
Operació de valoració segons l'annex II 
de la Llei 22/2011

R1 

Descripció del residu Codi LER

Combustible alternatius líquids

050103*, 050105*, 050106*, 050109*, 070101*, 070104*, 070108*,

070404*, 070408* ,070504*, 070508*, 070604*, 070608*, 070704*,

070708*, 120107*, 120109*, 120110*, 120114*, 120119*, 130105*,

130110*, 130111*, 130112*, 130113*, 130205*, 130206*, 130207*,

130208*, 130307*, 1301308*, 130309*, 130310*, 130506*,

130507*, 130701*,130702*,130703*, 140603*, 160708*,

161001*,190207*,190208*
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Combustibles de substitució

Combustible alternatius sòlids
061302*, 110116*, 140605*, 150110*, 150202*, 190209*,

190806*191211*
Combustible alternatius sòlids 
parcialment biomassa

030201*, 030205*

Residus de la transformació de la fusta i

de  la  producció  de  taulers,  pasta  de

paper, paper i cartó

030104*, 191206*

Residus  de  la  indústria  del  cuiro,  de  la

pell i de l’acabat de la indústria tèxtil
040103*, 040214*, 040216*

Residus de la refinació del petroli 050111*, 050112*, 050115*

Residus de processos químics inorgànics 061305*

Residus de processos químics orgànics

070204*, 070208*, 070216*, 070304*, 070308*, 070101*,

070201*, 070301*, 070401*, 070501*, 070601*, 070701*,

070110*, 070111*, 070210*, 070211*, 070310*, 070311*,

070410*, 070411*, 070510*, 070511*, 070513*, 070610*,

070611*, 070710*, 070711*

Residus  de  pintures,  vernissos,  tintes,

adhesius, segellants i de decapatge

080111*, 080113*, 080117*, 080121*, 080312*, 080314*,

080317*, 080319*, 080409*, 080411*, 080417*, 080119*,

080415*

Residus de la indústria fotogràfica 090113*

Residus de processos tèrmics 100104*, 100120*, 100317*, 100812*

Residus  no  especificats  en  un  altre

capítol de la llista
160113*, 160114*, 160305*, 160709*, 161003*, 161101*

Residus  procedents  d’instal·lacions  de

gestió de residus

190204*,190205*, 190211*, 190811*, 190813*, 191003*, 

191103*, 191104*, 

El percentatge de substitució energètica de la totalitat dels residus perillosos utilitzats no
haurà de superar el 40% del total de l’energia calorífica necessària en el procés.

Combustibles de substitució
Operació de valoració segons l'annex II de

la Llei 22/2011
R1

Descripció del residu Codi LER
Pneumàtics fora d’ús 160103

Residus de l’agricultura, horticultura,

silvicultura i de preparació i elaboració

d’aliments

020103, 020104, 020107, 020202, 020203, 020301,

020303, 020304, 020403, 020601, 020702

Residus de la transformació de la fusta i de

la producció de taulers, pasta de paper,

paper i cartó

030101, 030105, 030307, 030308, 030310, 030311

Residus de la indústria del cuiro, de la pell

i de l’acabat de la indústria tèxtil
040109, 040209, 040215, 040217, 040221, 040222

Residus del refine de petroli 050110

Residus de processos químics inorgànics 061303
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Combustibles de substitució
Operació de valoració segons l'annex II de

la Llei 22/2011
R1

Residus de processos químics orgànics
070112, 070212, 070213, 070217, 070312, 070412,

070512, 070514, 070612, 070712

Residus  de  pintures,  vernissos,  tintes,

adhesius, segellants i de decapatge

080112, 080114, 080116, 080118, 080313, 080318,

080410, 080412, 080416

Residus de processos tèrmics 100302, 100318, 100121, 100125, 100813, 100814

Residus  d’emmotlament  i  del  tractament

mecànic de metalls i plàstics
120105, 120115

Residus d’envasos 150101, 150102, 150103, 150106, 150109, 150203

Residus no especificats en un altre capítol

de la llista
160119, 160122, 160306, 160804, 161102

Residus de la construcció i demolició 170203,  170201

Residus  procedents  d’instal·lacions  de

gestió de residus

190203, 190206, 190210, 190503, 190805, 190812,

190814, 190904, 190905, 191004, 191106, 191201,

191204, 191210, 191207, 191208, 191212

La capacitat màxima de valoració de combustibles de substitució per part  de l’empresa
serà la ja autoritzada de 40.000 t/any de residus perillosos i no perillosos i 30.000 tones anuals de
pneumàtics fora d’ús, que podran incrementar-se en un màxim de 24.000 t/any per a residus no
perillosos i 3.000 t/any per a residus perillosos.

L’emmagatzematge previ per a realitzar les operacions de valoració dels pneumàtics fora
d’ús  es portarà cap en condicions de seguretat  i  salubritat  adequades i  en instal·lacions que
complisquen,  com  a  mínim,  les  condicions  tècniques  establides  en  l’annex  del  Reial  Decret
1619/2005, de 30 de desembre, sobre la gestió de pneumàtics fora d’ús. 

Per a constituir el combustible de substitució estan exclosos els residus següents:

-  Residus hospitalaris, infecciosos i citostàtics.
-  Residus radioactius.
-  Residus explosius.
-  Residus susceptibles de reaccionar i formar mescles o vapors tòxics.
-  Residus amb PCB.

Als combustibles de substitució s'exigirà per a l'admissió:

-  Una homogeneïtat que no pertorbe les condicions de combustió.
-  Un contingut en halògens totals (Cl) inferior al 2%.
-  Un contingut de Hg inferior a 10 ppm.
-  Un contingut de metalls pesants volàtils (Cd+ Hg+ Tl) inferior a 100 ppm.
-  Un contingut de la resta de metalls pesants inferior a l’1%.
-  Absència de PCB (inferior a 50 ppm).
-  Un contingut en fluor inferior a l’1%.
-  Un contingut màxim en sofre del 8%.
-  Un poder calorífic inferior mínim de 1.500 kcal/kg.

Quant  a l’admissió de combustibles  alternatius en la  fàbrica,  s’emetrà un contracte de
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tractament de residus amb caràcter previ a l’inici  del trasllat,  per a la qual cosa haurà d’estar
documentada, entre altres aspectes, la naturalesa d'estos incloent-ne la caracterització. En el cas
que en el control d’entrada es detecte que algun dels components del combustible no és d’acord
amb especificacions, no se'n permetrà la descàrrega en la sitja d’emmagatzematge.

Per al control de quantitats valorades s'haurà de dur un registre amb les bàscules existents
en la instal·lació a la recepció dels diferents residus, així com també es registraran les quantitats
efectivament tractades en els forns de clínquer. El registre mencionat assegurarà la traçabilitat
dels residus tractats, així com les anàlisis del combustible derivat de residu en origen, les anàlisis
de les mostres de cada lot i l’anàlisi de recepció.

Cada recepció de combustibles de substitució s’acompanyarà d’una analítica on s’especifique
com a mínim: densitat, poder calorífic superior (kcal/kg), poder calorífic inferior (kcal/kg), pH, punt
d’inflamació (ºC) i halògens totals (Cl).

La instal·lació de coincineració funcionarà en les condicions següents:

-  Els gasos resultants de la coincineració romandran a una temperatura mínima de 850
ºC  (1.100ºC  si  es  coincineran  residus  perillosos  que  continguen  més  d’un  1%  de
substàncies organohalogenades, expressades en clor) durant almenys 2 segons.
-  Els cremadors funcionaran de manera automàtica.
-  El sistema funcionarà de manera que s’impedisca l’alimentació de residus al forn de
forma automàtica en els casos següents:

-  Durant la posada en marxa fins a aconseguir la temperatura de consigna (850 ºC o
1.100 ºC, segons els casos).

-  Quan no es mantinga la temperatura de consigna.
-  Quan els mesuraments en continu mostren que s’està superant algun valor límit

d’emissió.

La instal·lació de coincineració no podrà, en cap cas, continuar incinerant residus durant un
període superior a quatre hores ininterrompudes si se superen els valors límit d’emissió. A més, la
duració acumulada del funcionament d'estes circumstàncies durant un any natural serà de menys
de 60 hores.

Pel  que  fa  a  l’alimentació  del  combustible  alternatiu  al  forn,  es  programaran  uns
enclavatges que evitaran la posada en marxa o detindran de manera immediata la injecció quan
les  condicions  de  funcionament  no  siguen  les  exigides  quant  a  les  condicions  d’explotació
definides.

Als efectes de la Llei 22/2011, de 28 de juliol, de residus i sòls contaminats, la instal·lació
consta  registrada en  el  Registre  General  de  Gestors  Autoritzats  de Residus de la  Comunitat
Valenciana.

El  número d’identificació  mediambiental  (NIMA) assignat a  la  instal·lació  constituïx una
referència que haurà de ser utilitzada necessàriament en totes les relacions administratives amb
l’òrgan competent en matèria de residus i en les obligacions documentals que es deriven de la
normativa aplicable en matèria de residus.

Les operacions de les quals la gestió de residus s’autoritza seran únicament i exclusiva les
enunciades en el projecte tècnic proposat per l’interessat i que hi ha en l’expedient administratiu.

Els  residus  la  gestió  dels  quals  s’autoritza  en  esta  resolució  estan  subjectes  a  les
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modificacions  que  puga  tindre  la  llista  de  residus  arreplegada  en  l’annex  de  la  Decisió
2014/955/UE,  per  la  qual  es  modifica  la  Decisió  2000/532/CE,  sobre  la  llista  de  residus,  de
conformitat amb la Directiva 2008/98/CE del Parlament Europeu i del Consell.

El titular de la instal·lació, com a gestor de residus i com a explotador d'esta, observarà les
obligacions establides en l’article 20 de la Llei 22/2011 i en les disposicions reglamentàries. Així
mateix,  respecte a l’emmagatzematge,  mescla,  envasat  i  etiquetatge de residus observarà les
obligacions establides en l’article 18 de la llei.

No es podran acceptar residus domèstics o fraccions procedents de plantes de tractament
de residus d’urbans, la competència del qual correspon a les entitats locals d’acord amb la Llei
22/2011, si no hi ha acord exprés previ amb el consorci o administració competent per a l’execució
del pla zonal corresponent, donada la reserva legal existent sobre competències per a la valoració
d'estos.

El Decret 81/2013, de 21 de juny, del Consell,  d’aprovació definitiva del Pla Integral de
Residus de la Comunitat Valenciana en l’article 17.3 preveu la valorització energètica de la fracció
rebuig  no valoritzable  materialment  (operació  de valoració  R1 de  l'annex II  B  de la  Directiva
2008/98/CE, del Parlament Europeu i del Consell, de 19 de novembre de 2008, sobre residus)
procedents de les plantes de tractament de residus urbans. Així mateix, fins a la posada en marxa
efectiva de les noves plantes de valorització energètica es tindrà en compte l’existència actual de
sectors industrials amb potencialitat  per a la valorització energètica de la fracció rebuig de les
plantes de tractament de residus urbans.

D’acord amb l’article 40 de la Llei 22/2011, es disposarà d’un arxiu físic o telemàtic on
s’arreplegue per orde cronològic la quantitat, la naturalesa, l’origen, la destinació i el mètode de
tractament dels residus; quan siga procedent, s’inscriurà també el mitjà de transport i la freqüència
d’arreplega. A este arxiu s’incorporarà la informació continguda en l’acreditació documental de les
operacions de producció i gestió de residus. La informació arxivada es guardarà, almenys, durant
tres anys.

Anualment enviarà a l’òrgan competent en matèria de residus de la Comunitat Valenciana
una memòria resum de la informació continguda en l’arxiu cronològic amb el contingut que figura
en l’annex XII de la Llei 22/2011.

Els trasllats de residus s’hauran de realitzar d’acord amb el que establix el Reial Decret
180/2015, de 13 de març, pel qual es regula el trasllat de residus en l’interior del territori de l’Estat.

Qualsevol modificació relacionada amb la gestió de residus, que implique gestió de nous
residus,  un canvi  en la  seua caracterització  i/o  canvis  significatius  en les  quantitats  habituals
gestionades d'estos que puga alterar les condicions establides en esta resolució haurà de ser
comunicada a la Direcció General de Qualitat Ambiental.

En  allò  no  especificat  en  esta  resolució  caldrà  ajustar-se  a  totes  i  cada  una  de  les
obligacions establides  en la  normativa  vigent  en matèria  de residus,  així  com qualsevol  altra
condició  de  protecció  addicional  del  medi  ambient  que  puga  determinar  l’òrgan  ambiental
competent en matèria de residus per a l’exercici de l’activitat.

6. Mesures que cal adoptar en situacions diferents de les normals que puguen afectar el
medi ambient i el tancament de la instal·lació
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Es duran a terme totes les mesures necessàries perquè quede garantida la protecció del
medi ambient i la salut de les persones davant de qualsevol situació fora de la normalitat quant al
funcionament de les instal·lacions.

No obstant  això,  si  es produïx algun incident  en les  instal·lacions  que comporte  el  seu
funcionament anòmal i d’això pogueren derivar efectes adversos per al medi ambient i la salut de
les persones, haurà de comunicar immediatament esta situació a Protecció Civil, a l’Ajuntament i a
la Direcció General de Qualitat Ambiental.

Una vegada produïda la situació d’emergència, la mercantil utilitzarà tots els mitjans al seu
abast per a reduir al màxim els efectes sobre la salut de les persones i el medi ambient.

En el termini màxim de set dies després de la incidència, la mercantil haurà de remetre a
l’Ajuntament i a la Direcció General de Qualitat Ambiental un informe detallat, en el qual, junt amb
les dades d’identificació, hauran de figurar les següents:

-  Causes de l’incident.
-  Hora en què es va produir l’incident i duració.
-  Característiques de l’emissió o l’abocament.
-  Danys produïts.
-  Superfície afectada.
-  Mesures correctores adoptades.
-  Hora i forma en què es va comunicar el succés.

En relació amb el possible dany ambiental ocasionat per l’activitat, serà aplicable la Llei
26/2007,  de 23 d’octubre,  de Responsabilitat  Mediambiental,  en l’àmbit  d’aplicació  de la  qual
s’inclouen les activitats subjectes a autorització ambiental integrada. Segons esta, l’activitat haurà
de disposar d’una garantia financera que els permeta fer front a la responsabilitat mediambiental
inherent a l’activitat, en les modalitats previstes d’assegurança, aval o reserva tècnica, i amb les
possibles exempcions derivades de la magnitud del dany potencial o de l’adhesió amb caràcter
permanent i continuat, bé al sistema comunitari de gestió i auditoria mediambientals (EMAS), bé al
sistema de gestió mediambiental UNE-EN ISO 14001:2004.

En el tancament de la instal·lació, els residus derivats del desmantellament es gestionaran
d’acord amb la Llei 22/2011, de Residus i Sòls Contaminats. Quan es procedisca a la demolició de
les instal·lacions es realitzarà un inventari dels residus perillosos que es generaran, i se'n preveu
l'arreplega selectiva, a fi d’evitar la mescla entre estos o amb altres residus no perillosos. En les
obres de demolició se seguirà el Reial Decret 105/2008, pel qual es regula la producció i gestió
dels residus de construcció i demolició.

D’altra banda, després del cessament definitiu de les activitats, el titular avaluarà l’estat del
sòl  i  la  contaminació  de  les  aigües  subterrànies  per  les  substàncies  perilloses  rellevants
utilitzades,  produïdes  o  emeses  per  la  instal·lació  de  què  es  tracte,  i  comunicarà  a  l’òrgan
competent els resultats d'esta avaluació. En el cas que l’avaluació determine que la instal·lació ha
causat una contaminació significativa del sòl o les aigües subterrànies respecte a l’estat inicial, el
titular  prendrà  les  mesures  adequades per  a  fer  front  a  la  contaminació  mencionada  a  fi  de
restablir l’emplaçament de la instal·lació a aquell estat, seguint les normes de l'annex II de la Llei
26/2007, de 23 d’octubre. Per a això, podrà ser tinguda en compte la viabilitat tècnica d'estes
mesures.

Sense perjuí del que s'ha exposat anteriorment,  després del cessament definitiu de les
activitats i quan la contaminació del sòl i les aigües subterrànies de l’emplaçament cree un risc
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significatiu per a la salut humana o per al medi ambient a causa de les activitats dutes a terme pel
titular abans que l’autorització per a la instal·lació s’haja actualitzat, i es tindran en compte les
condicions de l’emplaçament de la instal·lació descrites en la primera sol·licitud de l’AAI, el titular
adoptarà  les  mesures  necessàries  destinades  a  retirar,  controlar,  contindre  o  reduir  les
substàncies  perilloses  rellevants  perquè,  tenint  en  compte  l'ús  actual  o  el  futur  aprovat,
l’emplaçament ja no cree este risc.

7. Altres condicions

En allò que no s'ha indicat anteriorment, la instal·lació haurà d’adequar-se al que establix el
Decret 2/2003, de 7 de gener, del Consell de la Generalitat, pel qual s’aprova el Reglament de la
Producció, Possessió i Gestió dels Pneumàtics Fora d’Ús de la Comunitat Valenciana, i en el Reial
Decret 1619/2005, de 30 de desembre, sobre la gestió de pneumàtics fora d’ús.

Caldrà ajustar-se a les disposicions del Reial  Decret 865/2003,  de 4 de juliol,  pel  qual
s’establixen els criteris higienicosanitaris per a la prevenció i el control de la legionel·losi, en el
Decret 173/2000, de 5 de desembre, del Govern Valencià, pel qual s’establixen les condicions que
han de tindre els  equips  de transferència  de massa d’aigua en corrent  d’aire  amb producció
d’aerosols, per a la prevenció de la legionel·losi, i l’Orde conjunta de 22 de febrer de 2001, de les
conselleries de Medi Ambient i Sanitat, per la qual s’aprova el protocol de neteja i desinfecció dels
equips de transferència de massa d’aigua en corrent d’aire amb producció d’aerosols, per a la
prevenció de la legionel·losi.

Només se sotmetran a valorització energètica aquells llots que no puguen valorar-se d’una
altra manera concorde a les jerarquies establides d’acord amb els objectius i principis generals en
matèria de gestió de residus i fangs de depuració.

La indústria i les seues instal·lacions s’ajustaran a les condicions indicades en el projecte
tècnic en els aspectes no fixats en esta resolució.

Es compliran totes les disposicions aplicables per a garantir la seguretat, la salut de les
persones i el medi ambient.

8. Obligació de subministrament d’informació

Abans del 31 de març de cada any haurà de notificar al Registre d’Emissions Industrials,
E_PRTR les dades sobre les emissions a l’atmosfera, aigua, així com la transferència de residus
fora de la instal·lació, corresponents a l’exercici anterior. Específicament les dades que figuren en
l’article  3  del  Reial  Decret  508/2007,  de  20  d’abril,  pel  qual  es  regula  el  subministrament
d’informació sobre emissions del reglament E-PRTR i de les autoritzacions ambientals integrades.
Les instal·lacions  ubicades a  la  Comunitat  Valenciana hauran d’utilitzar  la  plataforma que als
efectes té habilitada el ministeri amb competències en la matèria, situada en www.prtr.es.

Segon. Esta autorització substituïx l’autorització ambiental integrada concedida per la Direcció
General de Qualitat Ambiental amb data 17 de desembre de 2004, a l’empresa Lafarge Asland,
SA, per a les instal·lacions de fabricació de ciment i clínquer ubicades en el carrer Isaac Newton
s/n,  del  polígon  industrial  Sepes,  del  terme  municipal  de  Sagunt  (València),  amb  NIMA
4600012590 (DOCV núm. 4.924, de 14/01/2005).

Tercer. Si es publiquen noves conclusions relatives a les MTD quant a la principal activitat de la
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instal·lació, les condicions d’esta autorització es revisaran en un termini de quatre anys a partir de
la publicació, i a falta d’això quan els avanços en les millors tècniques disponibles permeten una
reducció significativa de les emissions.

A estos efectes, a instàncies de l’autoritat competent, el titular presentarà tota la informació
necessària  per  a  la  revisió  de  les  condicions  de  l’autorització,  amb  inclusió  en  concret  dels
resultats  del  control  de  les  emissions  i  altres  dades  que  permeten  una  comparació  del
funcionament de la instal·lació amb les millors tècniques disponibles descrites en la decisió sobre
les conclusions relatives a les MTD aplicables i amb els nivells d’emissió associats.

Quart. L’incompliment  de  les  condicions  de  l’autorització  donarà  lloc  a  l’aplicació  del  règim
sancionador  previst  en  la  Llei  16/2002,  d’1  de  juliol,  de  prevenció  i  control  integrats  de  la
contaminació, i es podrà determinar, en el cas d’infraccions molt greus, la clausura definitiva, total
o parcial, de les instal·lacions.

Quint. El titular de les instal·lacions objecte de la present resolució, a més de les obligacions que
amb caràcter general establix la Llei 16/2002, haurà de:

1.  Complir  les  obligacions  de  control  i  subministrament  d’informació  previstes  per  la
legislació sectorial aplicable i per la mateixa autorització ambiental integrada.

2.  Comunicar  a  la  Direcció  General  de  Qualitat  Ambiental  qualsevol  modificació,
substancial  o  no,  que  es  propose  realitzar  en  la  instal·lació,  la  transmissió  de  la  titularitat  o
qualsevol incident o accident que puga afectar el medi ambient.

3. Prestar l’assistència i la col·laboració necessàries als que realitzen les actuacions de
vigilància, inspecció i control.

Sext. La pòlissa de l'assegurança de responsabilitat civil que cobrisca les responsabilitats a què
puguen donar lloc les activitats de tractament de residus perillosos haurà de mantindre’s en vigor
durant tot el període de vigència de l’autorització administrativa.

En el supòsit de suspensió d’esta cobertura, o d’extinció del contracte d’assegurança per
qualsevol causa, l’eficàcia de l’autorització atorgada quedarà suspesa, i el gestor no podrà exercir
l’activitat per a la qual ha sigut autoritzat fins a la rehabilitació d’aquella cobertura o la subscripció
d’una nova assegurança.

Sèptim.  En tot allò no especificat en esta resolució, caldrà ajustar-se a totes i cada una de les
condicions estipulades per la normativa vigent en matèria de residus, abocaments, contaminació
atmosfèrica,  acústica,  impacte ambiental  i  accidents greus,  així  com qualsevol  altra que puga
dictar l’Administració en l’exercici de l’activitat en matèria de protecció ambiental.

Contra esta resolució,  que no posa fi  a  la  via administrativa,  es podrà presentar  recurs
d’alçada davant de la secretària autonòmica de Territori, Medi Ambient i Paisatge de la Conselleria
d’Infraestructures, Territori i Medi Ambient, en el termini d’un mes des de l’endemà de la recepció
d'esta notificació, d’acord amb el que disposen els articles 114 i 115 de la Llei 30/1992, de 26 de
novembre,  de Règim Jurídic  de les  Administracions Públiques i  del  Procediment  Administratiu
Comú, modificada per la Llei 4/1999, de 13 de gener.

València, 23 de juny de 2015.- El director general de Qualitat Ambiental.- Vicente Tejedo Tormo.

Expte. nº 011/12 IPPC 80/104



 
DIRECCIÓN GENERAL DE CALIDAD AMBIENTAL

 
Ciudad Administrativa 9 de Octubre – Torre 1

C / Castán Tobeñas, 77

46018 – Valencia

Annex I. Descripció del projecte

La fàbrica de Sagunt de Lafarge Cementos, SAU, disposa actualment de dos línies de fabricació,
una de ciment blanc (forn línia II de 425 t clínquer/dia) i una altra de ciment gris (forn línia III de
3.500 t clínquer/dia),  amb una capacitat de producció de 300.000 tones/any de ciment blanc i
1.950.000 tones/any de ciment gris, respectivament.

El  sistema  de  les  dos  línies  existents  en  la  fàbrica  de  Sagunt  és  un  procés  via  seca  amb
intercanviador de calor de quatre etapes. El procés de producció de ciment es dividix en les fases
següents:

-  Extracció, insistència i transport de matèries primeres.
-  Prehomogeneïtzació de cru.
-  Mòlta de cru i homogeneïtzació.
-  Mòlta i emmagatzematge de combustibles.
-  Torre d’intercanviador.
-  Forn i refrigeradors (de graella en la línia III, i per mitjà d’aigua en la línia II).
-  Emmagatzematge de clínquer.
-  Mòlta de ciment.
-  Emmagatzematge i expedició de ciment.

En la línia III s’utilitza com a combustible coc de petroli i de forma puntual fuel per a les arrancades
del forn. Així mateix, en esta línia es valoren energèticament combustibles alternatius.

En la línia II s’empren com a combustibles coc de petroli i gas natural.

L’aigua consumida en la fàbrica procedix d’una banda de la xarxa municipal (aigua d’ús domèstic),
i d’altra banda (aigua industrial i de procés), de tres pous localitzats en la fàbrica.

La fàbrica  disposa  de xarxes separatives  per  a  l’abocament  de  les  aigües.  La xarxa d’aigua
residual  arreplega  les  aigües  sanitàries.  La  xarxa  d’aigües  pluvials  evacua  l’aigua  procedent
d’escolaments de pluja. Les dos xarxes estan connectades al sistema integral de sanejament del
municipi.

Part de les aigües d’escolament també són evacuades per mitjà de nou pous filtrants amb sistema
de decantació, distribuïts en distintes zones de la fàbrica.

L’aigua industrial i de procés no generen abocaments, ja que tota l’aigua és recirculada en circuit
tancat i únicament es perd per evaporació en el mateix procés.

De conformitat  amb la  informació  facilitada per  l’interessat  respecte dels  residus  produïts  per
l’activitat exercida en la instal·lació, la quantitat de residus perillosos produïts és superior a les 10
tones anuals.
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Les MTD aplicades o a aplicar en l’empresa, d’acord amb esta resolució, que apareixen descrites
en l’annex de la Decisió 2013/163/UE, són les següents: 

“3.1.a.ii, instal·lacions de fabricació de clínquer en forns rotatoris amb una capacitat de producció
superior a 500 tones diàries, o en forns d’un altre tipus amb una capacitat de producció superior a
50 tones per dia”.

Per a la línia de clínquer i ciment gris:

Apartat
de la

decisió
EU

MTD
COMENTARIS de la

decisió sobre la MTD
Implantació

1.1.
Conclusions sobre les MTD generals per a la indústria de ciment, calç i

òxid de magnesi

1.1.1. Sistemes de gestió mediambiental

1. A fi de millorar el comportament mediambiental global, la MTD aplicable a la producció consistix a:

Implementar i respectar un sistema de gestió ambiental (SGA) SÍ

1.1.2. Soroll

2.
A fi de reduir o minimitzar les emissions acústiques, la MTD consistix en una combinació de les 
tècniques següents:

a) Seleccionar un emplaçament apropiat per als processos sorollosos. SÍ

b) Tancar els processos o equips sorollosos. SÍ

c) Aïllar les vibracions produïdes pels processos o equips. SÍ

d) Revestir l’interior i l’exterior amb materials amortidors. SÍ

e)
Aïllar acústicament els edificis per a protegir els processos sorollosos en què
intervinguen equips de transformació de materials.

SÍ

f) Construir murs de protecció o pantalles naturals contra el soroll. SÍ

g) Instal·lar silenciadors d’eixida en les ximeneres de fuga. SÍ

h)
Revestir amb material aïllant els conductes i ventiladors finals situats en 
edificis amb aïllament acústic

SÍ

i) Tancar les portes i finestres de les zones cobertes SÍ

j) Instal·lar aïllament acústic en els edificis destinats a la maquinària. SÍ

k)
Instal·lar aïllament acústic en els buits de les parets, per exemple per mitjà de
la col·locació de comportes en la boca d’entrada de les cintes transportadores.

SÍ

l) Instal·lar elements insonoritzants en les eixides de gasos, per exemple en les SÍ

Expte. nº 011/12 IPPC 82/104



 
DIRECCIÓN GENERAL DE CALIDAD AMBIENTAL

 
Ciudad Administrativa 9 de Octubre – Torre 1

C / Castán Tobeñas, 77

46018 – Valencia

Apartat
de la

decisió
EU

MTD
COMENTARIS de la

decisió sobre la MTD
Implantació

1.1.
Conclusions sobre les MTD generals per a la indústria de ciment, calç i

òxid de magnesi

eixides de gasos nets dels equips de filtrat.

m) Reduir el cabal dels conductes. SÍ

n) Instal·lar aïllament acústic en els conductes. SÍ

o)
Evitar l’adaptament de les fonts de soroll amb els elements que pogueren 
entrar en ressonància, per exemple, compressors i conductes.

SÍ

p) Instal·lar silenciadors en els grups filtre/ventilador. SÍ

q) Instal·lar mòduls insonoritzats en els dispositius tècnics. SÍ

r)
Utilitzar  protectors  de  goma en  els  molins  (per  a  evitar  el  contacte  entre
metalls).

SÍ

s)
Construir edificis o plantar arbres i arbustos entre la zona protegida i l’activitat 
generadora de soroll.

SÍ
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1.2.1. Tècniques primàries generals

3.
A fi de reduir les emissions del forn i d’aprofitar eficientment l’energia, la MTD consistix a aconseguir un
procés de combustió uniforme i estable, els paràmetres del qual s’acosten el més possible als valors de
referència establits per a estos, i s'aplica una de les tècniques següents:

a) Optimitzar el control del procés, inclòs el control automàtic per ordinador. SÍ

b) Utilitzar alimentadors gravimètrics moderns de combustibles sòlids. SÍ

4.
A fi de previndre i/o reduir les emissions, la MTD consistix a dur a terme una selecció i un control curós
de totes les substàncies introduïdes en el forn.

La composició química d'estes substàncies i la forma en què s’introduïxen en el
forn són factors que hauran de tindre’s en compte en la selecció.

SÍ

1.2.2. Monitorització
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5.
La MTD consistix a dur a terme de forma regular la monitorització i el mesurament dels paràmetres i 
emissions del procés:

a)
Mesuraments continus dels paràmetres del procés per a comprovar l’estabilitat
d'este, per exemple, temperatura, contingut d'O2, pressió i cabal.

SÍ

b)
Monitorització i estabilització dels paràmetres crítics del procés, homogeneïtat
de la mescla de matèries primeres i de l’alimentació del combustible, dosificació
regular i excés d’oxigen.

SÍ

c) Mesurament continu de les emissions de NH3 quan s’aplique la SNCR. SÍ

d)
Mesurament  continu  de les  emissions
de partícules, NOx, SOx i CO.

Aplicable als processos de combustió
en forn.

SÍ

e)
Mesurament periòdic de les emissions
de PCDD/F i de metalls.

SÍ

f)
Mesurament  continu o periòdic de les
emissions de HCl, HF i COT.

SÍ

g)
Mesurament continu o periòdic del 
contingut de partícules.

Aplicable  a  les  activitats  sense
combustió en forn.

En el cas de fonts xicotetes (<10.000
Nm3/h)  de  les  activitats  que emeten
partícules, excloent-hi el refredat i les
operacions  bàsiques  de  mòlta,  la
freqüència dels  mesuraments o dels
controls  de  funcionament  serà  la
indicada en el sistema de gestió del
manteniment.

SÍ

1.2.3. Consum d’energia i selecció del procés

6. A fi de reduir el consum d’energia, la MTD consistix a:

Utilitzar forns de procés sec amb precalcinació i precalfament multietapa. SÍ

7. A fi de reduir el consum d’energia tèrmica, la MTD consistix a aplicar una combinació de les tècniques 
següents:

a) Utilitzar forns millorats i optimitzats i un
procés de combustió uniforme i estable,
els  paràmetres  del  qual  s’acosten  el
més possible  als  valors  de  referència
establits per al procés, i s'apliquen les
tècniques següents:

VII. I.  Optimització  del  control  del
procés,  amb  sistemes  de  control
automàtic per ordinador.

Aplicable amb caràcter general.

Per  als  forns  existents,  l’aplicabilitat
del  precalfament  i  la  precalcinació
dependrà  de  la  configuració  del
sistema de forn.

SÍ
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VIII.II.  Alimentadors  gravimètrics
moderns de combustibles sòlids.

IX. III. Precalfament i precalcinació en
la mesura que siga possible, tenint
en  compte  la  configuració  del
sistema de forn existent.

b)

Recuperar l’excés de calor dels forns,
especialment  de  les  seues  zones  de
refredament.  En  particular,  l’excés  de
calor  procedent  de  la  zona  de
refredament (aire calent) del forn o del
precalfador  es  pot  utilitzar  per  a
l’assecat de matèries primeres

Aplicable  amb caràcter  general  a  la
indústria cimentera.

La recuperació de l’excés de calor de
la zona de refredament és aplicable
quan  s’empren  refrigeradors  de
graella.

En  els  refrigeradors  rotatoris,
l’eficiència de recuperació és limitada.

SÍ

c)

Aplicar el número apropiat d’etapes en
el precalfador de ciclons, en funció de
les característiques i  propietats de les
matèries  primeres  i  combustibles
utilitzats

Les  etapes  dels  precalfadors  de
ciclons  són  aplicables  a  les  noves
plantes i a les grans modificacions.

SÍ

d)

Utilitzar  combustibles  les
característiques  dels  quals  influïsquen
positivament sobre el consum d’energia
tèrmica.

La tècnica és aplicable amb caràcter
general als forns de ciment, en funció
de la  disponibilitat  de combustible,  i
als  forns existents,  en funció de les
possibilitats  tècniques  d’injectar  el
combustible dins del forn.

SÍ

e) Quan  se  substituïsquen  els
combustibles  convencionals  per
combustibles  derivats  de  residus,
utilitzar uns sistemes de forn de ciment
adequats  i  optimitzats  per  a  la
combustió de residus.

Aplicable amb caràcter general a tots
els tipus de forns de ciment.

SÍ

f) Minimitzar els cabals en derivació.
Aplicable  amb caràcter  general  a  la
indústria cimentera.

SÍ

8. A fi de reduir el consum d’energia primària, la MTD consistix a:

Estudiar si és possible reduir el contingut de clínquer del ciment i dels productes
derivats del ciment.

SÍ

9. A fi de reduir el consum d’energia primària, la MTD consistix a:

Examinar  la  possibilitat  de  construir  plantes  de  cogeneració  o  plantes  de
generació combinada de calor i electricitat.

No aplica

10. A fi  de reduir  o  minimitzar  el  consum d’energia elèctrica,  la MTD consistix a  aplicar  alguna de les
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tècniques següents, o una combinació d’estes:

a) Utilitzar sistemes de gestió de potència. SÍ

b)
Utilitzar  trituradores  i  altres  equips  elèctrics  amb  un  alt  grau  d’eficiència
energètica.

SÍ

c) Utilitzar sistemes de monitorització millorats. SÍ

d) Reduir les fugues d’aire en el sistema. SÍ

e) Optimitzar el control del procés SÍ

1.2.4. Utilització de residus

11.
A fi de controlar les característiques dels residus utilitzats com a combustibles o com a matèria primera
en els  forns  de  ciment  i  de reduir  les  emissions,  la  MTD consistix  a  aplicar  una  de  les  tècniques
següents:

a)

Aplicar  sistemes  d’assegurament  de  la  qualitat  que  permeten  preservar  les
característiques dels residus, i analitzar tots els residus a utilitzar com a matèria
primera o com a combustible en un forn de ciment respecte:

VII. I. A la qualitat constant.

VIII.II.  Als  paràmetres  físics,  per  exemple,  generació  d’emissions,  grandària,
reactivitat, combustibilitat i poder calorífic.

IX. III.  Als paràmetres químics, per exemple,  contingut en clor,  sofre,  àlcalis,
fosfats i metalls rellevants.

SÍ

b)

Controlar la quantitat dels paràmetres rellevants d’aquells residus que s'utilitzen
com a matèria primera o combustible en un forn de ciment, com per exemple,
clor,  metalls  rellevants  (com ara cadmi,  mercuri,  tal·li),  sofre  i  contingut  total
d’halògens.

SÍ

c) Aplicar sistemes d’assegurament de la qualitat en cada càrrega de residus. SÍ

12
A fi d’aconseguir un tractament adequat dels residus utilitzats en el forn com a combustible o matèria 
primera, la MTD consistix a aplicar les tècniques següents:

a)
Introduir els residus en el forn a través dels punts d’alimentació adequats quant
a la temperatura i temps de permanència, en funció del disseny i funcionament
del forn.

SÍ

b)
Incorporar  els  residus  que  continguen  compostos  orgànics  que  puguen
volatilitzar-se abans d’arribar a la zona de calcinació en les zones adequades
d’altes temperatures del sistema del forn.

SÍ

c)
Aplicar  el  procés  apropiat  perquè  la  temperatura  del  gas  resultant  de  la
coincineració dels residus s’eleve de forma controlada i homogènia, inclús en les
condicions més desfavorables, fins als 850 ºC durant un període de dos segons.

SÍ
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d)
Elevar la temperatura fins a 1.100 ºC si es coincineran residus perillosos amb un
contingut superior a l’1% de substàncies orgàniques halogenades, expressades
en clor.

SÍ

e) Alimentar els residus de forma continuada i uniforme. SÍ

f)
Retardar o detindre la coincineració de residus en operacions com la posada en
marxa  o  les  parades  quan no  es  puguen  aconseguir  les  temperatures  i  els
temps de permanència adequats d’acord amb els anteriors punts a) a d).

SÍ

13. La MTD relativa a la gestió de la seguretat en la utilització de residus perillosos, consistix a:

Aplicar  un  sistema  de  gestió  de  la  seguretat  en  l’emmagatzematge,  la
manipulació i la incorporació de residus perillosos.

SÍ

1.2.5. Emissions de partícules

14.
A fi de minimitzar o evitar les emissions difuses de partícules en les operacions que les generen, la MTD
consistix a aplicar alguna de les tècniques següents, o una combinació d’estes:

a) Aplicar  criteris  de  simplificació  i
linealitat en el disseny de la instal·lació

Aplicable  únicament  a  les  noves
plantes

SÍ

b) Aïllar o encapsular les operacions que generen partícules, com ara la trituració,
el tamisat i el mesclat.

SÍ

c) Cobrir  les  cintes transportadores i  els  sistemes elevadors,  dissenyats  com a
sistemes tancats,  quan  els  materials  pulverulents  puguen  generar  emissions
difuses de partícules.

SÍ

d) Reduir les fugues d’aire i els punts de vessament. SÍ

e) Utilitzar dispositius i sistemes de control automàtics. SÍ

f) Vigilar  perquè  totes  les  operacions  es  realitzen  amb  normalitat  de  manera
continuada.

SÍ

g) Dur a terme un manteniment adequat i complet de la instal·lació per mitjà de
sistemes d’aspiració, ja siguen fixos o mòbils:

-    Durant  les  operacions  de  manteniment  o  en  els  casos  d’avaria  dels
sistemes de transport poden produir-se vessaments de materials.  Hauran
d’utilitzar-se sistemes d’aspiració per a evitar que es produïsquen emissions
difuses de partícules durant les operacions de trasllat.  En els edificis  de
nova construcció poden instal·lar-se amb facilitat sistemes d’aspiració fixos,
mentres que en els antics normalment és més fàcil instal·lar sistemes mòbils
i connexions flexibles.

-    En determinats casos és possible millorar el procés de circulació per mitjà
de sistemes de transport pneumàtics.

SÍ

h) Ventilar i arreplegar les partícules per mitjà de filtres de mànegues: SÍ
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-   En la mesura que siga possible, tota manipulació de materials haurà de
realitzar-se en sistemes tancats mantinguts a una pressió negativa. L’aire
succionat per este procediment es filtrarà amb un filtre de mànegues abans
d’emetre'l a l’atmosfera.

i) Utilitzar sistemes d’emmagatzematge tancats dotats de sistemes de manipulació
automàtica:

-  Es  considera  que  les  sitges  per  a  clínquer  i  les  zones  tancades
d’emmagatzematge  de  matèries  primeres  completament  automàtiques
constituïxen la solució més eficaç al problema de les emissions difuses de
partícules generades per l’emmagatzematge de grans volums de materials.
Estos  sistemes  d’emmagatzematges  disposen  d’un  o  més  filtres  de
mànegues per a evitar l’emissió difusa de partícules durant les operacions
de càrrega i descàrrega.

-  Utilitzar les sitges d’emmagatzematge amb la capacitat adequada, dotats
d’indicadors de nivell, sistemes de desconnexió automàtica i filtres capaços
d’eliminar les emissions atmosfèriques de partícules produïdes durant les
operacions d’ompliment.

SÍ

j) En les operacions relacionades amb l’expedició, càrrega i descàrrega de ciment,
cal  utilitzar  canonades  d’ompliment  flexibles  equipades  amb  sistemes
d’extracció de partícules, orientades cap a la plataforma de càrrega del camió.

SÍ

15.
A fi de minimitzar o evitar les emissions difuses de partícules en les zones d’emmagatzematge a granel,
la MTD consistix a aplicar alguna de les tècniques següents, o una combinació d’estes:

a)
Cobrir les zones d’emmagatzematge a granel o les piles amb pantalles, murs o
tancaments amb vegetació de creixement vertical (barreres tallavent, naturals o
artificials, per a la protecció de les piles a l’aire lliure).

SÍ

b)

Utilitzar barreres tallavent per a les piles a l’aire lliure:

-    Tot i que s’hauria d’evitar emmagatzemar els materials pulverulents en
piles a l’aire lliure, si es fa és possible reduir les partícules difuses per mitjà
de la utilització de barreres tallavent convenientment dissenyades.

SÍ

c)

Utilitzar sistemes d’aspersió d’aigua i supressors químics de partícules:

-    Quan la  font  de partícules difuses estiga ben localitzada,  és possible
instal·lar un sistema d’aspersió d’aigua. La humidificació de les partícules
contribuïx a aglomerar-les i que la pols s’assega. També es disposa d’una
diversitat  d’agents  químics  que  milloren  l’eficiència  global  del  sistema
d’aspersió d’aigua.

SÍ

d) Cuidar la pavimentació, reg, neteja i manteniment de les vies d’accés:

-   Els espais utilitzats pels camions hauran de pavimentar-se sempre que es
puga, i la seua superfície es mantindrà el més neta possible. El reg de les
vies d’accés  pot  limitar  les emissions difuses de  partícules especialment
amb  temps  sec.  També  poden  netejar-se  per  mitjà  de  màquines
agranadores.  S’aplicaran  les  bones  pràctiques  en  matèria  de  neteja  i

SÍ
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manteniment a fi de reduir al mínim les emissions difuses de partícules.

e)

Garantir la humidificació de les piles:

-   És possible reduir emissions difuses de partícules de les piles per mitjà
d’una humidificació suficient de punts de càrrega i descàrrega i la utilització
de cintes transportadores ajustables en alçària.

SÍ

f)

En el cas que no siga possible evitar les emissions difuses de partícules en les
zones de càrrega i descàrrega, cal ajustar l’alçària de descàrrega a la variació
de l’alçària de la pila, preferiblement de forma automàtica, o bé reduir la velocitat
de descàrrega.

SÍ

16.
A fi de reduir les emissions canalitzades de partícules procedents d’activitats generadores de partícules
diferents dels processos de combustió del forn i de refredat, així com del procediment de mòlta principal,
la MTD consistix a:

Aplicar  un  sistema  de  gestió  del  manteniment  enfocat  especialment  al
funcionament dels filtres.

SÍ

17.
A fi de reduir les emissions de partícules dels gasos produïts durant els processos de combustió del
forn, la MTD consistix en la neteja dels gasos de combustió per mitjà de filtres.

a) Precipitadors electrostàtics. No aplica

b) Filtres de mànegues. No aplica

c) Filtres híbrids. SÍ

18.
A fi de reduir les emissions de partícules dels gasos produïts durant els processos de refredat i mòlta, la
MTD consistix en la neteja dels gasos de fuga per mitjà de filtres.

a) Precipitadors electrostàtics. SÍ

b) Filtres de mànegues. SÍ

c) Filtres híbrids. No aplica

12.6. Compostos gasosos

19.
A fi de reduir les emissions de NOx dels gasos produïts durant els processos de combustió, precalfament
o precalcinació en forns, la MTD consistix a aplicar alguna de les tècniques següents, o una combinació
d’estes:

a) Tècniques primàries

XI. I. Refredament de flama. Aplicable  a  tots  els  tipus  de  forns
utilitzats en la indústria cimentera. El
grau  d’aplicabilitat  pot  estar  limitat
pels requisits de qualitat del producte
i  els  potencials  efectes  sobre

SÍ
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l’estabilitat del procés.

XII.II. Cremadors de baix NOx

Aplicable  a  tots  els  forns  rotatoris,
tant en el cremador principal com en
el precalcinador.

SÍ

XIII.III. Combustió a mitat de forn.
Aplicable  amb  caràcter  general  als
forns rotatoris llargs.

No aplica

XIV.IV. Addició de mineralitzadors per a
millorar  la  coccibilitat  del  cru
(clínquer mineralitzat)

Aplicable  amb  caràcter  general  als
forns rotatoris, respectant els requisits
de qualitat del producte final.

SÍ

XV. V. Optimització del procés. D'aplicació general a tots els forns. SÍ

b)

Combustió  per  etapes  (combustibles
convencionals  o combustibles derivats
de residus), també en combinació amb
un  precalcinador  i  una  mescla  de
combustible optimitzada.

En general, només es pot aplicar en
els forns equipats amb precalcinador.
En els sistemes de precalfament de
ciclons  sense  precalcinador  es
requerixen  importants  modificacions
de la planta.

En els  forns sense precalcinador,  la
utilització  de  combustibles  en  gra
podria  influir  positivament  en  la
reducció  dels  NOx depenent  de  la
capacitat de crear una atmosfera de
reducció controlada i de controlar les
corresponents emissions de CO.

SÍ

c)
Reducció  no  catalítica  selectiva
(SNCR)

Aplicable  en  principi  als  forns  de
ciment rotatoris. Les zones d’injecció
varien segons el  tipus de procés de
fabricació. En els forns llargs via seca
o  via  humida  potser  siga  difícil
aconseguir la temperatura i el temps
de retenció necessaris.

SÍ

d) Reducció catalítica selectiva (SCR)

La  seua  aplicabilitat  dependrà  del
desenrotllament  dels  catalitzadors  i
processos  apropiats  en  la  indústria
cimentera.

No aplica

20. En cas d’aplicar la SNCR, la MTD consistix a aconseguir una reducció eficient dels NO x, i es mantindrà
l’emissió d’amoníac addicional al nivell més baix possible per mitjà de les tècniques següents:

a)
Aplicar una eficiència apropiada i suficient de reducció dels NOx, junt amb un
procés operatiu estable.

SÍ

b)
Aplicar una bona distribució estequiomètrica de l’amoníac a fi d’aconseguir la
màxima eficiència de reducció dels NOx i de reduir la fuga de NH3.

SÍ

c) Mantindre al nivell més baix possible les emissions corresponents a l’eixida de SÍ
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NH3 addicional  (generades per  l’amoníac sense reaccionar)  en els  gasos de
combustió, tenint en compte la correlació entre l’eficiència en la reducció dels
NOx i la fuga de NH3.

21.
A fi de reduir o minimitzar les emissions de SOx dels gasos produïts durant els processos de combustió,
precalfament o precalcinació, la MTD consistix a aplicar alguna de les tècniques següents:

a) Addició d’absorbents

En principi,  l’addició d’absorbents és
aplicable a tots els sistemes de forns,
encara  que  s’utilitzen  principalment
en  els  precalfadors  de  suspensió.
L’addició  de  calcària  a  l’alimentació
del forn reduïx la qualitat dels grànuls
o nòduls i provoca problemes de flux
en els forns Lepol. En els forns amb
precalfador  s’ha  comprovat  que  la
injecció directa de calç apagada en el
gas de combustió  és menys eficient
que l’addició de la mateixa substància
en l'alimentació del forn.

No aplica

b) Depuradors humits

Aplicable a tots els tipus de forns de
ciment  amb  uns  nivells  adequats
(suficients) de SO2 per a la producció
d’algeps.

No aplica

22.
A fi de reduir les emissions de SO2 del forn, la MTD consistix a optimitzar el procés de mòlta de matèries
primeres.

La tècnica consistix a optimitzar el procés de mòlta de matèries primeres de tal
forma que el molí puga funcionar com un sistema de reducció dels SO2 generats
en el forn. Açò pot aconseguir-se ajustant factors com ara:

-  El grau d’humitat de les matèries primeres.

-  La temperatura del molí.

-  El temps de retenció en el molí.

-  La granulometria del material triturat.

No aplica

23.
A fi de minimitzar la freqüència dels disparaments per CO i de mantindre la seua duració total per davall
dels  30  minuts  a  l’any,  quan  s’utilitzen  precipitadors  electrostàtics  (ESP)  o  filtres  híbrids,  la  MTD
consistix a aplicar les tècniques següents de manera combinada:

a)
Gestionar correctament els disparaments per CO a fi de reduir els períodes de
parada de l’ESP.

SÍ

b)
Mesurar  contínuament  de  forma  automàtica  el  CO  per  mitjà  d’equips  de
monitorització amb temps de resposta curts i ubicats prop de la font de CO.

SÍ

24.
A fi de mantindre baix el nivell de les emissions de carboni orgànic total (COT) dels gasos produïts
durant els processos de combustió del forn, la MTD consistix a:
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Evitar  la  incorporació  al  sistema  del  forn  de  matèries  primeres  amb un  alt
contingut de compostos orgànics volàtils (COV) a través de la via d’alimentació
de matèries primeres.

SÍ

25.
A fi de reduir les emissions de HCl dels gasos produïts durant els processos de combustió, precalfament
o precalcinació en forns, la MTD consistix a aplicar alguna de les tècniques primàries següents, o una
combinació d’estes:

a) Utilització de matèries primeres i combustibles amb davall contingut en clor. SÍ

b)
Limitar la quantitat de clor dels residus com a matèria primera o combustible en
els forns de ciment.

SÍ

26.
A fi  d’evitar  o  reduir  les  emissions de HF dels  gasos produïts  durant  els  processos de  combustió,
precalfament o precalcinació en forns,  la MTD consistix a aplicar alguna de les tècniques primàries
següents, o una combinació d’estes:

a) Utilització de matèries primeres i combustibles amb baix contingut en fluor. SÍ

b)
Limitar la quantitat de fluor dels residus com a matèria primera o combustible en
els forns de ciment.

SÍ

27.
A fi d’evitar o de mantindre en un nivell baix les emissions de PCDD/F dels gasos produïts durant els
processos de combustió del forn, la MTD consistix a aplicar alguna de les tècniques següents, o una
combinació d’estes:

a)

Seleccionar i  controlar curosament les
entrades  al  forn  (matèries  primeres),
per  exemple,  quant  al  clor,  coure  i
compostos orgànics volàtils.

Aplicable amb caràcter general. SÍ

b)
Seleccionar i  controlar curosament les
entrades  al  forn  (combustibles),  per
exemple, quant al clor i coure.

Aplicable amb caràcter general. SÍ

c)
Limitar i  evitar  la utilització de residus
que  continguen  materials  orgànics
clorats.

Aplicable amb caràcter general. SÍ

d)

Evitar  la  utilització  de  combustibles
amb  un  alt  contingut  d’halògens  (per
exemple,  clor)  per  al  cremador
secundari.

Aplicable amb caràcter general. SÍ

e)

Refredar  ràpidament  els  gasos  de
combustió  del  forn a una temperatura
inferior als 200 ºC, i reduir al mínim el
temps de permanència dels gasos de
combustió  i  del  contingut  d’oxigen  en
aquelles  zones  en  què  el  rang  de
temperatura  se  situe  entre  300  i  450
ºC.

Aplicable als forns llargs via humida i
seca  sense  precalfador.  Esta
característica  és  inherent  al  forn
modern  amb  precalfador  i
precalcinador.

SÍ
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f)
Detindre la coincineració de residus en
les operacions de  posada en marxa i
apagat.

Aplicable amb caràcter general. SÍ

28.
A fi de minimitzar les emissions de metalls dels gasos produïts durant els processos de combustió del
forn, la MTD consistix a aplicar alguna de les tècniques següents, o una combinació d’estes.

a)
Seleccionar materials amb un baix contingut dels metalls rellevants i limitar el
contingut d'estos, especialment del mercuri, en els materials utilitzats.

SÍ

b)
Aplicar  un  sistema  d’assegurament  de  la  qualitat  per  a  garantir  les
característiques dels residus utilitzats.

SÍ

c) Aplicar tècniques eficaces per a evitar l'emissió de partícules. SÍ

29.
A fi de reduir els residus sòlids generats durant el procés de fabricació de ciment i d’estalviar matèries
primeres, la MTD consistix en el següent:

a)
Reutilització, sempre que siga possible,
de  les  partícules  arreplegades  en  el
procés.

Aplicable amb caràcter general, però
en  funció  de  la  composició  química
de les partícules.

SÍ

b)
Utilitzar les partícules, sempre que siga
possible,  per  a  elaborar  altres
productes comercials.

És  possible  que  la  utilització  de
partícules  per  a  elaborar  altres
productes comercials quede fora del
control del titular.

No aplica

Per a la línia de clínquer i ciment blanc:

Apartat
de la

Decisió
EU

MTD
COMENTARIS de la

Decisió sobre la MTD
Implantació

1.1.
Conclusions sobre les MTD generals per a la indústria de ciment, calç i

òxid de magnesi

1.1.1. Sistemes de gestió mediambiental

1. A fi de millorar el comportament mediambiental global, la MTD aplicable a la producció consistix a:

Implementar i respectar un sistema de gestió ambiental (SGA) SÍ

1.1.2. Soroll
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2.
A fi de reduir o minimitzar les emissions acústiques, la MTD consistix en una combinació de les 
tècniques següents:

a) Seleccionar un emplaçament apropiat per als processos sorollosos. SÍ

b) Tancar els processos o equips sorollosos. SÍ

c) Aïllar les vibracions produïdes pels processos o equips. SÍ

d) Revestir l’interior i l’exterior amb materials amortidors. SÍ

e)
Aïllar acústicament els edificis per a protegir els processos sorollosos en què
intervinguen equips de transformació de materials.

SÍ

f) Construir murs de protecció o pantalles naturals contra el soroll. SÍ

g) Instal·lar silenciadors d’eixida en les ximeneres de fuga. SÍ

h)
Revestir amb material aïllant els conductes i ventiladors finals situats en 
edificis amb aïllament acústic.

SÍ

i) Tancar les portes i finestres de les zones cobertes. SÍ

j) Instal·lar aïllament acústic en els edificis destinats a la maquinària. SÍ

k)
Instal·lar aïllament acústic en els buits de les parets, per exemple per mitjà de
la col·locació de comportes en la boca d’entrada de les cintes transportadores.

SÍ

l)
Instal·lar elements insonoritzants en les eixides de gasos, per exemple en les
eixides de gasos nets dels equips de filtrat.

SÍ

m) Reduir el cabal dels conductes. SÍ

n) Instal·lar aïllament acústic en els conductes. SÍ

o)
Evitar l’adaptació de les fonts de soroll amb els elements que pogueren entrar 
en ressonància, per exemple, compressors i conductes.

SÍ

p) Instal·lar silenciadors en els grups filtre/ventilador. SÍ

q) Instal·lar mòduls insonoritzats en els dispositius tècnics. SÍ

r)
Utilitzar  protectors  de  goma en  els  molins  (per  a  evitar  el  contacte  entre
metalls).

SÍ

s)
Construir edificis o plantar arbres i arbustos entre la zona protegida i l’activitat 
generadora de soroll.

SÍ
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1.2.1. Tècniques primàries generals

3.
A fi de reduir les emissions del forn i d’aprofitar eficientment l’energia, la MTD consistix a aconseguir un
procés de combustió uniforme i estable, els paràmetres del qual s’acosten el més possible als valors de
referència establits per a estos, i s'aplica una de les tècniques següents:

a) Optimitzar el control del procés, inclòs el control automàtic per ordinador SÍ

b) Utilitzar alimentadors gravimètrics moderns de combustibles sòlids. SÍ

4.
A fi de previndre i/o reduir les emissions, la MTD consistix a dur a terme una selecció i un control curós
de totes les substàncies introduïdes en el forn.

La composició química d'estes substàncies i la forma en què s’introduïxen en el
forn són factors que hauran de tindre’s en compte en la selecció.

SÍ

1.2.2. Monitorització

5.
La MTD consistix a dur a terme de forma regular la monitorització i el mesurament dels paràmetres i 
emissions del procés:

a)
Mesuraments continus dels paràmetres del procés per a comprovar l’estabilitat
d'este, per exemple, temperatura, contingut d'O2, pressió i cabal.

SÍ

b)
Monitorització i estabilització dels paràmetres crítics del procés, homogeneïtat
de la mescla de matèries primeres i de l’alimentació del combustible, dosificació
regular i excés d’oxigen.

SÍ

c) Mesurament continu de les emissions de NH3 quan s’aplique la SNCR. No

d)
Mesurament  continu  de les  emissions
de partícules, NOx, SOx i CO.

Aplicable als processos de combustió
en forn.

SÍ

e)
Mesurament periòdic de les emissions
de PCDD/F i de metalls.

SÍ

f)
Mesurament continu o periòdica de les
emissions de HCl, HF i COT.

SÍ

g) Mesurament continu o periòdica del 
contingut de partícules.

Aplicable  a  les  activitats  sense
combustió en forn.

En el cas de fonts xicotetes (<10.000
Nm3/h)  de  les  activitats  que emeten
partícules, amb exclusió del refredat i
les operacions bàsiques de mòlta, la
freqüència dels  mesuraments o dels
controls  de  funcionament  serà  la
indicada en el sistema de gestió del

SÍ
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manteniment.

1.2.3. Consum d’energia i selecció del procés

6. A fi de reduir el consum d’energia, la MTD consistix a:

Utilitzar forns de procés sec amb precalcinació i precalfament multietapa. SÍ

7. A fi de reduir el consum d’energia tèrmica, la MTD consistix a aplicar una combinació de les tècniques 
següents:

a)

Utilitzar forns millorats i optimitzats i un
procés de combustió uniforme i estable,
els  paràmetres  del  qual  s’acosten  el
més possible  als  valors  de  referència
establits per al procés, i s'apliquen les
tècniques següents:

I. I.  Optimització  del  control  del
procés,  amb  sistemes  de  control
automàtic per ordinador.

II. II.  Alimentadors  gravimètrics
moderns de combustibles sòlids.

III. III. Precalfament i precalcinació en
la mesura que siga possible, tenint
en  compte  la  configuració  del
sistema de forn existent.

Aplicable amb caràcter general.

Per  als  forns  existents,  l’aplicabilitat
del  precalfament  i  la  precalcinació
dependrà  de  la  configuració  del
sistema de forn.

SÍ

b)

Recuperar l’excés de calor dels forns,
especialment  de  les  seues  zones  de
refredament.  En  particular,  l’excés  de
calor  procedent  de  la  zona  de
refredament (aire calent) del forn o del
precalfador  es  pot  utilitzar  per  a
l’assecat de matèries primeres.

Aplicable  amb caràcter  general  a  la
indústria cimentera.

La recuperació de l’excés de calor de
la zona de refredament és aplicable
quan  s’empren  refrigeradors  de
graella.

En  els  refrigeradors  rotatoris,
l’eficiència de recuperació és limitada.

SÍ

c)

Aplicar el nombre apropiat d’etapes en
el precalfador de ciclons, en funció de
les característiques i  propietats de les
matèries  primeres  i  combustibles
utilitzats.

Les  etapes  dels  precalfadors  de
ciclons  són  aplicables  a  les  noves
plantes i a les grans modificacions.

SÍ

d) Utilitzar  combustibles  les
característiques  dels  quals  influïsquen
positivament sobre el consum d’energia
tèrmica.

La tècnica és aplicable amb caràcter
general als forns de ciment, en funció
de la  disponibilitat  de combustible,  i
als  forns existents,  en funció de les
possibilitats  tècniques  d’injectar  el

SÍ
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combustible dins del forn.

e) Quan  se  substituïsquen  els
combustibles  convencionals  per
combustibles  derivats  de  residus,
utilitzar uns sistemes de forn de ciment
adequats  i  optimitzats  per  a  la
combustió de residus.

Aplicable amb caràcter general a tots
els tipus de forns de ciment.

No aplica

f) Minimitzar els cabals en derivació.
Aplicable  amb caràcter  general  a  la
indústria cimentera.

SÍ

8. A fi de reduir el consum d’energia primària, la MTD consistix a:

Estudiar si és possible reduir el contingut de clínquer del ciment i dels productes
derivats del ciment.

SÍ

9. A fi de reduir el consum d’energia primària, la MTD consistix a:

Examinar  la  possibilitat  de  construir  plantes  de  cogeneració  o  plantes  de
generació combinada de calor i electricitat.

No aplica

10.
A fi  de reduir  o  minimitzar  el  consum d’energia elèctrica,  la MTD consistix a  aplicar  alguna de les
tècniques següents, o una combinació d’estes:

a) Utilitzar sistemes de gestió de potència. SÍ

b)
Utilitzar  trituradores  i  altres  equips  elèctrics  amb  un  alt  grau  d’eficiència
energètica.

SÍ

c) Utilitzar sistemes de monitorització millorats. SÍ

d) Reduir les fugues d’aire en el sistema. SÍ

e) Optimitzar el control del procés SÍ

1.2.4. Utilització de residus

11
A fi de controlar les característiques dels residus utilitzats com a combustibles o com a matèria primera
en els  forns  de  ciment  i  de reduir  les  emissions,  la  MTD consistix  a  aplicar  una  de  les  tècniques
següents:

a) Aplicar  sistemes  d’assegurament  de  la  qualitat  que  permeten  preservar  les
característiques dels residus, i analitzar tots els residus a utilitzar com a matèria
primera o com a combustible en un forn de ciment respecte a:

I. I. La seua qualitat constant.

II. II.  Els  seus  paràmetres  físics,  per  exemple,  generació  d’emissions,
grandària, reactivitat, combustibilitat i poder calorífic.

SÍ
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III. III.  Els  seus  paràmetres  químics,  per  exemple,  contingut  en  clor,  sofre,
àlcalis, fosfats i metalls rellevants.

b)

Controlar  la  quantitat  dels  paràmetres  rellevants  d’aquells  residus  que  es
s'utilitzen com a matèria primera o combustible en un forn de ciment, com per
exemple, clor, metalls rellevants (com ara cadmi, mercuri, tal·li), sofre i contingut
total d’halògens.

No aplica

c) Aplicar sistemes d’assegurament de la qualitat en cada càrrega de residus. No aplica

12.
A fi d’aconseguir un tractament adequat dels residus utilitzats en el forn com a
combustible o matèria primera, la MTD consistix a aplicar les tècniques 
següents:

a)
Introduir els residus en el forn a través dels punts d’alimentació adequats quant
a la temperatura i temps de permanència, en funció del disseny i funcionament
del forn.

No aplica

b)
Incorporar  els  residus  que  continguen  compostos  orgànics  que  puguen
volatilitzar-se abans d’arribar a la zona de calcinació en les zones adequades
d’altes temperatures del sistema del forn.

No aplica

c)
Aplicar  el  procés  apropiat  perquè  la  temperatura  del  gas  resultant  de  la
coincineració dels residus s’eleve de forma controlada i homogènia, inclús en les
condicions més desfavorables, fins als 850 ºC durant un període de dos segons.

No aplica

d)
Elevar la temperatura fins a 1.100 ºC si es coincineren residus perillosos amb un
contingut superior a l’1% de substàncies orgàniques halogenades, expressades
en clor.

No aplica

e) Alimentar els residus de forma continuada i uniforme. No aplica

f)
Retardar o detindre la coincineració de residus en operacions com la posada en
marxa  o  les  parades  quan no  es  puguen  aconseguir  les  temperatures  i  els
temps de permanència adequats d’acord amb els anteriors punts a) a d).

No aplica

13. La MTD relativa a la gestió de la seguretat en la utilització de residus perillosos, consistix a:

Aplicar  un  sistema  de  gestió  de  la  seguretat  en  l’emmagatzematge,  la
manipulació i la incorporació de residus perillosos.

No aplica

1.2.5. Emissions de partícules

14.
A fi de minimitzar o evitar les emissions difuses de partícules en les operacions que les generen, la MTD
consistix a aplicar alguna de les tècniques següents, o una combinació d’estes:

a) Aplicar  criteris  de  simplificació  i
linealitat en el disseny de la instal·lació.

Aplicable  únicament  a  les  noves
plantes.

SÍ

b) Aïllar o encapsular les operacions que generen partícules, com ara la trituració,
el tamisat i el mesclat.

SÍ
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c) Cobrir  les  cintes transportadores i  els  sistemes elevadors,  dissenyats  com a
sistemes tancats,  quan  els  materials  pulverulents  puguen  generar  emissions
difuses de partícules.

SÍ

d) Reduir les fugues d’aire i els punts de vessament. SÍ

e) Utilitzar dispositius i sistemes de control automàtics. SÍ

f) Vigilar  perquè  totes  les  operacions  es  realitzen  amb  normalitat  de  manera
continuada.

SÍ

g) Dur a terme un manteniment adequat i complet de la instal·lació per mitjà de
sistemes d’aspiració, ja siguen fixos o mòbils:

-    Durant  les  operacions  de  manteniment  o  en  els  casos  d’avaria  dels
sistemes de transport poden produir-se vessaments de materials.  Hauran
d’utilitzar-se sistemes d’aspiració per a evitar que es produïsquen emissions
difuses de partícules durant les operacions de trasllat.  En els edificis  de
nova construcció poden instal·lar-se amb facilitat sistemes d’aspiració fixos,
mentres que en els antics normalment és més fàcil instal·lar sistemes mòbils
i connexions flexibles.

-   En determinats casos és possible millorar el procés de circulació per mitjà
de sistemes de transport pneumàtics.

SÍ

h) Ventilar i arreplegar les partícules per mitjà de filtres de mànegues:

-   En la mesura que siga possible, tota manipulació de materials haurà de
realitzar-se en sistemes tancats mantinguts a una pressió negativa. L’aire
succionat per este procediment es filtrarà amb un filtre de mànegues abans
d’emetre'l a l’atmosfera.

SÍ

i) Utilitzar sistemes d’emmagatzematge tancats dotats de sistemes de manipulació
automàtica:

-  Es  considera  que  les  sitges  per  a  clínquer  i  les  zones  tancades
d’emmagatzematge  de  matèries  primeres  completament  automàtiques
constituïxen la solució més eficaç al problema de les emissions difuses de
partícules generades per l’emmagatzematge de grans volums de materials.
Estos  sistemes  d’emmagatzematges  disposen  d’un  o  més  filtres  de
mànegues per a evitar l’emissió difusa de partícules durant les operacions
de càrrega i descàrrega.

-   Utilitzar les sitges d’emmagatzematge amb la capacitat adequada, dotats
d’indicadors de nivell, sistemes de desconnexió automàtica i filtres capaços
d’eliminar les emissions atmosfèriques de partícules produïdes durant les
operacions d’ompliment.

SÍ

j) En les operacions relacionades amb l’expedició, càrrega i descàrrega de ciment,
cal  utilitzar  canonades  d’ompliment  flexibles  equipades  amb  sistemes
d’extracció de partícules, orientades cap a la plataforma de càrrega del camió.

SÍ

15. A fi de minimitzar o evitar les emissions difuses de partícules en les zones d’emmagatzematge a granel,
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la MTD consistix a aplicar alguna de les tècniques següents, o una combinació d’estes:

a)
Cobrir les zones d’emmagatzematge a granel o les piles amb pantalles, murs o
tancaments amb vegetació de creixement vertical (barreres tallavent, naturals o
artificials, per a la protecció de les piles a l’aire lliure).

SÍ

b)

Utilitzar barreres tallavent per a les piles a l’aire lliure:

-   Encara que s’hauria d’evitar emmagatzemar els materials pulverulents en
piles a l’aire lliure, si es fa és possible reduir les partícules difuses per mitjà
de la utilització de barreres tallavent convenientment dissenyades.

No aplica

c)

Utilitzar sistemes d’aspersió d’aigua i supressors químics de partícules:

-   Quan  la  font  de  partícules  difuses  estiga  ben  localitzada,  és  possible
instal·lar un sistema d’aspersió d’aigua. La humidificació de les partícules
contribuïx a aglomerar-les i que la pols s’assega. També es disposa d’una
diversitat  d’agents  químics  que  milloren  l’eficiència  global  del  sistema
d’aspersió d’aigua.

No aplica

d)

Cuidar la pavimentació, reg, neteja i manteniment de les vies d’accés:

-   Els espais utilitzats pels camions hauran de pavimentar-se sempre que es
puga, i la seua superfície, es mantindrà el més neta possible. El reg de les
vies d’accés  pot  limitar  les emissions difuses de  partícules especialment
amb  temps  sec.  També  poden  netejar-se  per  mitjà  de  màquines
agranadores.  S’aplicaran  les  bones  pràctiques  en  matèria  de  neteja  i
manteniment a fi de reduir al mínim les emissions difuses de partícules.

SÍ

e)

Garantir la humidificació de les piles:

-   És possible reduir emissions difuses de partícules de les piles per mitjà
d’una humidificació suficient de punts de càrrega i descàrrega i la utilització
de cintes transportadores ajustables en alçària.

SÍ

f)

En el cas que no siga possible evitar les emissions difuses de partícules en les
zones de càrrega i descàrrega, cal ajustar l’alçària de descàrrega a la variació
de l’alçària de la pila, preferiblement de forma automàtica, o bé reduir la velocitat
de descàrrega.

SÍ

16.
A fi de reduir les emissions canalitzades de partícules procedents d’activitats generadores de partícules
diferents dels processos de combustió del forn i de refredat, així com del procediment de mòlta principal,
la MTD consistix a:

Aplicar  un  sistema  de  gestió  del  manteniment  enfocat  especialment  al
funcionament dels filtres.

SÍ

17.
A fi de reduir les emissions de partícules dels gasos produïts durant els processos de combustió del
forn, la MTD consistix en la neteja dels gasos de combustió per mitjà de filtres.

a) Precipitadors electrostàtics. No aplica

b) Filtres de mànegues. No aplica
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c) Filtres híbrids. SÍ

18.
A fi de reduir les emissions de partícules dels gasos produïts durant els processos de refredat i mòlta, la
MTD consistix en la neteja dels gasos de fuga per mitjà de filtres.

a) Precipitadors electrostàtics. No aplica

b) Filtres de mànegues. SÍ

c) Filtres híbrids. No aplica

12.6. Compostos gasosos

19.
A fi de reduir les emissions de NOx dels gasos produïts durant els processos de combustió, precalfament
o precalcinació en forns, la MTD consistix a aplicar alguna de les tècniques següents, o una combinació
d’estes:

a) Tècniques primàries

I. I. Refredament de flama.

Aplicable  a  tots  els  tipus  de  forns
utilitzats en la indústria cimentera. El
grau  d’aplicabilitat  pot  estar  limitat
pels requisits de qualitat del producte
i  els  potencials  efectes  sobre
l’estabilitat del procés.

SÍ

II.  II. Cremadors de baix NOx

Aplicable  a  tots  els  forns  rotatoris,
tant en el cremador principal com en
el precalcinador.

SÍ

III. III. Combustió a mitat de forn.
Aplicable  amb  caràcter  general  als
forns rotatoris llargs.

No

IV. IV. Addició de mineralitzadors per a
millorar  la  coccibilitat  del  cru
(clínquer mineralitzat)

Aplicable  amb  caràcter  general  als
forns  rotatoris,  i  es  respecten  els
requisits de qualitat del producte final.

No

V. V. Optimització del procés. D'aplicació general a tots els forns. SÍ

b) Combustió  per  etapes  (combustibles
convencionals  o combustibles derivats
de residus), també en combinació amb
un  precalcinador  i  una  mescla  de
combustible optimitzada.

En general, només pot aplicar-se en
els forns equipats amb precalcinador.
En els sistemes de precalfament de
ciclons  sense  precalcinador  es
requerixen  importants  modificacions
de la planta.

En els  forns sense precalcinador,  la
utilització  de  combustibles  en  gra
podria  influir  positivament  en  la
reducció  dels  NOx depenent  de  la

No
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capacitat de crear una atmosfera de
reducció controlada i de controlar les
corresponents emissions de CO.

c)
Reducció  no  catalítica  selectiva
(SNCR)

Aplicable  en  principi  als  forns  de
ciment rotatoris. Les zones d’injecció
varien segons el  tipus de procés de
fabricació.  En  els  forns   llargs  via
seca o via humida potser siga difícil
aconseguir la temperatura i el temps
de retenció necessaris.

No aplica

d) Reducció catalítica selectiva (SCR)

La  seua  aplicabilitat  dependrà  del
desenrotllament  dels  catalitzadors  i
processos  apropiats  en  la  indústria
cimentera.

No aplica

20 En cas d’aplicar la SNCR, la MTD consistix a aconseguir una reducció eficient dels NOx, i es manté
l’emissió d’amoníac addicional al nivell més baix possible per mitjà de les tècniques següents:

a)
Aplicar una eficiència apropiada i suficient de reducció dels NOx, junt amb un
procés operatiu estable.

No aplica

b)
Aplicar una bona distribució estequiomètrica de l’amoníac a fi d’aconseguir la
màxima eficiència de reducció dels NOx i de reduir la fuga de NH3.

No aplica

c)

Mantindre al nivell més baix possible les emissions corresponents a l’eixida de
NH3 addicional  (generades per  l’amoníac sense reaccionar)  en els  gasos de
combustió, tenint en compte la correlació entre l’eficiència en la reducció dels
NOx i la fuga de NH3.

No aplica

21
A fi de reduir o minimitzar les emissions de SOx dels gasos produïts durant els processos de combustió,
precalfament o precalcinació, la MTD consistix a aplicar alguna de les tècniques següents:

a) Addició d’absorbents

En principi,  l’addició d’absorbents és
aplicable a tots els sistemes de forns,
encara  que  s’utilitzen  principalment
en  els  precalfadors  de  suspensió.
L’addició  de  calcària  a  l’alimentació
del forn reduïx la qualitat dels grànuls
o nòduls i provoca problemes de flux
en els forns Lepol. En els forns amb
precalfador  s’ha  comprovat  que  la
injecció directa de calç apagada en el
gas de combustió  és menys eficient
que l’addició de la mateixa substància
en l'alimentació del forn.

No aplica

b) Depuradors humits

Aplicable a tots els tipus de forns de
ciment  amb  uns  nivells  adequats
(suficients) de SO2 per a la producció
d’algeps.

No aplica

22. A fi de reduir les emissions de SO2 del forn, la MTD consistix a optimitzar el procés de mòlta de matèries
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primeres.

La tècnica consistix a optimitzar el procés de mòlta de matèries primeres de tal
forma que el molí puga funcionar com un sistema de reducció dels SO2 generats
en el forn. Açò pot aconseguir-se ajustant factors com ara:

-  El grau d’humitat de les matèries primeres.

-  La temperatura del molí.

-  El temps de retenció en el molí.

-  La granulometria del material triturat.

No aplica

23.
A fi de minimitzar la freqüència dels disparaments per CO i de mantindre la seua duració total per davall
dels  30  minuts  a  l’any,  quan  s’utilitzen  precipitadors  electrostàtics  (ESP)  o  filtres  híbrids,  la  MTD
consistix a aplicar les tècniques següents de manera combinada:

a)
Gestionar correctament els disparaments per CO a fi de reduir els períodes de
parada de l’ESP.

SÍ

b)
Mesurar  contínuament  de  forma  automàtica  el  CO  per  mitjà  d’equips  de
monitorització amb temps de resposta curts i ubicats prop de la font de CO.

SÍ

24.
A fi de mantindre baix el nivell de les emissions de carboni orgànic total (COT) dels gasos produïts
durant els processos de combustió del forn, la MTD consistix a:

Evitar  la  incorporació  al  sistema  del  forn  de  matèries  primeres  amb un  alt
contingut de compostos orgànics volàtils (COV) a través de la via d’alimentació
de matèries primeres.

No aplica

25.
A fi de reduir les emissions de HCl dels gasos produïts durant els processos de combustió, precalfament
o precalcinació en forns, la MTD consistix a aplicar alguna de les tècniques primàries següents, o una
combinació d’estes:

a) Utilització de matèries primeres i combustibles amb baix contingut en clor. No aplica

b)
Limitar la quantitat de clor dels residus com a matèria primera o combustible en
els forns de ciment.

No aplica

26.
A fi  d’evitar  o  reduir  les  emissions de HF dels  gasos produïts  durant  els  processos de  combustió,
precalfament o precalcinació en forns,  la MTD consistix a aplicar alguna de les tècniques primàries
següents, o una combinació d’estes:

a) Utilització de matèries primeres i combustibles amb baix contingut en fluor. No aplica

b)
Limitar la quantitat de fluor dels residus com a matèria primera o combustible en
els forns de ciment.

No aplica

27.
A fi d’evitar o de mantindre en un nivell baix les emissions de PCDD/F dels gasos produïts durant els
processos de combustió del forn, la MTD consistix a aplicar alguna de les tècniques següents, o una
combinació d’estes:
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a)

Seleccionar i  controlar curosament les
entrades  al  forn  (matèries  primeres),
per  exemple,  quant  al  clor,  coure  i
compostos orgànics volàtils.

Aplicable amb caràcter general. No aplica

b)
Seleccionar i  controlar curosament les
entrades  al  forn  (combustibles),  per
exemple, quant al clor i coure.

Aplicable amb caràcter general. No aplica

c)
Limitar i  evitar  la utilització de residus
que  continguen  materials  orgànics
clorats.

Aplicable amb caràcter general. No aplica

d)

Evitar  la  utilització  de  combustibles
amb  un  alt  contingut  d’halògens  (per
exemple,  clor)  per  al  cremador
secundari.

Aplicable amb caràcter general. No aplica

e)

Refredar  ràpidament  els  gasos  de
combustió  del  forn a una temperatura
inferior als 200 ºC, i reduir al mínim el
temps de permanència dels gasos de
combustió  i  del  contingut  d’oxigen  en
aquelles  zones  en  què  el  rang  de
temperatura  se  situe  entre  300  i  450
ºC.

Aplicable als forns llargs via humida i
seca  sense  precalfador.  Esta
característica  és  inherent  al  forn
modern  amb  precalfador  i
precalcinador.

SÍ

f)
Detindre la coincineració de residus en
les operacions de  posada en marxa i
apagat.

Aplicable amb caràcter general. No aplica

28.
A fi de minimitzar les emissions de metalls dels gasos produïts durant els processos de combustió del
forn, la MTD consistix a aplicar alguna de les tècniques següents, o una combinació d’estes.

a)
Seleccionar materials amb un baix contingut dels metalls rellevants i limitar el
contingut d'estos, especialment del mercuri, en els materials utilitzats.

No aplica

b)
Aplicar  un  sistema  d’assegurament  de  la  qualitat  per  a  garantir  les
característiques dels residus utilitzats.

No aplica

c) Aplicar tècniques eficaces per a evitar la emissió de partícules. SÍ

29.
A fi de reduir els residus sòlids generats durant el procés de fabricació de ciment i d’estalviar matèries
primeres, la MTD consistix en el següent:

a)
Reutilització, sempre que siga possible,
de  les  partícules  arreplegades  en  el
procés.

Aplicable amb caràcter general, però
en  funció  de  la  composició  química
de les partícules.

SÍ

b)
Utilitzar les partícules, sempre que siga
possible,  per  a  elaborar  altres
productes comercials.

És  possible  que  la  utilització  de
partícules  per  a  elaborar  altres
productes comercials quede fora del
control del titular.

No aplica
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